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FONCTIONNEMENT ET MISE EN SERVICE

NOTICE ORIGINALE

IMPORTANT : Lire attentivement tous les documents avant le stockage, l'installation ou la
mise en service du matériel concerné (a usage strictement professionnel).
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1. PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Les moteurs pneumatiques sont destinés a étre accouplés aux hydrauliques préconisées par
KREMLIN-REXSON afin d'obtenir le ratio et le débit prévu.

Ces moteurs sont a mouvements alternatifs rectilignes et fonctionnent par alimentation en air
comprimé. Le systeme d'inversion s’effectue par I'intermédiaire :

- d’un distributeur 4/2,
- de deux capteurs,
- d’un distributeur 5/2.

ATTENTION!

Les frottements engendrés par le déplacement du produit & lintérieur de la
pompe et de ses accessoires ainsi gque ceux provoqués par les joints
d'étanchéité, créent de I'électricité statique et des étincelles pouvant provoquer

incendie ou explosion. Il convient donc de relier I'hydraulique a la terre par le
cable de masse du moteur.
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2. INSTALLATION

Alimentation air
Maxi : 6 bar

C A
B
N

A Vanne d’air (arrét général) I Manomeétre
B Filtre ou épurateur J Régulateur produit
C Régulateur d’air K Flexible avec mise a la terre
D Vanne de décompression (air) L Raccord tournant
E Pompe M Pistolet
F Mise a la terre N Canne d’'aspiration
G Filtre produit O Godet
H Vanne de purge produit P Purge godet

(Pour tout montage particulier, veuillez contacter KREMLIN REXSON).
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3. UTILISATION

® REGLAGE

L’augmentation de la pression d’air d’alimentation du moteur (par le régulateur d’air) provoque
laugmentation du nombre d'allers-retours / mn (cycles) du piston de pompe, entrainant
'augmentation du débit et la multiplication de la pression de sortie du produit pompé.

CONSOMMATION D’AIR DU MOTEUR

Poussée du moteur a 6 Bar
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4. CABLAGE PNEUMATIQUE

Schéma pneumatigue moteur

B 2,5/4

\.\mem mﬂ/\ ‘
MAXI : 6b &

REGULATEUR AIR

ALIMENTATION
GENERALE
POUR PRISE AIR FILTRE NON
D'IMPULSIONS LUBRIFIE

VERSION |
CABLAGE —— —
STANDARD : %l
(SEUIL DE

DEMARRAGE 2 bar),

; MINI 1,8 bar
VERSION PILOTAGE DIRECT . MAXI 8 bar _
(SEUIL DE DEMARRAGE < 2 bar}-—_, e ( flexible non fourni )
Monter un bouchon pour o

la version pilotage direct
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5. MISE EN SERVICE

L'opérateur doit disposer de protections individuelles telles que :
@ @ gants, masque, protecteurs auditifs, lunettes, vétements... selon
gl l'utilisation du matériel.

L'utilisateur doit s'assurer de la ventilation du lieu d'utilisation
du matériel.

AVANT LA MISE EN SERVICE

Des protecteurs (capot moteur, protecteur d'accouplement, carters,...) sont mis

en place pour une utilisation slire du matériel.

Le fabricant ne peut étre tenu pour responsable en cas de dommages corporels
ainsi que des pannes et / ou endommagement du matériel résultant de la
destruction, de I'occultation ou du retrait total ou partiel des protecteurs.

MISE A LA TERRE DE LA POMPE

Desserrer I'écrou de blocage (A), enlever la rondelle (B), insérer la cosse (C) avec son fil de
terre (section mini.: 1,5 mm?) entre la rondelle (B) et la rondelle (D). Resserrer I'écrou de
blocage. Raccorder l'autre extrémité du fil a une véritable «terre» conforme a la
réglementation du pays concerné.

Faire controler la continuité de la terre par un électricien qualifié. Si la continuité de la terre
n'est pas assurée, vérifier la borne, le fil électrique, I'étrier et le point de mise a la terre. Ne
jamais faire fonctionner la moto-pompe sans avoir résolu ce probléeme.

RACCORDEMENT A L’ALIMENTATION EN AIR COMPRIME

Pour le bon fonctionnement et une longévité optimale du moteur, I'air d’alimentation doit
étre filtré et non lubrifié.

Il est impératif de monter une vanne a décompression apres le régulateur d’air et au plus
prées de I'entrée du moteur afin de pouvoir suivre la procédure de décompression.

Le flexible d’alimentation air du moteur devra avoir un diameétre intérieur d’au moins 19
mm.

Les moteurs sont essayés avant leur expédition. Néanmoins, avant d’accoupler le moteur
a une pompe, il est nécessaire de le faire fonctionner a vide sous une pression de 1 bar
maximum pendant quelques minutes.

Procéder ensuite comme suit :

- Accoupler le moteur avec I'hydraulique préconisée,
- Brancher l'alimentation d’air principale au moteur,
- Régler la pression au régulateur air.
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® REGLAGE

Des protecteurs (capot moteur, protecteur d'accouplement, carters,...) sont mis
en place pour une utilisation sire du matériel.
Le fabricant ne peut étre tenu pour responsable en cas de dommages corporels
ainsi que des pannes et / ou endommagement du matériel résultant de la
destruction, de I'occultation ou du retrait total ou partiel des protecteurs.

Suivre la procédure ci-dessous (voir vue chapitre installation) :

- La vanne principale d'air (A) est fermée,

- Fermer la vanne de décompression (D),

- Fermer la vanne de purge (H),

- Régler le régulateur d’air (C) sur ‘0’,

- Régler le régulateur produit (J) sur ‘0’,

- Verrouiller le pistolet (M) (vanne, robinet, etc.),

- Ouvrir partiellement la vanne de purge (H) en plagant un récipient afin de récupérer le produit purgé,
- Ouvrir la vanne d’air (A),

- Ouvrir la vanne d’'air de décompression (D),

- Régler le régulateur d’air (C) pour que la pompe fonctionne lentement,

- Maintenir ce fonctionnement afin d’évacuer I'air contenu dans la pompe,
- Fermer la vanne de purge (H),

- Ouvrir le régulateur produit (J),

- Ouvrir le pistolet (M) (vanne, robinet, etc.) et le maintenir sur le bord du récipient (relié a la terre) afin
d’évacuer l'air contenu dans le flexible, le pistolet, la vanne, ...,

- Le produit doit s’écouler de fagon continue (sans bulle d’air),

- La pompe doit s'arréter de battre lorsque I'on ferme le pistolet (M) (vanne, robinet, etc.),
- Verser du lubrifiant T* dans le godet (O) jusqu’au niveau maximum,

- Refaire le niveau en lubrifiant T*, jusqu’au refoulement dans le godet (O) (=1.2L).

* Utiliser uniguement du lubrifiant T KREMLIN REXSON

Régler ensuite :
- La pression d’air au régulateur (C),
- La pression produit au régulateur (J),

En fonction :

- de la viscosité du produit,

- du diametre de l'orifice de la buse du pistolet (M),

- de la longueur et des diamétres des flexibles produit (K),
- de la vitesse de travail.

Nota : avant la mise en production, il convient de faire un essai pour s’assurer de la bonne
plage d’utilisation.
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® MISE EN PRODUCTION

Des protecteurs (capot moteur, protecteur d'accouplement, carters,...) sont mis
en place pour une utilisation sire du matériel.
Le fabricant ne peut étre tenu pour responsable en cas de dommages corporels
ainsi que des pannes et / ou endommagement du matériel résultant de la
destruction, de I'occultation ou du retrait total ou partiel des protecteurs.

Les pompes sont essayées dans nos ateliers avec du lubrifiant.

Avant la mise en service, il y a lieu de procéder a I'élimination de ce lubrifiant par un rincage avec un
solvant approprié.

6. ARRET EN FIN DE TRAVAIL

Dévisser le ou les détendeurs d'air.

Laisser la pompe pleine de produit.

En cas d'immobilisation, aprés ringage, conserver la pompe pleine de diluant.
Effectuer une procédure de décompression.

® ARRET DE COURTE DUREE

Il convient de rincer correctement l'installation avec un solvant approprié afin d’éviter la prise de produit a
I'intérieur de la pompe, des flexibles ou des accessoires. Eliminer le produit poussé par le solvant dans
un récipient puis faire recirculer en circuit fermé jusqu’a I'obtention d’un ringage suffisant.

Vidanger le godet (O) du lubrifiant T* par la purge du godet (Q) et remplir de nouveau le godet de
lubrifiant T*

* Utiliser uniguement du lubrifiant T KREMLIN REXSON

Il est conseillé de stopper le pompe en position « inversion basse » afin d’éviter la prise du produit sur la
tige de piston.

1- Réduire la pression du détendeur d'air (C) jusqu'a lire 0 bar sur le manometre (1),

2 - Appuyer sur la gachette du pistolet pour décomprimer le circuit de produit,

3 - Dévisser le détendeur d'air du pistolet ou déconnecter l'arrivée d'air au pistolet,

4 - Démonter la téte du pistolet et la buse (uniquement dans le cas d'un pistolet AIRMIX®) et les
faire tremper dans le solvant.

® ARRET DE LONGUE DUREE

Aprés rincage, pour éviter toute corrosion, remplir la pompe d'un solvant contenant de I'huile afin d’éviter
la formation de poches d'air et neutralliser le produit résiduel.
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