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POMPE AIRMIX®
& POMPE PNEUMATIQUE
A MOTEUR DIFFERENTIEL

FONCTIONNEMENT ET MISE EN SERVICE

NOTICE ORIGINALE

IMPORTANT : Lire attentivement tous les documents avant le stockage, l'installation ou la
mise en service du matériel concerné (a usage strictement professionnel).

PHOTOS ET ILLUSTRATIONS NON CONTRACTUELLES. MATERIELS SUJETS A MODIFICATION(S) SANS PREAVIS.
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1. PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

La pompe comprend :
¢ un moteur alternatif pneumatique (B),
¢ une section hydraulique (C) liée mécaniquement au moteur (B).

Le moteur est alimenté en air comprimé par l'intermédiaire du détendeur au volant phosphore ou rouge

(D). La pression est lue sur le manomeétre (E).

Dans son mouvement alternatif, le moteur entraine le piston de la section hydraulique (C), la peinture est

aspirée en (L) et refoulée sous pression en (N). Par construction, cette pression est toujours égale a la

pression lue sur le manomeétre (E) multipliée par le rapport de la pompe.

La pression d'air de pulvérisation du pistolet se régle avec le détendeur équipé du volant noir ou gris (F)

et la pression est lue sur le manomeétre (G).

e Pour régler le débit peinture, on tourne le volant phosphore ou rouge (D) (Contréle sur le manomeétre
E).

e Pour régler l'air de pulvérisation, on tourne le volant noir ou gris (F) (Contrdle sur manométre G).
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2. MISE EN SERVICE

AN
®

L'opérateur doit disposer de protections individuelles telles que :
gants, masque, lunettes, protecteurs auditifs, vétements... selon
I'opération de maintenance a effectuer.

L'utilisateur doit s'assurer de la ventilation du lieu d'utilisation
du matériel.

2-1 POMPE ALIMENTEE EN ASPIRATION

POMPE INTENSIVE™

Légendes :

Pompe (B + C) intensive™
Moteur

Hydraulique

Détendeur "AIR MOTEUR"
Manomeétre

Détendeur "AIR PISTOLET"
Manomeétre

Vanne d'arrivée d'air

Cable de terre

— T OTMMmMmOO >

Ressort ou carter de protection
Canne d'aspiration

Tuyau air (qualité antistatique)
Tuyau produit HP

Pistolet AIRMIX® ou pneumatique
Flacon de lubrifiant T (125 ml)

TOzZz<Zr X

(Pour tout montage particulier, contacter KREMLIN REXSON).
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Des protecteurs (capot moteur, protecteur d'accouplement, carters,...) sont mis
en place pour une utilisation sdre du matériel.
Le fabricant ne peut étre tenu pour responsable en cas de dommages corporels
ainsi que des pannes et / ou endommagement du matériel résultant de la
destruction, de I'occultation ou du retrait total ou partiel des protecteurs.

Pour mettre la pompe en service, il est nécessaire de :
1- Relier la pompe a une prise de terre.

2 - Silapompe est de type intensive™, remplir la cuve presse-garniture (S) avec du lubrifiant
T (P) ou un solvant approprié au produit utilisé.

3 - Dévisser les détendeurs de réglages pneumatiques (D et F).

4 - Raccorder I'équipement d'air au réseau pneumatique (air propre et sec - P < 6 bar). Installer un
épurateur d'air 3/8, si nécessaire.

5 - Brancher toutes les tuyauteries (tuyaux d'air et tuyau produit) ainsi que le pistolet (O).

6 - Enlever la téte du pistolet en dévissant la bague de téte et la buse (uniguement dans le cas d'un
pistolet AIRMIX®).

®  RINCAGE EN SOLVANT
7 - Plonger la canne d'aspiration (L) dans le récipient contenant le solvant de ringage approprié a la
peinture.
8 - Ouvrir l'alimentation en air du moteur - vanne (H).
9 - Diriger le pistolet, non alimenté en air, vers le récipient de solvant et appuyer sur la gachette.

10 - Visser progressivement le détendeur pneumatique (D) jusqu'a ce que la pompe commence a
battre a faible cadence (Pression entre 0,5 et 1 bar). Lorsque le produit sort régulierement,
relacher la gachette.

® AMORCAGE EN PRODUIT
11 - Sortir la canne d'aspiration (L) du récipient de solvant et la plonger dans le récipient contenant le
produit a pulvériser.

12 - Diriger le pistolet, non alimenté en air, vers le récipient produit et appuyer sur la gachette jusqu'a
ce que le produit sorte régulierement.

® TRAVAIL

13 - Remonter la bague, la téte et la buse (uniquement dans le cas d'un pistolet AIRMIX®) sur le
pistolet.
14 - Régler le détendeur pneumatique (D) pour obtenir la pression et le débit produit désirés.

15 - Visser progressivement le détendeur pneumatique (F) pour ajuster la pression d'air au pistolet
afin d'obtenir une pulvérisation correcte.

2-2 POMPE ALIMENTEE EN GRAVITE

< ATTENTION : Les pompes peuvent étre alimentées en gravité, mais pas en gavage.

Raccorder l'entrée produit de la pompe au tuyau d'alimentation du godet gravité et mettre la pompe en
service comme précédemment.
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3. ARRET EN FIN DE TRAVAIL

ARRET DE COURTE DUREE

1-
2.
3-
4-

Réduire la pression du détendeur d'air (D) jusqu'a lire 0 bar sur le manometre (E).
Appuyer sur la gachette du pistolet pour décomprimer le circuit de produit.
Dévisser le détendeur d'air du pistolet (F) ou déconnecter l'arrivée d'air au pistolet.

Démonter la téte du pistolet et la buse (uniguement dans le cas d'un pistolet AIRMIX®) et les
faire tremper dans le solvant.

ARRET DE LONGUE DUREE

1- Réduire la pression du détendeur d'air (D) jusqu'a lire 1 bar sur le manomeétre (E).

2 - Dévisser le détendeur d'air du pistolet (F) ou déconnecter l'arrivée d'air au pistolet.

3- Démonter la téte du pistolet et la buse (uniquement dans le cas d'un pistolet AIRMIX®) et les
faire tremper dans le solvant.

4 - Sortir la canne d'aspiration du récipient produit et la plonger dans un récipient de solvant.

Prendre toutes précautions d'usage en présence de solvants inflammables.

5- Diriger le pistolet vers le récipient de produit et appuyer sur la gachette. Lorsque le solvant
arrive, le diriger vers le pot de solvant.
6 - Lorsque le solvant sort bien clair, relacher la gachette du pistolet.

Nota : Si la pompe est de type intensive™, relacher la gachette lorsque le piston de la
pompe se trouve en position basse. Il doit étre plongé dans le solvant pour ne pas
risquer d'abimer les joints a la remise en service de la pompe.

7 - Dévisser complétement le détendeur (D) et couper l'arrivée générale d'air (vanne H) .
8 - Appuyer & nouveau sur la gachette du pistolet afin de décomprimer les tuyaux. Ainsi, la pompe
et les tuyaux restent plein de solvant a la pression atmosphérique.
4. SECURITE

Le fabricant ne peut étre tenu pour responsable en cas de dommages corporels

Des protecteurs (capot moteur, protecteur d'accouplement, carters,...) sont mis
en place pour une utilisation sdre du matériel.

ainsi que des pannes et / ou endommagement du matériel résultant de la
destruction, de I'occultation ou du retrait total ou partiel des protecteurs.

Pompe AIRMIX® : Une soupape de décharge tarée a 6,5 bar est installée sur le moteur de la pompe. Elle
protége celui-ci d'une surpression qui pourrait 'endommager.
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