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Estimado Cliente,
Acaba de adquirir Vd. su nueva maquina de dosificacion CYCLOMIX™ MICRO y le agradecemos por ello.

La concepcion, el disefio y la fabricacion de este equipo han sido particularmente cuidados. Deseamos
gue merezca su total aprobacion y cumpla con sus justas demandas, motivo de su compra.

Para un buen conocimiento y una utilizacién éptima de su equipo, le aconsejamos leer atentamente estas
instrucciones antes de su puesta en marcha.

1. NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

La maquina de dosificacion CYCLOMIX™ MICRO debe imperativamente estar
instalada fuera de la zona explosiva. Debe estar en una zona segura (zona no
explosiva definida por la directiva ATEX - consultar § 6).

El visualizador debe alejarse mas de 1 metro de la platina producto y no estar
situado encima de ésta.

ATENCION : Una mala utilizacion del equipo puede provocar accidentes, desperfectos o un mal
funcionamiento. Leer atentamente las instrucciones a continuacion.

El responsable de taller debe comprobar que el personal esta capacitado para la utilizacion de este
material. Las normas de seguridad que se detallan a continuacién deben ser comprendidas y aplicadas.
Leer los libros de instrucciones y también las etiquetas antes de poner en marcha el equipo.

Unas normas de seguridad locales pueden afiadirse a normas generales de proteccion y de seguridad.
Conslilteles.

B PRECONIZACIONES DE INSTALACION

< Conectar los equipos a una toma de tierra.

Los materiales deben utilizarse Unicamente en zonas bien ventiladas protegiendo su salud y evitando
riesgos de incendio o explosion. No fume en la zona de trabajo.

Nunca almacenar pinturas y disolventes en la zona de pulverizacion : siempre cerrar los botes y los
bidones.

Dejar la zona de trabajo limpia y sin residuos (disolvente, trapos...).
Leer las fichas técnicas establecidas por los proveedores de pintura y de disolventes.

La pulverizacion de ciertos productos puede ser peligrosa. Sera preciso trabajar con mascara
respiratoria, protegerse las manos con crema protectora y los ojos con gafas de proteccién (consultar
la guia de seleccion KREMLIN "Proteccion individual”).

B PRECONIZACIONES RELATIVAS A LOS EQUIPOS

Las presiones de funcionamiento de los equipos son importantes y conviene por ello tomar ciertas
precauciones para evitar accidentes :

< Nuncair més alla de la presion méaxima de trabajo de los componentes del equipo.

TUBERIAS

No se deben emplear tuberias cuyo punto de no-estallido (PLNE) sea inferior a 4 veces la presion
maxima de utilizacién de la bomba (consultar ficha técnica).

Nunca emplear tuberias con sefiales de desgate, dobleces, roturas o fugas.

< Utilizar nicamente tuberias de aire de calidad antiestatica en la alimentacién de aire de la
pistola.

Los racores deben estar bien apretados y en buen estado.

BOMBA

< Conectar el equipo a una toma de tierra (utilizar la conexion en la bomba).
No utilizar productos o disolventes de limpieza no compatibles con los materiales de la bomba.
Utilizar el disolvente compatible con el producto a pulverizar para garantizar la longevidad del equipo.

KREMLIN REXSON Péagina 3 Libro : 573.191.114




PISTOLA

Nunca limpiar la punta de la pistola con los dedos.
Descomprimir la presién de los circuitos de la pistola antes de toda intervencion.
Jamas apuntar la pistola a personas o animales.

CYCLOMIX™ MICRO

< No instalar la maquina en una zona explosiva. Debe estar instalada en una zona segura
(zona no explosiva).

< El visualizador debe alejarse mas de 1 metro de la platina producto y no estar situado
encima de ésta.

< Conectar el armario de mando en una toma sector equipada de una tierra.

< La platina producto se equipa con un cable de masa. Conectar este cable de masa a una
toma de tierra.

> No utilizar productos o disolventes no compatibles con los materiales de la maquina.

< Utilizar el disolvente compatible con el producto a pulverizar para garantizar la longevidad
del equipo.

< Llevar gafas de proteccion para proteger los ojos de eventuales proyecciones durante la
manipulacion de las valvulas de prueba de la maquina CYCLOMIX ™ MICRO.

< No utilizar la pulverizacién electroestatica para las pinturas hidrosolubles o las pinturas
cuya resistividad es inferior a 5 MQ.

B PRECONIZACION DE MANTENIMIENTO

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan para
una utilizacion segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de dafos corporales, asi como de las
averias y / o dafios del material resultantes de la destruccién, la ocultacion o la
retirada total o parcial de los protectores.

< Nunca modificar los equipos.

Comprobar los equipos cada dia, mantenerles en un perfecto estado de funcionamiento y reemplazar
las piezas estropeadas s6lo por piezas de origen KREMLIN.

Antes de limpiar o desmontar cualquier componente del equipo :
1 - cortar el aire de alimentacion,

2 - descomprimir las tuberias abriendo el circuito producto de la pistola,
3 - cortar la alimentacioén eléctrica de la maquina,
4 - abrir los grifos de purga.
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B MEDIOAMBIENTE

Este equipo se compone de una placa con el nombre del fabricante, la referencia
del equipo y las informaciones importantes para utilizar correctamente el equipo
(presién, tensién...) y el logo representado al lado.

Este equipo esta disefiado y se concibe con materiales y componentes de alta
calidad que pueden ser reciclados y reutilizados.

La directiva europea 2012/19/UE se aplica a todos los equipos marcados con
este pictograma (basura cruzada). Por favor, informese de los sistemas de
reciclados que existen para los equipos eléctricos y eléctronicos.

Por favor, actue segun las normas locales y no se deshaga del equipo en
lugares inapropriados. Una eliminacion correcta de este equipo podra ayudar a
prevenir potenciales consequencias negativas para el medioambiente y la salud.

2. DESCRIPCION

La maquina de dosificacion CYCLOMIX™ MICRO se concibe para aplicar pinturas y barnices con dos
componentes disolventadas.

Es disponible para 2 tecnologias de aplicacion :

pulverizacién neumadtica, pulverizacion AIRMIX ®

(presion: 172 bar maxima).

Se presenta bajo la forma autonoma y sélo necesita una alimentacion en aire comprimido (6 bar maxima)
y una alimentacion eléctrica (115V / 230V).

Se compone de :

- unarmario de mando (2) con automata y elementos de mando electromagnético,

- una platina producto (1) que recibe los contadores volumétricos, las valvulas automaticas para los
productos y los disolventes y elementos de mando electroneumaticos.
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Textos :

1 | Platina producto

7 | Electrovalvulas

2 | Armario de mando

8 | Debistat de aire

3 | Visualizador

9 | Cambiador de colores
9a : CTM base
9b : CTM cata

4 | Volucontadores

10 |Carter de proteccion

Valvula automatica

11 |Valvula 3 vias

6 | Mezclador

12 |Valvula antiretorno

PARTE DELANTERA DEL ARMARIO

CSHCLOMI™

AR B M
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ind. |Descripcion

Funcién

- Indicador luminoso rojo Defecto

- Indicador luminoso naranja Trabajando (otro que produccién)

- Indicador luminoso verde En produccion

Se puede programar enteramente la maquina a partir de una Interface Hombre / Maquina. La pantalla
indica sin interrupcion via un descriptivo simple, los estados de la maquina y el teclado permite tener
acceso a las funcionalidades esenciales : MARCHA / PARADA - LIMPIEZA - PRODUCCION.

Las informaciones relativas al funcionamiento de la maquina (visualizacion en tiempo real del ratio, del
consumo) pueden leerse en el visualizador.
La CYCLOMIX™ MICRO graba sin interrupcién los consumos instantaneos de base, de endurecedor y de
disolvente asi como los consumos totales y las emisiones de componentes organicos volatiles (COV)
emitidos durante el funcionamiento de la maquina.

En el armario de la maquina, hay una prensa estopa. Sirve para alimentar la maquina en electricidad via
un seccionador de seguridad (115V / 230V).

No utilizar pulverizacion electroestética para las pinturas hidrodiluibles o las
pinturas cuya resistividad es inferior a 5 MQ.

KREMLIN REXSON
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PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Les 2 productos BASE y CATALIZADOR son enviados hacia la maquina de dosificacién a partir de 2
bombas o depdsitos de presion.

La base cruza una valvula pilotada (A1) y un contador (CA), el catalizador llega directamente al contador
(CB). El ciclo empieza con la apertura de la valvula BASE (Al), los 2 contadores envian sus informaciones
al calculador que cierra la vélvula catalizador (VP6) cuando se alcanza el relacién de dosificacion
programado.

El proceso de mezcla consiste en un caudal constante de base. El caudal de catalizador es inyectado en
caudal débil bajo alto frecuencia. La inyeccién se hace directamente en el flujo de base al nivel del
mezclador.

El autdbmata controla sin interrupcion la relacién de dosificacion y si constata una anomalia que no puede
corregir, inicia una alarma. La maquina se pone en modo seguridad.

B SB
Bl SB
s —=
1 HJ —
vVp6 | |
CB AR2
T —= . e
Al SA
—|H |
TA CA AR1
— —O—==
IN
— | — |
— —
MEL A2 A3
A A
Al Valvula pilotada base (A) IN Vélvula 3 vias hacia el mezclador
SA | Vélvula pilotada disolvente base (SA) TA Salida de muestra para la base
A2 Vélvula pilotada base (segin modelo) CA | Contador base
A3 Valvula pilotada base (segin modelo) CB Contador cata
B Vélvula pilotada catalizador (segun VP6 | Valvula pilotada de inyeccion
modelo)
SB | Valvula pilotada disolvente cata (segun MEL | Mezclador
modelo)

KREMLIN REXSON Péagina 7

Libro : 573.191.114




4. CARACTERISTICAS

Numero de colores: 1 0 3
Ndamero de catalizador : 1

Compatibilidad pinturas disolventadas
Pilotaje mediante iman en el armario de mando
Kit Impresion (conexién con una impresora)

Tension : 230V / 115V - 10W

Presion de aire : 4 bar minimo

Presion de utilizacion : de 2 a 175 bar

Peso : 25 kg

Dimensiones :

- armario de mando : 370 mm x 172;5 mm x 110 mm

- platina producto : 370 mm x 460 mm x 110 mm
Circuitos produicto (base y cata) de inox para la
CyclomixT'VI Micro y Micro+.
Circuito CATALIZADOR de
Cyclomix™ Micro+ PH.
Relacion de dosificacion regulable : 1/0 y de 0,6/1 a
20/1 (volumen BASE / volumen CATALIZADOR) (0% y
de 166% a 5%)

Precision de la medida : 1 %

Caudal de producto mezclado : de 100 a 2000 cm3/mn
Caudal de disolvente : 7000 cm3/mn

Viscosidad producto : 30 a 5000 cps

inox 316 L para la

Control permanente de la dosificacién
Alarma a umbral regulable

Indicador de pot-life regulable

Ciclo de control de dosificacién automatico
Ciclo de limpieza automatico (tiempo)
Visualizacion de los COV
Totalizador de los consumos
disolvente

base, cata,

OPTION :

*Auto-wash (soporte pistola)

Es imposible pasar en produccion con el auto wash,
no hay conexion con la maquina

*Cable de union 5 m

* Pickit 2 (kit de programacion électronica) : este kit
permite la actualizacién de los programas de las
cartas electronicas.

Conexiones:
- Aire :
Entrada : H 1/4 BSP / Salida : H 1/4 BSP

- Producto : :
Entrada : M 1/2 JIC / Salida : M 1/2 JIC

KREMLIN REXSON
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NOTA : La version 2.82 esta compatible solo con las cartas electronicas con versiones superiores a V2.32.

Méas abajo una sintesis de las versiones mas importantes :

Tipo de Fecha de Version Presencia error 6 Compatibilidad soft
procesador fabricacion soft con la dltima version
- Carta primera estandar 2.82

electrénica maquina
PIC 18F4520 - 2.31 -
09 Y 1001 2.32 Si
PIC 18F4620 10Y 1133 2.6 Si
14Y 1152 2.82 Si
- Posible con P12

Diferentes modelos de CYCLOMIX™ MICRO:

Configuraciones

CYCLOMIX™ MICRO

BASE CATALIZADOR
1 base + 1 disolvente 1 cata
3 bases + 1 disolvente 1 cata

CYCLOMIX™ MICRO +

1 base + 1 disolvente

1 cata + 1 disolvente

3 bases + 1 disolvente

1 cata + 1 disolvente

CYCLOMIX™ MICRO+ PH

1 base + 1 disolvente

1 cata + 1 disolvente

3 bases + 1 disolvente

1 cata + 1 disolvente

El armario de mando es el mismo para todos los modelos de CYCLOMIX™ MICRO.
Es posible cambiar de configuracion desplazando el shunt situado en la carta p (bornero J7)

- (consultar documentos adjuntos - esquema eléctrico, folio 2).

KREMLIN REXSON
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5. INSTALACION

B DESCRIPCION DE LAS PLACAS DE FIRMA

La maquina CYCLOMIX™ MICRO se equipa de 2 placas de firma : una placa en el armario de mando y
otra placa en la platina producto.

F
Q@@mﬂfm Rexson QQ ﬁ@m resxson
i STAINS FRANCE
[ 1 Cg
fenson [ CeE®usc E
2 — i%f —
Ppod [/ Fol soam
Perod: 175 bor/2536 psi
e I E— l— iiaaciy
e — | i
Phase I NE PAS DEBRANCHER
Fréquence ] SCUS TENSION
Ampérage ] DO NCT DISCONNECT
NE PAS DEBRANCHER SCUS TENSICN
o DONOTDISCONNECT WHILE POWER IS ON WHILC POWER BOn
Placa fijada en el armario de mando Placa fijada en la platina producto
(armario situado fuera de la cabina de pintura) (platina producto situada fuera de la cabina de

pintura - marcado definido por la directiva ATEX)

Marcado definido por la directiva ATEX

KREMLIN REXSON
STAINS FRANCE

CE@H 3G Il:grupo Il 3: categoria 3

Material de superficie para un ambiente en él cual atmésferas explosivas
debidas a gases, vapores, nieblas no pueden manifestarse en
funcionamiento normal o si se manifestan, sera de corta duracion.

Firma y direccién del fabricante

G:gas
Tension Tension de la maquina CYCLOMIX™ MICRO
P air : 6 bar /87 psi Presién aire maxima

P prod : 175 bar / 2536 psi Presién producto méxima

Série / Serial Numéro entregado por KREMLIN REXSON. Las 2 primeras cifras indican el
afio de fabricacion.
Ref Referencia de la maquina CYCLOMIX™ MICRO

Indicacién sobre el medioambiente

(consultar § 2 - Medioambiente)

Phase Monofésica
Fréguence 50-60Hz / Frecuencia del sector
Ampérage Corriente méaxima utilizada
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jOjo! La maquina de dosificacion CYCLOMIX™ MICRO debe imperativamente estar
instalada fuera de la zona explosiva. Debe estar en una zona segura (zona no
explosiva definida por la directiva ATEX).

El visualizador debe alejarse méas de 1 metro de la platina producto y no estar
situado encima de ésta.

El armario de mando debe estar conectado en una toma sector equipada con una
tierra.

El cable de masa de la platina producto debe imperativamente conectarse a una
toma de tierra.

B SINOPTICO DE LA INSTALACION

Dentro
de la cabina
Zona 1

AT

Fuera de la cabina 1 A m
Zona segura

A | Zona explosiva : zona 1 (Z1) o zona 2 (Z2)
(cabina de pintura)

B | Zona no explosiva (zona segura)

1A | Armario de mando CYCLOMIX™ MICRO
1B | Platina producto CYCLOMIX™ MICRO

2 Bombas + Accesorios

La distancia de 1 metro mencionada en este esquema se da como dato indicativo y
KREMLIN REXSON no se podria comprometer. El utilizador se compromete a la
delimitacion exacta de las zonas que depende de los productos utilizados del
medioambiente del material y de las condiciones de utilizacié (consultar la norma
EN 60079-10).

Esta distancia de 1 metro puede adaptarse si el analisis que llevo el utilizador lo
necesita.
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H |IMPLANTACION

La CYCLOMIX™ MICRO puede instalarse de varias maneras para satisfacer a lo méas posible de nimeros
de instalaciones.Todavia, ciertas instalaciones no son autorizadas porque son peligrosas.

El visualizador debe alejarse méas de 1 metro de la platina producto y no estar situado

A encima de esta.

Se prohibe fijar el visualizador en la platina producto.

Instalaciéon correcta : Instalacién incorrecta :
el visualizador no esta fijado en la platina producto. el visualizador esta fijado en la platina producto.

Instalacion correcta :
el visualizador esta instalado en la zona segura.
La platina producto esta en zona segura o Z2.

Instalacion incorrecta :
el visualizador y/o la platina estan instalados en la cabina.
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Montaje para pilotaje fuera cabina:

La maquina tiene dos partes lo que HlHAAA
permite el alojamiento de la parte mando
(cable de 5 m entre los 2 elementos).

Montaje para pilotaje en cabina:

Existe un kit de mando en cabina (en
opcion).

Este kit permite fijar el armario de mando
sobre la cabina mediante una chapa de
cristal y pilotar ésta del interior.

==J

El pilotaje se efectua mediante un iman
suministrado con la maquina. La distancia
entre el armario de mando y la parte b,
producto es de 5 m (cable suministrado
con la maquina).
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B CONEXION DEL ARMARIO DE MANDO Y DE LA PARTE PRODUCTO

Fusible 160 mA

™
¥ La CYCLOMIX™ MICRO depe para maquina cuyo namero de serie es < a 09Y1080
conectarse a wuna red de aire .

comprimido limpio y seco (4 bar
minimo) y una alimentacion eléctrica
monofasica (115 V / 230V) conectada al
seccionador. La masa de la red se
conectara dentro del armario de mando
en el contacto previsto.

A Antes de conectar la

CYCLOMIX™ MICRO, asegurarse que
la tensién sector es idéntica a lade la
maquina (230 V de origen).

Si no es el caso, abrir el armario eléctrico
desmontando el carter de proteccién (ind

10) y desplazar la grapa (230V - 115V). Fusible 315 Ma

La conexion en aire de la maquina se para maquina cuyo nimero de serie es > a 09Y1080
hace con un racor hembra 1/4G, tanto
para la entrada de aire (R1) como para la
salida (R2).

La union entre el armario de mando y la
platina de producto se hace mediante un
cable de longitud 5 m (suministrado).
Para longitudes superiores a 5 m,
conectar los cables entre ellos (macho-
hembra).

La conexion de los dos cables no
debe situarse en zona explosiva.

Una valvula equipada de racores se
suministra con la maquina. Se montara
sobre la llegada de aire pistola; permite
cortar el aire de los eventos rapidamente
(fase de subida de color, limpieza...).

Conexiones de las llegadas productos : ofvd [ o )
(N]

Las llegadas producto son en macho 1/2
JIC.

< Le recomendamos montar filtros
AIRMIX en las llegadas de producto
(catalizador y base).

El catalizador se conecta directamente
en el codo que se encuentra antes de la (
valvula antiretorno.

*

La (s) base(s) y el disolvente base se =

conectan en el cambiador de color que 0 :LO

se encuentra en la maquina. o &

El catalizador se conecta : \

- directamente en el codo que esta antes

de la valvula anti retorno, Llegada

- 0 en el cambiador de color (cata y || /salida

disolvente cata), de aire Base (s) y disolvente base
Segun la configuracion de la maquina.

La conexion en aire se hace en los dos

pasa muros G1/4.
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Montar filtros a la salida de las bombas BASE y CATA.

Montar reguladores de presién ala salida de las bombas BASE y CATA.

Montar las tuberfas de producto y las tuberfas de aire entre las bombas y la CYCLOMIX™ MICRO, y entre
la CYCLOMIX™ MICRO y la pistola. Para elegir las tuberias de producto, cumplir con las presiones
entregadas por las bombas. Para las tuberias de aire, montar tuberias de calidad antiestatica.

Desenroscar todos los manoreguladores antes de alimentar en aire la instalacion.

Comprobar que la valvula 3 vias se encuentre en el sentido del circuito producto IN y no en el sentido del
circuito TA.

Nota : Para conectar la bomba DISOLVENTE (CATA) a la maquina CYCLOMIX™ MICRO :
- elegir una maquina configurada con 1 catalizador y un disolvente cata

- 0 desconectar la tuberia CATA al nivel de la valvula antiretorno (CATA) de la maquina y conectar la
tuberia DISOLVENTE (CATA) en vez de ésta.

6. FUNCIONAMIENTO

B MANDO A PARTIR DE LA MAQUINA

PANTALLA
Los diferentes mends y las informaciones relativas a la maquina aparecen en el visualizador alfanumérico.

TECLADO

ESC Esta tecla permite salir de los menlds o de los diferentes modos (produccion,
limpieza, parametros).

Esta tecla permite entrar en los mends o validar un valor de parametro.

4J

A Esta tecla permite desplazarse en los diferentes menis y aumentar el valor de un
parametro durante las modificaciones de valor.

v Esta tecla permite desplazarse en los diferentes menus y disminuir el valor de un
parametro durante las modificaciones de valor.

El teclado se utiliza de un iman suministrado con la maquina. Este modo de pilotaje permite mandar la
maquina del interior de la cabina de pintura si el armario esta instalado detras del cristal de la cabina. Esta
tecnologia permite al pintor ganar tiempo y una utilizacion desde el puesto de aplicacion.

B PUESTA EN TENSION

Toda puesta en servicio supone que los recipientes de BASE, CATALIZADOR y de
DISOLVENTE sean suficientemente llenos para asegurar toda la produccion.

Conectar la pistola antes de la puesta en servicio de la maquina.

Alimentar en aire la CYCLOMIX™ MICRO (4 bars minimo).

Alimentar los manoreguladores de las bombas (BASE, CATALIZADOR, DISOLVENTE) en aire.

Poner el armario de mando en servico (interruptor situado en el lado del armario).

Cuando se pone en tensién el armario de mando, un menu aparece en la pantalla.

Nota : Unos parametros fueron programados en la fabrica antes de la entrega de la maquina. Estos

parametros tienen que ser adaptados a la aplicacién. Deben ser modificados por la persona autorizada a
hacerlo (ver lista de los parametros).
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7. PRIMER ENCENDIDO

MENU ESTANDARD

f \ Cuenta atras de la duracién de vida del
producto.

(cuenta atras de 9 a 0; 9 representa el 90% del

tiempo que queda antes de la regeneracion).

Funccion 1 Color 1

Un tirado es visible cuando la cyclomix micro
esta limpia.

Durante el encendido, la maquina esta esperando. EI menu "F- 1" corresponde al paso en produccion.
Existe cuatro menus diferentes que permiten controlar la CYCLOMIX™ MICRO.

- F-1: produccién

- F-2: limpieza

- F-3: parametros

- F-4: consumos

Para ir de un menu a otro, Vd. tiene que desplazarse posicionando el iman sobre los captadores indicados
con "A/V". El desarrollo de los menus es el siguiente :

Produccion Limpieza | Parametros Consumos
BHHBH: WHL b3 J=FY- 1 -
t 4
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Arborescencia de los menus

| Maquina 3 colores |
N

Menu de cambio de
programa

I ek e

I
:

ESC ||escred

Menu esperando la |_| I |_| |0 W L] :|| [0
eleccion de programa | ] | Elll | EI | | EI | |

Sin limpieza
CATA

1EE

- - AV| - -
[Esc] - I_ i I_I 0 1 _L L L
| = ,_> I
l AV
_ _ - -
B L0 1 _C _Lq H
| ,—>
Con limpieza CATA | | 'I -
fav] o
T | _[ SREY .
I~ il | L
R AV| _ - -

g w2 A I

freh ih plhh fh h ik

L]
=
=
[y

E
:
Iy

>

l’ <
A4

_

|

| si limpieza CATA |

g
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8. PRIMERA PUESTA EN SERVICIO

Durante esta primera puesta en servicio, es necesario pasar todas las bombas
en disolvente asi como la maquina para asegurarse de la correcta calidad del
producto recibido por la CYCLOMIX™ MICRO.

La presién producto no debe superar 20 bar.

Le aconsejamos montar el racor TB (suministrado con la maquina ) en vez del
mezclador.

B LIMPIEZA DE LAS BOMBAS Y DE LA MAQUINA EN DISOLVENTE

e Realizar las conexiones indicadas en § 6 (INSTALACION).
e Comprobar que la valvula 3 vias se orienta hacia "TA".

¢ Desmontar el mezclador estatico y montar en lugar de éste el racor de adaptacion (marcado TB, H
3/4 JIC - H 1/4 G).

e Iniciar las bombas con disolvente y subir la presion producto cerca de 1 bar.

e Enla pagina del mena principal del visualizador, entrar en "MODO PRODUCCION" ( F-1y )
¢ No modificar los parametros de fabrica por el momento.

e Hacer dosificar la maquina hasta que el disolvente salga limpio. Durante esta fase, la maquina
puede ponerse en defecto en seguida de la presencia de aire en la tuberia. En caso de alarma,
salir y volver a modo produccion.
jOJO! : cortar el aire girando la valvula que fue montada a la entrada de aire de la pistola
(Cf. 86)

e Salir del modo produccion pasando en ESC.

e Repetir las 4 etapas mencionadas mas arriba, cuando se utiliza una cYCLOMIX™ MICRO
3 colores, con todos los colores (A2 y A3).

B PUESTA EN PRODUCTO DE LA MAQUINA

e Comprobar que la valvula 3 vias esté orientada hacia "TA"
e Poner las bombas en producto.

e Pasar en produccion y hacer salir producto hasta que esté salga limpio. En caso de alarma, salir y
volver a modo produccion.
jOJO! : cortar el aire girando la valvula que fue montada a la entrada de la pistola (Cf. § 6)

¢ Repetir las etapas mencionadas mas arriba, cuando se utiliza una cYCLOMIX™ MICRO 3
colores, con todos los colores (A2 y A3).

e Hacer una limpieza para limpiar la valvula 3 vias. Cuando el disolvente salga limpio, pasar en
ESC.

Ahora Vd. puede entrar sus parametros de aplicacion.

Después de esta primera puesta en marcha, es importante hacer una limpieza para
limpiar la valvula 3 vias. Durante la limpieza, limpiar cuidadosamente el lado TA de
la valvula, después girar la valvula 3 vias hacia IN para limpiar el racor que esta en
salida del inyector.

Una vez la puesta en marcha y la limpieza efectuadas, volver a montar el
mezclador y dejar la valvula 3 vias en IN.
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9. PARAMETRAR LA APLICACION (F3)

Para modificar los parametros de la CYCLOMIX™ MICRO, ir a F3, y validar. Para desplazarse de un
parametro a otro, utilizar las flechas « o0 ¥ .
Selecionar el parametro que Vd. quiere modificar. Pulsar la tecla “', y después a o ¥ para aumentar o

ddisminuir el valor. Pulsar « para validar el nuevo valor o ESC para anular.
Para salir de un parametro, pulsar ESC.
Para del meni PARAMETROS, pulsar ESC.

Cuando Vd. utiliza una méaquina 3 colores, Vd. tiene que seleccionar el color y modificar sus parametros
después.

Los parametros se programan antes en fabrica. Deben ser modificados (por una persona autorizada a
hacerlo) para adaptarse al producto.

B CONTRASENA

Por defecto y a la primera puesta en servicio de la maquina, el cédigo de acceso del menu
“Parametros' se desactiva, todo el mundo tiene pues acceso al parametro de la maquina.

Para activar este cédigo de acceso deben:

- Entrar en el parametro 0 del mena F3: F3-- 2 «tecla > P -- 05 «tecla &5 EI
codigo ‘0000 aparece, se trata del codigo presente por defecto en la maquina.

- Cambiar el codigo con ayuda de las flechas « o ¥ yde la «tecla «, para cada una de las 4
cifras que componen este cédigo.

Una vez que el cédigo de acceso se validd, el acceso es protegido por la contrasefia. Solos las

personas que conocen esta contrasefia y el que conoce el codigo administarteur ‘9555’ podran
acceder al mena °~ Parametros'.

Cada vez que un usuario quiera entrar en el ment * Parametros' la contrasefia se pedira : L 0---.

El usuario debera entonces entrar la palabra utilizando las flechas « o ¥ y de la «tecla <, para
cada una de las 4 cifras que componen este cédigo :

- Si el cddigo es correcto, los caracteres —==--- se indican enmarafiando.

- Si el codigo es incorrecto, la palabra ‘Error’ aparece luego lo maquina le permite entrar de nuevo
la contrasefia (apoyar en * Esc' para volver de nuevo al menu principal).

Si quieren desactivar la contrasefia, le basta que adapte de nuevo ‘0000’ como cédigo de acceso.

B PROCEDIMIENTO PARA OBTENER EL NUMERO DE VERSION DE LA CARTA ELECTRONICA

- Poner el iméan en la tecla OK,

- Poner en marcha en maquina.

KREMLIN REXSON Pagina 19 Libro : 573.191.114




B PARAMETROS PARA MAQUINA SIN LIMPIEZA CATALIZADOR

Parametros

Descripcién

Ajuste fabrica

Paralos 3
programas

Sus
ajustes

Programal

Sus
ajustes

Programa2

Sus
ajustes

Programa3

Parametro de la contrasefa

aoao

Parametro de relacién de
dosificacion.

Porcentaje de catalizador en la base,
de 0% a 160%

50 %

Parametro de duracién de vida del
producto mezclado.

Valor minimo : 1min

Valor maximo : 480 min

100 min

Parametro de volumen de
regeneracion en centimetro cubico

Valor minimo: 100 c.c
Valor maximo : 10 000 c.c

5000 c.c

Volumen de limpieza durante él cual
la maquina limpieza con disolvente.

Valor minimo : 10 c.c
Valor maximo : 10 000 c.c

500 c.c

Parametro de tolerancia de
dosificacion para que la maquina
alarme.

Valor minimo : 1%

Valor maximo : 100%

5%

Parametro de extracto seco de la
pintura para contabilizar los C.0O.V.
Valor minimo : 0%

Valor maximo : 100%

55 %

Parametro de volumen por diente del
caudalimetro base. Este parametro
se tiene que modificar cuando se
cambia el caudalimetro.

Valor minimo : 0.01 c.c

Valor maximo : 2.00 c.c

0.24 c.c

(Valor de
origen)

Parametro de volumen por diente del
caudalimetro catalizador. Este
parametro se tiene que modificar
cuando se cambia el caudalimetro.
Valor minimo : 0.01 c.c

Valor maximo : 2.00 c.c

0.24 c.c

(Valor de
origen)

Parametro del tiempo entre la
apertura del aire y la apertura
producto antes el error

Valor minimo:1s
Valor maximo: 6 s

6s

(Valor de
origen)

Parametro prueba de dosificacion
+! : para activar este modo

Gestion del error 6 en el
funcionamiento de la maquina en
produccion (parametro disponible
para magquina cuyo nimero de serie
es >al4V 1152).

Valor minimo : 0 pulso

Valor maximo : 5000 pulsos

100 pulsos
(Valor de
origen)
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B PARAMETROS PARA MAQUINA CON LIMPIEZA CATALIZADOR

Parametros

Descripcién

Ajuste fabrica

Paralos 3
programas

Sus
ajustes

Programal

Sus
ajustes

Programa2

Sus
ajustes

Programa3

Parametro de la contrasefia

0ooo

Parametro de relacién de
dosificacion

Porcentaje de catalizador en la base
del 0% al 160%

50 %

Parametros de duracion de vida del
producto mezclado

Valor minimo : 1min
Valor maximo : 480 min

100 min

Parametro de volumen de
regeneracion en centimetro cubico

Valor minimo : 100 c.c
Valor maximo : 10 000 c.c

5000 c.c

Volumen de limpieza BASE durante
él cual la maquina limpia con
disolvente.

Valor minimo : 10 c.c
Valor maximo : 10 000 c.c

500 c.c

Volumen de limpieza CATA durante
él cual la maquina limpia con
disolvente.

Valor minimo : 10 c.c
Valor maximo : 10 000 c.c

500 c.c

Parametro de tolerancia de
dosificacion para que la maquina
alarma.

Valor minimo : 1%

Valor maximo : 100%

5%

Parametro de extracto seco de la
pintura para contabilizar los C.0.V

Valor minimo : 0%
Valor maximo : 100%

55 %

Parametro de volumen por diente del
caudalimetro base. Este parametro
se tiene que modificar cuando se
cambia el caudalimetro.

Valor minimo : 0.01 c.c
Valor maximo : 2.00 c.c

0.24 c.c

(Valor de origen)

Parametro de volumen por diente del
caudalimetro catalizador. Este
parametro se teien que modificar
cuando se cambia el caudalimetro

Valor minimo : 0.01 c.c
Valor maximo : 2.00 c.c

0.24 c.c

(Valor de origen)
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Ajuste fabrica Sus Sus Sus
Parametros Descripcion Faialos ajustes ajustes ajustes
programas Programal | Programaz2 | Programa3
_| | | |_| Parametro del tiempo entre la
— | i | | | apertura del aire y la apertura 6s

producto antes el error

Valor minimo: 1 s
Valor maximo : 10 s

(Valor de origen)

Parametro prueba de dosificacion

+ para activar este modo

Gestion del error 6 en el
funcionamiento de la maquina en
produccion (parametro disponible
para maquina cuyo numero de serie
es>al4V 1152).

Valor minimo : 0 pulso

Valor maximo : 5000 pulsos

100 pulsos
(Valor de origen)
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10. PRODUCCION (F1)

Relacién de dosificacién real

Programa

Si la maquina no esta en producto mezclado, una regeneracion se pone en marcha
automaticamente para que el producto mezclado llegue hasta la pistola.

Le aconsejamos cerrar el aire durante esta etapa.

Durante el primer paso en produccién, la maquina hace una regeneracion :

La visualizacién consiste en un una cuenta atras que permite saber, en porcentaje (9 - entre el 90% vy el
100% del volumen), el volumen que queda de suministrar segun el parametro P-3. Al final de esta etapa, el
volumen entra en produccién. Es también posible activar ESC durante esta subida de producto, se le
desaconseja empezar a pintar inmediatamente.

En produccion, asi como en regeneracion, la maquina inyecta pequefios volumenes de catalizador en un
flujo constante de base. Al final de cada inyeccién, verifica la dosificacion y reajusta los volumenes de
inyecciones en funcion de la diferencia de dosificacion.

En produccién, hay 3 casos pricipales :

- el operario pulveriza y la Cyclomix funciona correctamente. La relacién de dosificacion real aparece en la
pantalla. | ”-l -l

- la maquina se para a continuacion de un desajuste. El tipo de averia aparece en la pantalla, la maquina
advierte el operario mediante una sefal sonora. (cf § "INCIDENCIAS DE FUNCIONAMIENTQO") .

-la maquina alcanzé la duracion de vida maxima del producto. Pasa automaticamente en modo
regeneracion. La maquina advierte el operario mediante una sefial sonora. La pantalla siguiente aparece :

Abra la pistola hasta el final de la regeneracién.

Es posible parar la regeneracién activando ESC; la regeneracién entonces se para
pero el producto puede ser de calidad inferior.

Para salir de produccién : activar ESC. Esta pantalla aparece :

- I- I I—I'\‘ Potlife (9-0) |

En la versién 3 colores, durante el cambio de color, el potlife se actualiza con los nuevos parametros del color
seleccionado. Si se valida otro color, el potife pendiente con el viejo color se queda en memoria hasta que se
lleva a cabo una limpieza o una regeneracion.
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B PRUEBA DE DOSIFICACION

Para hacer una prueba de dosificacién, disminuir mucho la presién
de los productos (18 bars maxima) para impedir una proyeccién de

producto peligroso. Le aconsejamos llevar gafas protectoras y
@ & guantes protectores.

Girar la valvula 3 vias hacia el indice TA

Desmontar el mezclador estatico y montar en lugar de éste el racor de adaptaciéon (marcado
TB, H3/4JIC - H 1/4 G).

3. Situar 2 recipientes bajo las salidas de productos : TA y en salida del bloque mezclador TB.

4. Ir en el mend F3 parametro 10 (sin limpieza catalizador) o parametro 11 (con limpieza
catalizador) para acitver la prueba de dosificacion.

5. Cuando Vd. tiene un volumen de retencién suficiente, activar ESC

N e

Nota: En la prueba de dosificacién, se desactiva el error 6. Los otros errores son activos
solamente si se activa el debistat. Le aconsejamos dejar el error 6 activo (P11 / P12 >0).

Después de esta operacidon, es importante hacer una limpieza para limpiar la
valvula 3 vias. Durante la limpieza, limpiar cuidadosamente el lado TA de la
valvula, después girar la valvula 3 vias hacia IN para limpiar el racor que esta en
salida del inyector.

Una vez la prueba acabada y la limpieza efectuada, volver a montar el mezclador y
dejar la valvula 3 vias en IN.

11. LIMPIEZA (F2)

Este menu se utiliza para la limpieza. Cuando Vd, quiere limpiar la maquina, activar “Icuando Vd.
esta en el mena F-2.

Para una maquina sin limpieza CATA :

La maquina pide una confirmacion para empezar la limpieza. i |_ _I ot U

Después de confirmar via ‘—', la méaquina abre la véalvula de disolvente, empieza la cuenta del
volumen y la sefial suena en continuo. Cuando se empieza a correr, la sefial suena a ratos y una
cuenta atras aparece en la pantalla :

-9~ g—

Cuando la cuenta atras llega a 0, la maquina cierra la valvula de disolvente y la limpieza BASE se
acaba.

En el caso de una maquina sin limpieza CATA, limpiar el circuito catalizador.

Desconectar la tuberia CATA y conectar en lugar de éste la tuberia DISOLVENTE (CATA). Pilotar en
aire la valvula VP6 hasta que el disolvente salga limpio.
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Para una maquina con limpieza CATA :

Este modo es disponible para las versiones CYCLOMIX™ MICRO+ y CYCLOMIX™ MICRO+ PH. La
presencia de un shunt J7 dentro del armario eléctrico es también necesario - (consultar documentos
adjuntos - esquema eléctrico, folio 2).

La maquina propone la limpieza BASE. - |_ _| - H -

Elegir :
- confirmar via ‘—l

—> la maquina abre la valvula de disolvente, empieza la cuenta del volumen LIMPIEZA BASE y
la sefial suena en continuo.

- o seleccionar la LIMPIEZA CATA (limpieza lado BASE, pués limpieza lado CATA) via las teclas « o

v

—> La maquina propone la limpieza CATA : __1_|1
I

Confirmar via “l

—> la maquina abre la valvula de disolvente BASE, empieza la cuenta del volumen LIMPIEZA BASE,
pués abre la valvula de disolvente CATA, empieza la cuenta del volumen LIMPIEZA CATA y la sefial
suena en continuo.

- 0 seleccionar la LIMPIEZA CATA (limpieza lado CATA, pués limpieza lado BASE), via las teclas a

0OV

—> La maquina propone la limpieza CATA : | ]

Confirmar via « :

—> la maquina abre la valvula de disolvente CATA, empieza la cuenta del volumen LIMPIEZA
CATA, pués abre la valvula de disolvente BASE, empieza la cuenta del volumen LIMPIEZA BASE
y la sefial suena en continuo.

Cuando se empieza a correr, la sefial suena de vez en cuando y una cuenta atras aparece en la
pantalla.

La visualizacién de la cuenta atras indica el tipo de limpieza pendiente :

BASE:-F-A 9 | © BASE + CATA : -F-Ab9 0 CATA + BASE : -F-bA9

Cuando la cuenta atras llega a 0, la maquina cierra la valvula de disolvente y la limpieza se acaba.

Es posible parar la limpieza activando ESC, pero la maquina puede estar
incorrectamente limpia.

El volumen de limpieza con disolvente s6lo empieza cuando el caudalimetro
empieza a contar. Eso significa que el tiempo entre la validacion de la limpieza y la
apertura de la pistola no se toma en cuenta.
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12. CONSUMOS/IMPRESION (F-4)

El menud "F-4" permite visualizar los consumos de cada producto (color, catalizador, disolvente , C.0.V
en c.c) . Es también posible imprimir los consumos asi como los parametros de las aplicaciones. Por
eso, Vd. tiene que equiparse de la opcién "impresion”. Esta opcién se compone de un cable de unién
con conectores para conectarse con una impresora (conexion RS 232) (la impresora no se suministra
con la opcién).

T 111 Consumo del color 1 1] Consumo del disolvente de limpieza

| Consumo del color 2 | Consumo de los C.O.V.

(para una méaquina 3 colores) | _, |:| |_|

| Consumo del color 3 | | Volver a O todos los consumos

milmilin (para una maquina 3 colores) | | ] activando .
B Consumo del catalizador - Permite imprimir los consumos y los
L Co
i e I A e parametros de los programas
T [ [ LC )| Pemere
activando

L |_ |_ Consumo del disolvente CATA
_|_l|| (segun version de la maquina)
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13. DESCARGA DE LOS DATOS DE LA CYCLOMIX MICRO A UNA
COMPUTADORA

Nota : El procedimiento siguiente tiene capturas de pantalla con el dato PU 3000. El procedimiento
es idéntico parala CyclomixTM Micro.

Preambulo / "Hyper Terminal"

Esta aplicacion es necesaria. Dos posibilidades pueden ocurrir :
.Computadora funcionando con Windows XP/Vista/2000,

.Computadora funcionando con Windows 7.

e Con Windows XP/Vista/2000, la aplicacion "HyperTerminal" se encuentra disponible a través la
ruta de acceso siguiente :

Menu Inicio > Programas > Accesorios > Comunicaciones > HyperTerminal

e Con Windows7, se debe descargar aplicacion "HyperTerminal' desde un Website.

Por ejemplo : http://www.01net.com/telecharger/windows/Bureautique/telephonie/fiches/5829.html

Una vez que esta aplicacion ha sido instalada en la computadora, efectuar una simple prueba de
apertura y cierre de la aplicacion.

La pantalla debe tener este aspecto cuando se abre :

- — .
Description de la connexion |M

% Nouvelle connexion

Entrez un nom et choisissez une icéne pour la connexion :

Nom :

| OK ] ‘ Annuler |

Encendido del armario

e Encender el armario.

e Conectar con un cordén "RS232 macho / USB macho" (no suministrado) entre el armario y la
computadora.

e Segun la toma usb utilizada, un nimero de "port com" aparece en la ventana del administrador de
dispositivos (Menu Inicio > Panel de control > Administrador de dispositivos).
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e Luego desplegar el contenido de la linea de los "Ports". Se debe entonces ver el nombre del

controlador ("prolific usb" figura en ejemplo a continuacion), con el nimero del controlador com en
cuestion (COM 5 en esta visualizacion).

= —_ —
=4 Gestionnaire de periphériques - s E@lﬂ

Fichier Action Affichage 2
e« @ Hm &

4= PINUS
; i Appareils mobiles
) 5 Batteries
[ ‘;, Cartes graphigues
b f5] Cartes PCMCIA
[--EF Cartes réseau

> 2 Claviers

.> -lq| Contrdleurs audio, vidéo et jeu

= i Contrdleurs de bus USB

B G Contréleurs hote de bus JIEEE 12394
b @ Contraleurs IDE ATA/ATAPI

.> g Lecteurs de disque

bty Lecteurs de DVD/CD-ROM

- Maoniteurs

- M Périphériques systéme

T Ports (COM et LPT)

?" Port de.communication (COML)

7 Portimprirnante ECP (LPT1)

: 7' Prolific USB-to-Serial Comm Port (COMS) |
: m Processeurs

! --jf!, Souris et autres périphériques de pointage

e Abrir "HyperTerminal".

e Enla primera conexion, crear una nueva sesion, indicando un nombre de sesion (orden de
fabricacion o referencia pintura) con opcion por defecto del primer pictograma a la izquierda. Pulsar

OK.
Connection Description lilﬂ_ﬁ]

.

____ New Connection

Enter a name and chooss an icon for the connection:

Name:

lcon:

he

e La pantalla siguiente se abre. Seleccionar el nimero del "port com" visto anteriormente. Pulsar OK.

Connect To |i|&]

Enter details for the phone number that you want to dial:

Courtry/region: ]FEIHCB {33) _:_j
Area code: ]

Phone number: ]

Connect using: ICOMS _'J

CoMi
TCP/P (Winsock)
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e Se abre esta pantalle. Seleccionar la velocidad de conexién en 9600 bits/s pues pulsar OK.
Propriétés de : COM1 (2 3 |

Paramétres du port ]

Bits par seconde : es
Bits de données : I}T—E
Paré : i:‘\ucun o
Bits d'amét : ﬁﬁ
Cortrile deflux - [Matéisl =]

Paramétres par défaut ]
QK l Annuler J Appliquer I

e Un cronometro de conexion se activa en la parte inferior izquierda de la ventana del
HyperTerminal, que debe quedarse abierta.

e Siuna sesi6n de conexidn ha sido ya creada, la apertura del fichero existente es posible pasando
directamente por |j.". del menu del HyperTerminal seleccionandole en la lista de los ficheros
*.ht. (ex : PU3000usb).

e Crear un fichero .txt mediante el mend "transfer" (transfer > capture text), elegir un nombre de
fichero destino (ej : datosPU3000.txt), con un lugar de emplazamiento en la computadora, y pulsar
"START" (el fichero vacio es asi creado / dejar siempre abierta la ventana del HyperTerminal) :

Transfer Help

pu3000usb.

[ Fe Edit View: can
0 ﬁv—: g' ) E. Send File...
P Receive File... —]
15= 50 %00 ¢ CoptureTet. L6 1
| [ Sena Te Files: '

Capture to Printer

i Capture Text Lilér

Folder; C:hilUsers \PINUS \Desktop
File:

KREMLIN REXSON Pagina 29 Libro : 573.191.114




Iniciar la transferencia de los datos desde el armario (menu "F4. Prn" + OK), los datos aparecen
(parcialmente) en la zona de visualizacion.

'@ pu3000ush - HyperTerminal 0
File Edit Wiew Call Transfer Help
D& & & |05 | =
15= 50 %00 cycles COY = 11.6 1
(4
4l 1] | 3
Connected 00:01:24 EANSI

!Qﬁﬂﬂ 8-N-1 |_Z'.='=T-1_ |

File Edit View Call [Transfer Help

O B |«0F  SendFile.
Receive File...
I Capture Text 2 Stop
Send Text File... Pause
Capture to Printer Resume
I | |
15= 50 %00 cycles COY = 11.6 1

e Los datos son entonces disponibles abriendo el fichero .txt creado anteriormente.

s p [l S
e =
Fichier Edition Format Affichage 2
~[2IPU300DE WV 2.7 A
Il11.6 1B = o Tl %
A =95 Cycle B 4 ——————m 1 =50.0 %2 = 30
mind = 200 ccd 465 mm25 = 470 mm26 = 4.8 ccy =

3.0%8 =019 01 11= 120 sec 12= 500 cc 13=
500000 cycles 14= 500000 cyclesl5= 50 %

Tl
P
L
L
onid

L}
[ ]
<
Il
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e A partir de los elementos que aparezen en esta hoja .txt (dificiles de aprovechar), hacer un simple

"copiar/pegar" en un fichero Excel, y los datos aparecen en la forma siguiente :

-.:l —T= -
@_] Fichier Edition Affichage Insertion Format

! Qutils Données Fenétre 2  Nuance PDF =
0 SR 9  E A 0%
o R s N o

(10 ZleuiEl=

o000l

D17

= = —
@ Microsoft Excel - Classeur2

A

<[2J

PU3000E V 27 _ _ 'I
16| : L

2331
551 |
00l |

A=
B=
g =

Cov =

Cycle A=195
Cycle B =46

1=500% |

2 =30 min
3=200cc |

4 = 465 mm2

5 =470 mm2
6=48cc
7=30%
2018=01

9=0l| |
11=120 sec |
12=500 cc

13= 500000 cycles
14= 500000 cycles e
15= 50 %

m

e e e e B
|m|L“|‘*‘|L~’|”|—‘I‘=|°°|°°|'“|"’|”"|“|“’|r"|“

=
-

o0 | B ook ot
= D|wim

22
23
| 24
25
26
27 .
€ 4 > W]\ Feulll /
Prét

I < [

MNUM

14. INDICACIONES DADAS POR LOS INDICADORES LUMINOSOS

Descripcién Funcion Accién

Indicador luminoso rojo Defecto La maquina se para

Indicador luminoso naranja Trabajando Funcion otra que produccién (limpieza, alarma
pot-life ...)

Indicador luminoso verde En produccion

Indicadores luminosos verde + | Esperando

naranja

Indicadores luminosos apagados | Parametrando

15. MANTENIMIENTO

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan para
una utilizacion segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de dafos corporales, asi como de las
averias y / o dafios del material resultantes de la destruccién, la ocultaciéon o la
retirada total o parcial de los protectores.
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Nunca dejar polimerizar el producto en la maquina. Ajustar correctamente el

de los productos.

6n

tro Pot life para impedir toda polimerizaci

parame

Efectuar una limpieza al final del trabajo.

OllsWiepned oA=NU UN

0314

epejoid
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10j0?
ap Jopeiquien

epejojd enajeA

0ja|dwiod OJ)|I} OASNU LN
00L0LOSSE | OXINYIY 044 epeled | sasallg uwy Jejuow A Jejuowsaq
8166960} ejunp
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e B R S |

uojsid uojsid ap
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oyonyes |

AR oydnyes epeled oue | uw gl Jelquies A Jejuowsag
]

uojsid uojsid ap

AN YA Al 9P UQIdILENS) epeled OUE | uwpl uglolend e Jequies)

oLonyed o

0¥1'5¢5 S5 oyonye) epeled OUE | uw gl Ielquies A Jejuowsag

Pagina 32

100'099' S50 ojaLUepne) gpeled | oue | uwg Jgjuow £ Jejuowsaq
a|qneduwiod ezaidw OBl epne) lopejuo)

ap juajosig | epesed | sasawZ uw g Jeidun £ Jeuowsaq

Jope|ozaw oAanu un
080°099°S51 Jopejazapy gpeled | oue| uwy Jgjuow £ Jejuowsaq Jopejozaly Jopejozapy

= YNINOYW | dvdidid | OLSIAINd ¥vYnil343
SYLNIINYHEIH ; OLN3N3TI ' OLNNMNOJENS
0L53Nd3Y 30 ¥Z3ld 0oagvisa Ol3d Odall 30 NOIJY ¥3d0

"ugioewWe|dal BUN Jadey eled vluand us oJewo) osed unBuiu us vipod s ou A OANBIUSLIO OTep OWO09 ep
8s ojualwiualuew ap ueld 81s3 "sopeziiin so1onpoid so| ap sapeple|naied se| e Ble as SOJUsWa|e Sa1UJalIP SO| 8P BPIA 8p UgloeInp e

Libro : 573.191.114 |

|KREMLIN REXSON




B INCIDENCIAS DE FUNCIONAMIENTO

Para toda intervencion en la maquina:

- Limpiar los circuitos,

- Cerrar el aire comprimido,

- Descomprimir las tuberias apretando el gatillo de la pistola,
- Cortar la alimentacioén eléctrica.

Si un problema interviene en el funcionamiento de la maquina, las alarmas se inscriben en la pantalla de
la maquina.

Pulsar < para acquitar cada alarma (le aconsejamos dejar el error 6 activo aunque es posible

desactivarlo).
ANOMALIAS ORIGENES REMEDIOS
- audalimetro oqueado ontrolar el circuito producto (bomba,
Caudalimetro BASE bl d Controlar el t ducto (bomb
I_ I_ l_ I véalvula).
- Limpiar o cambiar.
Comprobar o afiadir un filtro mas
arriba del caudalimetro.
- - audalimetro oqueado ontrolar el circuito producto (bomba,
Caudalimetro CATA bloquead Controlar el to producto (bomb
erH valvula).
= = Limpiar o cambiar.
Comprobar o afiadir un filtro mas
arriba del caudalimetro.
™ - Relacion de dosificacion mala Comprobar el diferencial de presion :
I— - — - Caudal mal aiustado la presion CATA debe ser superior a
— | | J la presion BASE del 15%.
Tiempo entre apertura aire y|Apretar mas rapidamente el gatillo.
: 0 |_ apertura producto superior a 6 s Cambiar el debistat.
| 1 | Debistat bloqueado
Fuga de aire
- l— Valvula VP6 fuga Desmontar VP6 y comprobar que
— I— I— —I funccione correctamente.
= = Cambiar la valvula si necesario.
|_ i |_ Comprobar el buen funcionamiento
L Ausencia de la sefial del debistat |del debistat. Cambiarlo en caso
(0JO : este error aparece s6lo | Mientras que hay impulsos sobre el | N€CESAro.
en el método F1 (produccién)y |caudalimetro  basa o en el |Controlar el funcionamiento de la
fuera de la subida de |caudalimetro catalizador carta electrénica.
color/regeneracion) Subir el valor de P12.
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B DIAGNOSTICO
ELECTRICO

DEFECTOS

COMPROBACIONES

La maquina no se enciende

Comprobar la posicién del seccionador en

Comprobar si la toma de alimentacion sector esté
conectada. Si no : conectar la toma.

Comprobar si el fusible en la carta eléctrica dentro
del armario funcione. Si no, cambiar el fusible
(indice 3).

Comprobar el cableado eléctrico del cable de

alimentacion (contacto falso u otro).

Es imposible elegir el color (en el caso de una
maquina 3 colores)

Comprobar la conexion del shunt J7 dentro del
armario eléctrico (ver annexes)

PRODUCTO

DEFECTOS

COMPROBACIONES

Ningun producto sale de la pistola durante el paso
en produccion o en limpieza.

Comprobar la apertura de las valvulas :
No : - Comprobar la alimentacion en aire (4 bar mini),
- Comprobar la conexién del cable 25 pts,

- Comprobar el funcionamiento correcto de las
electrovalvulas.

Si : - Comprobar la presién producto,
- Comprobar el mezclador estatico

En produccion : sélo hay catalizador y la valvula
de inyeccibn se abre pero no se cierra.
Ademas, la Cyclomix™ Micro™ no indica los
defectos.

Comprobar el debistat el caudalimetro

CATALIZADOR.

y

En produccién : sélo hay base que corre y la
vélvula de inyeccion no se abre.

Comprobar el debistat & el caudalimetro BASE.

La maquina indica la correcta dosificacion pero
consume demasiado catalizador.

Comprobar la valvula anti retorno de la BASE .

Comprobar las tomas a la tierra de la maquina (toma
230V y cable de masa de la platina producto)

La maquina indica la correcta dosificacién pero
no consume bastante catalizador.

Comprobar las tomas a la tierra de la maquina.

Cuando estamos en la pagina del mena principal,
producto corre cuando la pistola esta abierta.

Comprobar las valvulas

Deteccion de la valvula : comprobar lo que corre :
si es disolvente, cambiar la valvula (Vp 1),
si es base, cambiar la valvula (Vp 2),
si es catalizador, cambiar la valvula (Vp 6).

En produccioén : el producto corre por la toma de
prueba TA

Cambiar la valvula 3 vias.
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DEFECTOS

COMPROBACIONES

Uno de los contadores no cuenta

Si la maquina indica que el caudalimetro BASE esta
bloqueado y que el defecto es recurrente :

- Limpiar las partes mobiles del caudalimetro
(engranaje y rodaduras),

- Comprobar el montaje del captador,
- Comprobar el cableado eléctrico del captador.

Si la maquina indica que el caudalimetro
CATALIZADOR esta bloqueado y que el defecto es
recurrente :

- Limpiar las partes mobiles del caudalimetro
(engrenaje y rodaduras),

- Comprobar el montaje del captador,
- Comprobar el cableado eléctrico del captador,
- Comprobar la valvula VP6,

- Comprobar la electrovalvula de pilotaje de la
valvula VP6,

- Comprobar si el inyector no esté obstruido.

AUTO-WASH

Es imposible pasar en produccion con el auto wash : no puede utilizarse como soporte.
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16. DESMONTAJE - MONTAJE

Parar la maquina después de efectuada una limpieza.
Descomprimir los circuitos.

La maquina es de conformidad a la directiva ATEX y no debe ser modificada, en
ningun caso.
Kremlin Rexson no se hace responsable de qué esta preconizacidén no sea respetada.

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan para una
utilizacién segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de dafios corporales, asi como de las
averias y / o dafios del material resultantes de la destruccién, la ocultacion o la retirada
total o parcial de los protectores.

B MEZCLADOR

Desenroscar el conjunto mezclador y cambiarlo por un conjunto nuevo.

B CAUDALIMETRO

Los caudalimetros se componen de un
captador electrénico (1) y de una parte
mecanica. Esta se compone de rodaduras y
engrenajes.

Para desmontar el caudalimetro : desconectar
la toma (2) y desenroscar el captador (1). Pués
desenroscar los tornillos (3) de la parte
mecanica. Una vez los tornillos quitados, abrir
el caudalimetro tomando cuidado a la junta (4)
y a las rodaduras (5). Limpiar los diferentes
elementos y volver a montar.

V

|

%
&
- I

D

e O | SR

B

0

o
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B VALVULAS PILOTADAS (VALVULAS PRODUCTO Y VALVULAS DE PRUEBA)

9
8 5 3 |

| |
_m__LD— 11 10 11

A | o Hd ) | -
| H—

4 16 15 14 13 6 7

N
=

CARTUCHO DE UNA VALVULA PRODUCTO (ind. 9)

Desenroscar los 3 tornillos (7) y sacar la valvula del cuerpo de modulo.

Desenroscar la aguja (1).

Desenroscar el cilindro (4).

Mantener el arrastrador de eje (6), desenroscar el eje de aguja y sacar el conjunto cartucho con eje
9).

Montar el nuevo cartucho (9) en el soporte de cilindro (2) empujandolo hasta que el espaldon del

cartucho venga apoyarse en el espaldén de este soporte, después volver a montar todas las piezas de
la valvula en sentido contrario al desmontaje.

Presentar la valvula delante el cuerpo de modulo.
Centrar el cartucho (9) en el cuerpo del modulo y volver a montar los tornillos (7).

GUARNICION DE PISTON (ind. 14)

Desenroscar el cilindro (4).
Sacar el muelle (5).
Desenroscar el testigo de apertura

(8).

Desenroscar la tuerca (16).

Sacar la arandela de apoyo (15) y la M
guarnicion (14).
Limpiar las piezas y cambiarlas si
fuera necesario. 8 /
Durante el montaje : < / IJ;, /
: 1] -
/

Antes del montaje en el pistén 54

(13), tomar precauciones de :]
formar el labio de la guarnicion K

(14) a mano, en el sentido Z\j/
representado en el dibujo /
(guarnicién bajada en el piston). —~

Encolar la tuerca (16) en el pistén 5

(13) con cola freno suave \(
(ej : Loctite 222)
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