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WEITERE DOKUMENTE :

Konformitatserklarung

EG Konformitatserklarung

Dok. 578.034.130-DE

Anhang

Pneumatik- und Elektro-Schaltplane
sowie die Mischungsverhéltnisliste

Dok. 573.191.120

Ersatzteillisten

Cyclomix™ Micro

Dok. 573.359.050

Farbwechselblock

Dok. 573.186.113 + 573.187.050 + 573.188.050

Cyclomix™: Austausch der Messzellen
und Sensoren

Dok. 573.705.070
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Lieber Kunde,

Wir  beglickwiinschen ~ Sie zum  Kauf lhrer elektronischen  2-K-Anlage ,CYCLOMIX™
MICRO".

Bei der Entwicklung und Herstellung sind wir mit grof3ter Sorgfalt vorgegangen, damit diese Anlage zu lhrer
vollsten Zufriedenheit arbeitet. Um die besten Ergebnisse mit dieser elektronischen 2-K-Anlage zu
erreichen, sollten Sie unbedingt diese Betriebsanleitung durchlesen und die Hinweise beachten.

Setzen Sie sich mit Kremlin Rexson in Verbindung, wenn Sie mit diesem Gerat nicht zufrieden sind.

1. SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Die elektronische 2-K-Anlage muss unbedingt auBerhalb der explosiongefahrdeten
Zone installiert werden. Die Anlage muss in einer sicheren Zone installiert werden
(sichere Zone nach ATEX Richtlinie - Siehe § 6)

Der Schaltkasten mit dem Display muss mindestens 1 Meter weit von der
Materialmontageplatte entfernt sein und darf nicht oberhalb der Montageplatte
montiert werden.

Vorsicht: Eine falsche Benutzung der elektronischen 2-K-Anlage kann zu Unféllen fihren. Lesen Sie
bitte aufmerksam diese Betriebsanleitung durch.

Das Personal, welches mit dieser Anlage arbeitet, muss unbedingt auf die Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanleitung hingewiesen werden. Der Werkstattleiter muss sich davon Uberzeugen, dass das
Personal die Sicherheitsbestimmungen verstanden hat und diese auch befolgen wird.

Lesen Sie die Betriebsanleitungen und das Typenschild der elektronischen 2-K-Anlage vor Benutzung
durch.

Zusatzliche ortliche Sicherheitsregeln, zu den allgemeinem Schutz- und Sicherheitsbestimmungen, miissen
beachtet werden.

B INSTALLATION
< Das Gerét mit einer Erdungsleitung verbinden.

Diese Anlage darf nur in gut be- und entlifteten Raumen eingesetzt werden, damit die Bediener
gesundheitlich nicht gefahrdet werden. Jede falsche oder missbréauchliche Bedienung der Anlage und
des Zubehors, kann dieses beschadigen und zu einer Gefahr fiir die Person, zu Feuer oder zu einer
Explosionsgefahrdung fiihren. Rauchen am Arbeitsplatz ist verboten.

Nie Farbe und Losemittel im Arbeitsbereich lagern. Stets Kannen und Dosen schliel3en.
ArbeitsrAume sauber und ohne Abfélle halten (Lésemittel, Lappen,...).
Alle technischen Daten der Lack- und Lésemittelhersteller lesen.
Die Zerstaubung von bestimmten Medien kann die Gesundheit des Bedieners gefahrden und die
Benutzung einer Farbspritzmaske, Handschutzcreme und  Schutzbrille erfordern. (Lesen Sie
« Schutzausristung fur Personen » des Kremlin Katalogs).

B GERATESICHERHEIT

Durch den relativ hohen Arbeitsdruck, mit der diese Anlage betrieben werden kann, sind bestimmte
VorsichtsmalRnahmen zu beachten, um Unfélle und unsichere Arbeitsplatzbedingungen zu verhindern:

< Niemals den maximalen Arbeitsdruck der Anlagenteile iiberschreiten.

SCHLAUCHE

Nur Schlauche einsetzen, die mindestens den 4-fachen Arbeitsdruck aushalten (s. techn. Datentabelle).
Keine geknickten, sondern nur aufgerollte Schlauche einsetzen.

Nur Schlauche in gutem Zustand, ohne Beschadigungen und Verschlei3erscheinungen benutzen.

< Die Luftversorgungsschlauche und Luftschlauche von der Pumpe zur Pistole miissen
elektrisch leitféhig sein.

Alle Schlauchverschraubungen muissen gut festgezogen und in einwandfreiem Zustand sein.

PUMPE

< Die Anlage an das Erdungskabel anschlieRen (den an der Pumpe vorgesehenen Anschluss
benutzen).

Keine Lésemittel einsetzen, die nicht vertraglich mit den Pumpenmaterialien sind.
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In Sonderfallen: Uns fragen oder Kontakt mit Ihrem Lacklieferant aufnehmen, damit dieser andere
Losemittel wahlt oder eine andere Reinigungsverdiinnung empfiehilt.

PISTOLE

Niemals mit dem Finger auf die Duse fassen.

Niemals die Pistole auf eine Person oder ein Tier richten.

Jeder Eingriff an der Pistole, darf erst nach einer Druckentlastung ausgefiihrt werden.
cycLomix™ MICRO

> Der Cyclomix™ Micro muss auRerhalb der explosiongefdahrdeten Zone installiert werden.

2 Der Schaltkasten mit Display muss mindestens 1 Meter weit von der Materialmontageplatte
entfernt sein und darf nicht oberhalb der Montageplatte montiert werden.

< Das Steuergehéuse an eine Netzsteckdose (ausgeriistet mit einer Erde) anschlieRen.

< Die Materialmontageplatte ist mit einem Massekabel ausgeriistet. Dieses Kabel an eine
Erdungsschiene anschliel3en.

< Keine Materialien oder Lésemittel einsetzen, die mit den materialfiihrenden Teilen der Anlage
nicht vertraglich sind.

< Benutzen Sie vertragliche Lésemittel, um die Lebensdauer der elektronischen 2-K-Anlage zu
erhdhen.

S Wahrend der Betatigung der Ausliterventile der CYCLOMIX ™ Micro Anlage, setzen Sie eine
Schutzbrille auf, damit Ihre Augen vor moéglichen Spritzern geschuiitzt sind.

<2 Sie konnen keine elektrostatische Zerstaubung fiir wasserlésliche Lacke oder Lacke, die
einen Widerstand unter 5 MQ haben, verwenden.

B ARBEITSRICHTLINIEN

Schutzvorrichtungen an diesem Gerét wie, Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehéause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen, wurden fur eine sichere Benutzung dieses Gerates
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fur Kérperschaden,
Fehlfunktionen, Beschadigung der Geréate, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze
oder teilweise Entfernung, Modifikation oder unsachgeméafRe Handhabung der
Schutzvorrichtungen oder anderer Geréateteile entstehen.

< Niemals Geréte selbstandig modifizieren oder verandern.

Taglich prifen, ob alles in einwandfreiem Zustand ist. Beschadigte Teile nur durch Kremlin
Originalteile ersetzen.

Bei Reinigung oder Demontage von Anlagenelemente folgendes beachten:

1 - den Stecker herausziehen,

2 - die Pumpe druckentlasten und die Druckluftzufuhr absperren.

3 - den Entleerungshahn der Pumpe 6ffnen.

4 - die Materialschlauche, durch Ziehen des Abzughebels der Pistole, druckentlasten.
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B UMWELT

Dieses Gerat hat ein Typenschild mit dem Namen des Herstellers, dem
Geratetyp, den wichtigen Hinweisen fur die Benutzung des Gerats (Druck,
Spannung...) und dem nebenstehenden Piktogramm.

Ihr Gerat wurde aus hochwertigen Materialen und Bauteilen hergestellt, die
aufbereitet und wieder verwendet werden kdnnen.

Wenn Sie dieses Symbol mit der durchgekreuzten Milltonne auf Radern
vorfinden, wurde das Produkt nach der EU-Richtlinie 2012/19/EU (WEEE
Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate) gefertigt.

Bitte informieren Sie sich Uber die jeweiligen ortlichen Sammelsysteme fir
elektronische Gerate. Bitte befolgen Sie die ortlichen Bestimmungen und
entsorgen Sie lhre Altgerate nicht Uber den normalen Hausmdill. Die
Vorschriftsmafiige Entsorgung lhres Altgerates schitzt die Umwelt und die
Gesundheit der Menschen.

2. BESCHREIBUNG

Die CYCLOMIX™ MICRO Anlage ist konzipiert zur Verarbeitung von Zwei-Komponenten Lacken, auf
Ldsemittel- oder Wasserbasis.

Sie kann mit 2 Zerstdubungsarten arbeiten: Luftzerstdubung und AIRMIX® Zerstaubung. Der Maximale
Arbeitsdruck der Anlage betragt 172 bar.

Sie muss mit Druckluft (max. 6 bar) und Strom (115V / 230V) versorgt werden.
Die Anlage besteht aus:
- einem Schaltkasten (2) mit Steuerung und elektromagnetischen Steuerelementen,

- einer Montageplatte (1) mit den Messzellen, allen automatischen Farb-, Harter- und Losemittelventilen und
den Elektro-Pneumatikventilen zur Ansteuerung.

! .

[12]

12

Material
Ausgang

Material
Eingang
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Zeichenerklarung :

1 | Materialmontageplatte 7 | Elektromagnetventile
2 | Schaltkasten 8 | LuftflieBschalter
3 | Display 9 | Farbwechselblock

9a : Stammlack FW-Block
9b : Harter FW-Block

4 | Messzellen 10 | Schutzgehause
Harterventil 11 |3-Wege-Ventil
6 | Mischer 12 | Ruckschlagventil

VORDERANSICHT DES SCHALTSCHRANKES

CSHSCLOMIX™

(/f;;mlin Rexson

Pos Beschreibung Funktion
- Rote LED Fehler
- Orange LED Alle Funktionen auRer Produktion
- Grine LED Produktion/Arbeit

Die Maschine kann komplett manuell programmiert werden. Am Display wird durch einfache Symbole der
Anlagenzustand angezeigt. Die wichtigsten Funktionen kdnnen, durch einfaches antippen der Symbole,
aktiviert werden. Wie z.B. EIN/AUS - SPULEN - PRODUKTION (ARBEIT ):

Die Informationen Uber die Produktion (Gesetzter und realer Harteranteil, Gesamtverbrauch, Topfzeit usw.)
konnen am Display abgelesen werden. Der CYCLOMIX™ MICRO speichert bestandig die
durchgeflossenen Mengen von Stammlack, Harter und Lésemittel und berechnet daraus die Menge an
flichtigen Lésemitteln (VOC) die Gber die Maschine freigesetzt wurden.

Am Schaltkasten befindet sich eine Kabeldurchfihrung. Dartber kann die Anlage, Uber einen
Lasttrennschalter mit Strom (115V / 230V) versorgt werden.

Wasserlosliche Lacke oder Lacke mit einem Widerstand unter 5 MQ, kénnen
nicht elektrostatisch verarbeitet werden.
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3. FUNKTIONSPRINZIP

Pumpen oder Druckbehdlter speisen den Stammlack und Harter in die Maschine ein.

Der Stammlack flie3t vom Farbwechsel Ventil (A1) Uber die Messzelle (CA), der Harter stromt direkt durch
die Messzelle CB. Der Zyklus beginnt mit dem gleichzeitigen Offnen des Stamm- und Harterventils. Die
beiden Messzellen senden ihre Informationen an den Rechner, der das Harterventil schliel3t, wenn das
errechnete Mischungsverhaltnis erreicht ist.

Der Mischprozess basiert auf einem konstanten FlieRen des Stammlackes, in den der Harter in kleinen
Portionen eingeschossen wird. Das Einbringen des Harters erfolgt direkt am Eingang zum Mischerschlauch.
Fur diese Funktion ist es notwendig einen héheren Harter- als Stammdruck, einzustellen.

Der Rechner kontrolliert den Anteil des Harters im Vergleich zum Stammlack und regelt bestéandig nach, um
den eingestellten Wert in der vorgegeben Genauigkeit einzuhalten. Gelingt dies nicht, gibt es einen Alarm
und die Maschine stoppt die Versorgung zur Pistole.

Vp6 ‘

CB AR2

TA CA AR1

IN

MEL A2

Al Stammlack-Ventil (A) IN 3-Wege-Ventil zum Mischer

SA | Stammlack-Spilmittelventil (SA) TA Stammlack Abnahmeausgang fir Test
A2 Stammlack-Ventil ( je nach Modell) CA | Stammlack Messzelle

A3 Stammlack-Ventil ( je nach Modell) CB Harter Messzelle

B Harter-Ventil ( je nach Modell) VP6 | Harter Einschussventil

SB Harter-Spulmittelventil (je nach Modell) MEL | Mischer
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4. TECHNISCHE DATEN

Farbanzahl: 1 oder 3

Harteranzahl: 1

Geignet fur Lacke auf Lésemittelbasis und
je nach Modell auch fur Lacke auf
Wasserbasis.

Steuerung, durch die Benutzung eines
Magneten, am Schaltkasten

Ausdruck der gespeicherten Daten (uber
einen anzuschlieenden Drucker)

Spannung: 230V / 115V — 10W

Luftdruck: 4 bar mini

Arbeitsdruck: 2 bis 175 bar

Gewicht: 25 kg

Abmessungen:

- Schaltkasten: 370mm x 172,5mm x 110mm

- Materialmontageplatte: 370mm x 460mm x 110mm

Materialfihrende Teile (Stammlack und Harter): Aus
Edelstahl fur die Cyclomix™ Micro und Micro+ 2-K Anlagen.

Bei den Cyclomix™ Micro + PH 2-K Anlagen ist die
Harterseite aus Edelstahl Typ 316 L

Regulierbares Mischungsverhaltnis: 1/0 und von 0,6/1 bis
20/1 (Stammlackteil / Harterteil) (0% und von 166% bis 5%)
Genauigkeit der Messung: 1 %

Durchflussmenge gemischtes Material: von 100 bis 2000
cm3/min

Durchflussmenge Lésemittel: bis 7000 cm3/min
Materialviskositat: 30 bis 5000 cps

Bestandige Kontrolle des
Mischverhéltnisses

Alarm bei Uberschreitung von
einstellbaren Grenzwerten

Einstellung Topfzeitalarm

Kontrollzyklus zur Uberpriifung des
Mischungsverhaltnisses

Automatischer Spulzyklus (Dauer)
Anzeige des VOC (Ldsemittel Emission)

Zubehdr auf Wunsch:

- Auto-Wash (Nur Pistolenhalterung)

Es erfolgt keine automatische Ansteuerung von der
Maschine aus. (keine Verbindung).

- Verbindungskabel (5 m)

- Pickit 2 (Elektronik Programmier-Kit): Hiermit kann ein
Update der Programmversion aufgespielt werden.

Auflistung der Verbrauchsmengen:
Stammlack, Harter, Losemittel
Anschlisse:

- Luft:

Eingang: IG 1/4 BSP / Ausgang: IG 1/4
BSP

- Material:
Eingang: AG 1/2 JIC / Ausgang: AG 1/2
JIC

KREMLIN REXSON
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ANMERKUNG: Die Programmversion 2.82 kann nur auf Elektronikkarten mit Programmversion V 2.32 und
hoéher, aufgespielt werden. Hier eine Ubersicht tiber die Hauptversionen:

Typ der Herstellungs- | Version Mit Uberwachung von Kompatibel mit der
Elektronik Datum der der Fehler 6 letzten Version 2.82
Prozessor ersten Software

ol Maschine

PIC 18F4520 - 2.31 - -
09 Y 1001 2.32 - ja
PIC 18E4620 10Y 1133 2.6 J.a j.a
14Y 1152 2.82 ja ja
- Setup mit P12 mdglich
Modelle der CYCLOMIX™ MICRO Anlage:
Modelltyp BASIS HARTER
cycLomIx™ MICRO 1 Stammlack + 1 Lésemittel 1 Harter
3 Stammlacke + 1 Losemittel 1 Harter

CYCLOMIX™ MICRO +

1 Stammlack + 1 Losemittel

1 Harter + 1 Lésemittel

3 Stammlacke + 1 Losemittel

1 Harter + 1 Losemittel

CYCLOMIX™ MICRO + PH

1 Stammlack + 1 Losemittel

1 Harter + 1 Lésemittel

3 Stammlacke + 1 Losemittel

1 Harter + 1 Losemittel

Der Schaltkasten ist fiir alle CYCLOMIX™ MICRO Anlagen identisch. Sie kénnen die Konfiguration andern,
indem Sie die ,Bricke" auf der p Karte (Klemmleiste 7) umstecken.
- (Siehe "Anhang" - Elektroschema, Blatt 2)

KREMLIN REXSON
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5. INSTALLATION

B ERKLARUNG DER TYPENSCHILDER
Die CYCLOMIX™ MICRO Anlage hat 2 Typenschilder: Das erste ist auf dem Schaltschrank und das

zweite auf der Mischerplatte geklebt.

Q@@mﬂiﬁ Resxson Qm Restsor
STAINS FRANCE
STAINS FRANCE
[ 1 Cé&
151 T TO— C @ @ 3G ﬁ
Par [ i%f —
Ppod [/ S s e .
SeiefSeid [ 1
Ref — | N
Phase 1 NE EAS DEBRANCHER
Fréquence ] SOUS TENSION
Ampérage 1] DO NCT RISCONNECT
NE PAS DEBRANCHER 30U3 TENSION
5 DO NOT CISCONNECT WHILE POWER IS ON WH“lE PQWER ‘S ON

Typenschild auf dem Schaltschrank

(Montage des Schaltschrankes auf3erhalb der
Spritzkabine)

Typenschild auf der Mischerplatte

(Montage der Mischerplatte auRerhalb der
Spritzkabine - Kennzeichnung nach ATEX Richtlinie)

Markierungen nach den ATEX Richtlinien

KREMLIN REXSON
STAINS FRANCE

Name und Anschrift des Herstellers

CE@II:%G

Il: Gruppe Il 3: Kategorie 3

Lackiergerat fur die Verwendung in Bereichen, in denen mit einer
explosionsfahigen Atmosphare, durch Gase, Dampfe, Farbnebel oder Staub-
Luftgemische, gelegentlich zu rechnen ist.

G: Gas

Tension

Spannung der CYCLOMIX™ MICRO Anlage

P air : 6 bar /87 psi

Maximaler Luftdruck

P prod : 175 bar / 2536 psi

Maximaler Materialdruck

Série / Serial

Serien-Nummer vergeben durch KREMLIN REXSON. Die 2 ersten Ziffern geben
das Herstellungsjahr an.

Ref Teile-Nummer der CYCLOMIX™ MICRO Anlage
Umwelt-Hinweis
(Siehe § 2 - Umwelt)

Phase Anzahl Stromphasen

Fréquence 50-60Hz / Netzfrequenz

Ampérage Max. Stromaufnahme

KREMLIN REXSON
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Vorsicht:

Die CYCLOMIX™ MICRO 2-K-Anlage muss unbedingt aullerhalb  der
explosionsgefahrdeten Zone installiert werden. Die Anlage muss in einer sicheren
Zone installiert werden (sichere Zone nach ATEX Richtlinie).

Das Display muss mehr als 1 Meter weit von der Materialmontageplatte entfernt
montiert werden und nicht Uber diese Montageplatte gestellt werden.

Das Steuergehdause an eine Netzsteckdose (ausgeristet mit einer Erde) anschlie3en.

Das Massekabel der Materialmontageplatte muss unbedingt mit einer Erdungsleitung
verbunden werden.

B SCHEMA DER INSTALLATION

Innerhalb
der

Spritzkabine

Zone 1

AT

\@! §~
e Aulserha.lb der Spitzkabine 1 A 1 B

A | Explosionsgefahrdete Zone: Zone 1 (Z1) und
Zone 2 (Z2) (Spritzkabine)

B Sichere Zone

1A |Schaltkasten der CYCLOMIX™ MICRO
Anlage

1B | Materialmontageplatte CYCLOMIX™ MICRO
Anlage

2 Pumpen und Zubehor

Die erwahnte Distanz von 1 Meter ist nur zur Information und liegt nicht in der
Verantwortung von KREMLIN-REXSON. Die genaue Abgrenzung der Zonen muss der
Benutzer, je nach den benutzten Materialien, den Einsatzbedingungen und den 6rtlich
geltenden Richtlinien ermitteln. (Siehe die EN 60079-10 Norm)

Diese Distanz von 1 Meter muss bzw. kann verandert werden, wenn die Analyse des
Benutzers es ergibt bzw. es erforderlich macht.
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B AUFSTELLUNG DER ANLAGENELEMENTE

Die CYCLOMIX™ MICRO Anlage kann in verschiedenen Weisen installiert werden, um den Anforderungen
des Kunden zu entsprechen. Aber einige Versionen sind nicht erlaubt, da sie eine Gefahrdung darstellen.

V/:\

Der Schaltkasten mit Display muss mindestens 1 Meter weit von der Materialmontageplatte
entfernt sein und darf nicht oberhalb der Montageplatte montiert werden.

Die Montage des Schaltkastens direkt auf der Montageplatte ist verboten.

Erlaubte Installation: NICHT erlaubte Installation:

Der Schaltkasten ist nicht an der Montageplatte Der Schaltkasten ist an der Montageplatte montiert.

montiert.

Erlaubte Installation:
Der Schaltkasten ist in der sicheren Zone montiert.

Die Montageplatte ist in der sicheren Zone oder Z2 montiert.

Nicht erlaubte Installation:
Der Schaltkasten und/oder die Montageplatte sind in der Kabine montiert.

KREMLIN REXSON Seite 12 Bedienungsanleitung : 573.191.113




Montage fiir die Steuerung der Anlage von
auRRerhalb der Kabine:

[BlEEElEE

Damit das Steuerteil vom Materialteil getrennt H o o
montiert werden kann, wird ein w :
Verbindungskabel von 5 m Lange mitgeliefert.
Wenn dies nicht reicht, kdnnen Sie als
Zubehor ein 5 m Verlangerungskabel
bestellen.

Montage fiir die Steuerung der Anlage aus
dem Inneren der Kabine:

Es gibt ein Kabinen-Verbindungsset zum
Einbau in die Kabinenwand (Zubehor auf
Wunsch).

Dieser Set erlaubt es den Schaltkasten von
aulBen an der Kabinenwand zu befestigen
und vom Inneren, durch die Glasscheibe
hindurch, mit einem Magneten zu steuern.

==J

Die beiden Teile werden mit einem 5 m
langen Kabel mit Steckern (mitgeliefert)
verbunden. Wenn dies nicht reicht, kdnnen
Sie als Zubehér ein 5 m Verlangerungskabel
bestellen.

(‘% i[)@
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B VERBINDUNG DES SCHALTSCHRANKES MIT DEM MATERIALTEIL

< Die CYCLOMIX™ MICRO 2-K-Anlage Sicherung 160 mA
muss mit sauberer, trockener Druckluft Serien Nummer der CYCLOMIX™ MICRO Anlage
versorgt werden (4 bar Minimum) und mit <09Y1080

einer einphasigen Stromversorgung (115
V [ 230V), angeschlossen an den
Trennschalter, verbunden werden. . Die
Netzerde wird im Schaltschrank auf dem
vorgesehenen Kontakt aufgelegt.

A Bevor Sie die cycLOMIX™
MICRO Anlage in Betrieb nehmen,
kontrollieren Sie, dass die
Netzspannung (230 V) und die
Geratespannung uUbereinstimmen.

Wenn die beiden Spannungen nicht
Ubereinstimmen, offnren  Sie  das
elektrische Gehause durch Demontage

der Abdeckplatte (Pos. 10) und Sicherung 315 Ma

verandern die Position des ; ™
Kontaktsteckers (230V = 115V). Serien Nummer der>CO\g$Ii(O)8|\gIX MICRO Anlage

Der Anschluss des Lufteingangs (R1) und
Luftausgangs (R2) ist ein IG 1/4"
Anschluss.

Der Schaltschrank wird durch ein Kabel
von 5 m Lange (geliefert mit der Anlage)
mit der Materialmontageplatte verbunden.
Es ist mdoglich mit einem 5 m
Verlangerungskabel (Zubehor auf
Wunsch), die Gesamtlange auf 10 m zu
erweitern.

A Die Steckverbindung der beiden
Kabel darf nicht in der
explosionsgefahrdeten Zone liegen.

Ein Luft-Absperrhahn mit Anschliissen
wird mit der Anlage geliefert, um beim
Befullen oder Spulen der Anlage, die
Zerstauberluft zur  Pistole, schnell
absperren zu kénnen.
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Anschliusse der Materialeingénge: S R 3
Alle Anschlisse der Materialeingange .
sind AG 1/2" JIC. L

< Es empfiehlt sich, Airmix Filter auf die
Materialeingange (Stammlack und O )
Harter) zu montieren.
Schrauben Sie die Schlauche von ® o o .
Stammlack und Lésemittel an den [
Farbwechselblock/-blocke. (@1 %
Den Harterschlauch schrauben Sie, je s @) = Harter
nach Anlagentyp: £ i

- di[ekt auf den. Winkelnippel vor dem e Lo o0
Ruckschlagventil, oder o & &

- direkt an den Farbwechselblock (Harter
und Losemittel-Harter) auf der
Montageplatte.

Der Luftschlauche werden an die beiden
Schottverschraubungen angeschlossen

(G1/4). é

Lufteingang
/ Luftausgang

| Stammlack und Losemittel

Montieren Sie grof3e Materialfilter an die Basis- und Harterpumpen.

Montieren Sie Druckregler an die Pumpenausgange der Basis- und Harterpumpen.

Verbinden Sie die Pumpen mit der CYCLOMIX™ MICRO Anlage und die CYCLOMIX™ MICRO Anlage mit
der Pistole, mit den entsprechenden Material- und Luftschlauchen. Wenn Sie die Materialschlauche wahlen,
achten Sie auf die maximalen Pumpendricke die entstehen koénnen. Montieren Sie einen elektrisch
leitfahigen Kremlin Luftschlauch.

Drehen sie alle manuellen Druckregler herunter, bevor Sie die Anlage mit Luft versorgen.

Kontrollieren Sie, dass der Hebel des 3-Wege-Ventils in Richtung IN (Material zum Mischer) und nicht in
Richtung TA (Auslitern) steht.

Anmerkung: Um die Lésemittel Pumpe (Harter) mit der CYCLOMIX™ MICRO Anlage zu verbinden gibt es
folgende Moglichkeiten:

- Eine Anlage auswahlen, die mit einem Harter Ventil und einem Lésemittel-Harter Ventil ausgestattet ist.
Dann werden beide Schlauche direkt am FW-Block angeschlossen.

- Ansonsten missen Sie zum Spiilen den Harter-Schlauch am Ruckschlagventil (Harter) der Anlage
abschrauben und stattdessen den Losemittel-Schlauch anschrauben.
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6. FUNKTION

B EINSTELLUNGEN AN DER MASCHINE

DISPLAY

Die verschiedenen Menis und Daten beziglich der Anlage erscheinen auf dem alphanumerischen Display.

MAGNETTASTER

ESC Meni oder Programm verlassen (Arbeit, Spilen, Parameter).

Menueingang oder Werte bestétigen.

p

A Im Menl nach oben bewegen oder den Wert eines Parameters erhdhen.

v Im Menl nach unten bewegen oder den Wert eines Parameters verringern.

Halten Sie den mitgelieferten Magneten kurz auf den Taster, um die Maschine zu steuern. Dieses System
funktioniert auch durch die Glasscheibe der Spritzkabine hindurch, wenn der Schaltkasten dahinter montiert
ist.

Dieses System hilft dem Lackierer:
- Zeit zu gewinnen,

- die Cyclomix Anlage von seinem Arbeitsplatz aus, zu steuern.

B INBETRIEBNAHME

Fir die Inbetriebnahme missen die Stammlack-, Harter- und Losemittelbehéalter
fir die gewtinschte Produktion gefillt sein.

Schliellen Sie die Pistolen an, bevor Sie das Gerét einschalten.

Die CYCLOMIX™ MICRO Anlage mit Luft versorgen (4 bar Minimum).

Versorgen Sie die Luftdruckregler der Pumpen (STAMMLACK, HARTER, LOSEMITTEL) mit Luft.
Schalten Sie die Steuerung ein (der Schalter ist auf der Seite des Schaltkastens).

Es erscheint ein Menu am Display.

Anmerkung: Werksparameter wurden vorprogrammiert, bevor die Anlage geliefert wurde. Diese Parameter
sind fir viele Anwendungen einsetzbar, sie kdnnen aber von einer autorisierten Person gedndert werden
(Siehe die Parameterliste).
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7. ERSTES EINSCHALTEN DER ANLAGE

STANDARD MENU

Countdown der Topfzeit.
(Countdown von 9 bis 0 ; 9 bedeutet 90% der
Funktion 1 verbleibenden Zeit vor der Regeneration).

(Produktion) ) o ]
Wenn die Cyclomix Micro Anlage gespiilt wird,

Nummer erscheint ein Strich.
des Farbprogramms

Nach dem Einschalten ist die Maschine in einer Warteposition. Das « F-1 » Menl bedeutet, die Anlage ist im
Produktionsmeni. Es gibt insgesamt vier Menis um die CYCLOMIX™ MICRO Anlage zu steuern:

- F-1: Produktion

- F-2:Spilen

- F-3: Anlagenparameter

- F-4:Verbrauch

Halten Sie den Magneten auf die « A/V¥ » Sensoren, um zu den verschiedenen Menus zu wechseln.

Reihenfolge der Meniis

PRODUKTION SPULEN PARAMETER VERBRAUCH
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Baumstruktur der Menils

Menii: Anderung der
Programm-Nummer
(A1, A2 oder A3)

Menu Anwahl
F1, F2,F3 oder F4

3-Farben-Anlage |
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ESC/<J

Mit Harter-Spulung
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8. ERSTE INBETRIEBNAHME

Die erste Inbetriebnahme muss unbedingt mit einem passenden Losemittel
erfolgen, um eine Uberpriifung der Dichtigkeit und der richtigen Anschliisse der
CYCLOMIX™ MICRO Anlage zu gewahrleisten.

Der Materialdruck darf nicht 20 bar Uiberschreiten.

Es empfiehlt sich den Ausliter-Anschluss TB (geliefert mit der Maschine),
anstelle des Mischers zu montieren.

B SPULEN DER PUMPEN UND DER MASCHINE MIT VERDUNNUNG

e Die Pumpen mit der Maschine verbinden. Siehe § 6 (INSTALLATION).
e Kontrollieren Sie, dass das 3-Wege-Ventil in Stellung « TA » steht.

e Demontieren Sie den statischen Mischer und montieren Sie stattdessen den Ausliter-Anschluss
(«TB», IG 3/4 JIC - IG 1/4 G).

e Die Pumpen mit Verdinnung fullen und den Materialdruck auf 1 bar einstellen.
e In der Standard Menu Anzeige, wahlen Sie das Menl "PRODUKTION" (F-1 und dann.).
e Andern Sie jetzt nicht die Werksparameter.

e Lassen Sie die Cyclomix Anlage arbeiten, bis das Lésemittel sauber ausflie3t. Wahrend dieser
Phase ist es moglich, dass die Maschine, wegen Luft in den Schlauchen, in Stérung geht. Wenn der
Alarm auslost, bestatigen Sie und gehen wieder in Produktion.

e ACHTUNG: Schliel3en sie die Zerstauberluft zur Pistole mit dem Absperrhahn (§ 6).
e Mit der Taste ESC verlassen Sie das Produktionsmend.

e Wenn Sie eine 3-Farben-CYCLOMIX™ MICRO Anlage besitzen, wiederholen Sie die oben
beschriebenen Schritte mit allen Farben (A2 und A3).

B BEFULLEN MIT MATERIAL

e Kontrollieren Sie, dass das 3-Wegeventil in Stellung « TA » steht.
e Die Pumpen mit den entsprechenden Materialien befiillen und den Druck einstellen.

e Wabhlen Sie Produktion und lassen Sie das Material so lange ausstromen bis es sauber austritt.
Wenn der Alarm ausldst, bestatigen Sie und gehen wieder in Produktion.
ACHTUNG: Schliel3en sie die Zerstauberluft zur Pistole mit dem Absperrhahn (8 6).

e Wenn Sie eine 3-Farben-CYCLOMIX™ MICRO Anlage besitzen, wiederholen Sie die oben
beschriebenen Schritte mit allen Farben (A2 und A3).

e Zum Abschluss Spiilen aktivieren, um das 3-Wege-Ventil zu reinigen. Wenn das Losemittel sauber
ausflie3t, mit ESC zurtickgehen.

Sie kdnnen jetzt lhre Parameter programmieren.

Nach dieser ersten Beflullung, missen Sie eine Spilung durchfihren um das 3-
Wege-Ventil zu reinigen. Spulen Sie zuerst Giber den TA Ausgang des Ventils und
schalten dann um, in die Stellung IN damit der Ausgang des Injektors auch
gereinigt wird.

Nach der Befillung und Spilung, montieren Sie den Mischer und lassen den 3-
Wege-Hahn in der Stellung IN.
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9. PROGRAMMIERUNG DER PARAMETER (F-3)

Um die Parameter der CYCLOMIX™ MICRO Anlage zu andern, wéhlen Sie das F-3 Menl und bestatigen
Sie. Benutzen Sie die Pfeile - oder ¥, um sich im Meni zu bewegen.

Wahlen Sie den Parameter den Sie &ndern mochten. Aktivieren Sie die Taste «l und dann aktivieren sie

die Pfeile « oder v, um den Wert erhéhen oder zu verringern. Aktivieren Sie die Taste < , um den
neuen Wert zu bestatigen oder aktivieren Sie die Taste ESC um abzubrechen.

Aktivieren Sie die Taste ESC, um einen Parameter zu verlassen.
Aktivieren Sie die Taste ESC, um das Meniu « PARAMETER » zu verlassen.
Bei einer 3-Farben-Maschine wahlen Sie zuerst die Farbe und &ndern danach Ihre Parameter.

Die Parameter wurden im Werk vorprogrammiert, miissen aber an die eingesetzten Farben angepasst
werden.

B PASSWORT

Beim ersten Start der Maschine ist der Zugangscode zum Meni ,Parameter’ inaktiv, jeder hat also
Zugang und kann Parameter &ndern.

Um den Zugangscode zu aktivieren missen Sie:

- Im Menii F3 den Parameter 0 wahlen: F3-- = « Taste ¥ > P -- 0 = « Taste “5. Der Code
‘0000 erscheint, es handelt sich um den voreingestellten Code in der Maschine.

- Den Code mittels der Pfeile - oder ¥ und der « Taste <, fur jede der 4 Ziffern eingeben.

Wenn der Zugangscode bestétigt worden ist, wird der Zugang durch dieses Passwort geschiitzt. Nur

die Personen, die dieses Passwort oder den Administratorcode ‘5555’ kennen, konnen in das Ment
,Parameter” gelangen.

Wenn man in die ‘Parameter will, wird die Eingabe des Passwortes angefordert: L 0---. Der

Benutzer muss dass Passwort mittels der Pfeile « oder ¥ und der « Taste <, fur jede der 4 Ziffern
eingeben:

- Wenn der Code richtig ist, erscheinen die folgenden Zeichen - ----- .

- Wenn der Code falsch ist, erscheint das Wort ‘Error'. Das Passwort kann erneut eingegeben
werden (‘Esc’ dricken, um zum Hauptmeni zuriickzukommen).

Wenn Sie das Passwort deaktivieren wollen, kénnen Sie ‘000D’ wieder als Zugangscode eingeben.
B VORGEHENSWEISE UM DIE VERSIONSNUMMER DER ELEKTRONIKKARTE ZU SEHEN

- Halten Sie den Magneten auf OK und

- Starten Sie die Maschine.
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B PARAMETER FUR EINE ANLAGE OHNE HARTER-SPULUNG

Parameter

Beschreibung

Werkseinstellung

Fir die drei
Programme

lhre Ein-
stellungen

Programm
1

Ihre Ein-
stellungen

Programm
2

lhre Ein-
stellungen

Programm
3

Einstellung des Passwortes

aoao

Mischungsverhaltnis

Anteil von Harter im Stammlack, von
0% bis 160%

50 %

Topfzeit des gemischten Materials
Minimaler Wert: 1min
Maximaler Wert: 480 min

100 min

Regenerationsvolumen in
Kubikzentimeter

Minimaler Wert: 100 ccm
Maximaler wert: 10 000 ccm

5000 ccm

Spllmenge mit der die Anlage
gereinigt wird

Minimaler Wert: 10 ccm
Maximaler Wert: 10 000 ccm

500 ccm

Dosiertoleranz, ab der die Maschine
den Alarm auslost

Minimaler Wert: 1%
Maximaler Wert: 100%

5%

Festkorperanteil im Lack, um den
V.0.C Ausstol} zu berechnen

Minimaler Wert: 0%
Maximaler Wert: 100%

55 %

Materialmenge pro Zahn der
Stammlack-Messzelle. Wenn Sie die
Messzelle austauschen missen Sie
diesen Parameter anpassen.
Minimaler Wert: 0.01 ccm

Maximaler Wert: 2.00 ccm

0.24 ccm
(Ursprungswert)

Materialmenge pro Zahn der Harter-
Messzelle. Wenn Sie die Messzelle
austauschen muissen Sie diesen
Parameter anpassen.

Minimaler Wert: 0.01 ccm

Maximaler Wert: 2.00 ccm

0.24 ccm
(Ursprungswert)

Zeit zwischen Zerstauberluftéffnung
und Zahlung Materialfluss, bevor
Fehlermeldung

Minimaler Wert: 1 s
Maximaler Wert: 6 s

6s
(Ursprungswert)

Test Mischungsverhaltnis
+: Um diesen Modus zu bestéatigen
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. lhre Ein- Ihre Ein- lhre Ein-
Werkseinstellung
) stellungen | stellungen | stellungen
Parameter Beschreibung Fiir die drei
Programm | Programm | Programm
Programme
1 2 3
_| | | || | Verwaltung von Fehler 6 in der
B | M | | Funktion der Maschine, wahrend der
Produktion (Parameter verfligbar ab 1001 |
Seriennummer > 14V 1152). mpulse
(Ursprungswert)
Minimaler Wert: O Impulse
Maximaler Wert: 5000 Impulse
B PARAMETER FUR EINE ANLAGE MIT HARTER-SPULUNG
. lhre Ein- Ihre Ein- lhre Ein-
Werkseinstellung
) stellungen | stellungen | stellungen
Parameter Beschreibung Fiir die drei
Programm | Programm | Programm
Programme
1 2 3
I—I I - I I Einstellung des Passwortes 0000
— Mischungsverhéltnis
l_l I - | Anteil von Harter im Stammlack, von 50 %
| | || | 0% bis 160%
I‘I | 'I Topfzeit des gemischten Materials
|- | m |— Minimaler Wert: 1min 100 min
=- | Maximaler Wert: 480 min
'l | 'l Regenerationsvolumen in
- | — —l Kubikzentimeter 5000
=" | Minimaler Wert: 100 ccm cem
Maximaler wert: 10 000 ccm
- BASIS-Spilmenge mit der die Anlage
| | | || | gereinigt wird 500
| || | Minimaler Wert: 10 ccm cem
Maximaler Wert: 10 000 ccm
_ _ | HARTER-Spiilmenge mit der die
| | | | || Anlage gereinigt wird 500
| | || | Minimaler Wert: 10 ccm cem
~ | Maximaler Wert: 10 000 ccm
—l | W Dosiertoleranz, ab der die Maschine
- = = | | den Alarm ausldst
| I | i . 5%
- Minimaler Wert: 1%
Maximaler Wert: 100%
- __ | Festkdrperanteil im Lack, um den
| | || | V.O.C AusstoR zu berechnen
— - L . 55 %
| || | Minimaler Wert: 0%
Maximaler Wert: 100%
'| | |'| Materialmenge pro Zahn der
- | = l—l Stammlack-Messzelle. Wenn Sie die
!l | Messzelle austauschen missen Sie 0.24 ccm
diesen Parameter anpassen. (Ursprungswert)

Minimaler Wert: 0.01 ccm
Maximaler Wert: 2.00 ccm
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. lhre Ein- Ihre Ein- lhre Ein-
Werkseinstellung
) stellungen | stellungen | stellungen
Parameter Beschreibung Fiir die drei
Programm | Programm | Programm
Programme
1 2 3
_| | |_| Materialmenge pro Zahn der Harter-
- | = =| | Messzelle. Wenn Sie die Messzelle
=!| | austauschen missen Sie diesen 0.24 ccm
Parameter anpassen. (Ursprungswert)
Minimaler Wert: 0.01 ccm
Maximaler Wert: 2.00 ccm
'l | | |'| Zeit zwischen Zerstauberluftéffnung
- | - ” | und Zahlung Materialfluss, bevor 6
!l | Fehlermeldung S
Minimaler Wert: 1 s (Ursprungswert)
Maximaler Wert: 6 s
:l | _ | | | Test Mischungsverhaltnis
| | || |+ :Um diesen Modus zu bestatigen
_| | | _| Verwaltung von Fehler 6 in der
™ | = ”— Funktion der Maschine, wahrend der
= | Produktion (Parameter verfiigbar ab 100 Impulse
Seriennummer > 14 V 1152). (Ursprungswert)

Minimaler Wert: O Impulse
Maximaler Wert: 5000 Impulse
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10. PRODUKTION (F-1)

e e tatsachliches
| Mischungsverhaltnis

Programm
Nummer

Wenn die Maschine nicht in « gemischtes Material » ist, beginnt automatisch eine
Beflllung, um das gemischte Material zur Pistole zu bringen.

Es empfiehlt sich die Luft wahrend dieser Phase abzusperren.

Wahrend der ersten Inbetriebnahme fuhrt die Maschine eine Befullung durch: | 1 |

Der Countdown, der am Display erscheint, informiert tiber den verbleibenden Anteil des Volumens (9 =
zwischen 90% und 100% des Volumens) bis zum Ende der Beflllung. Nach der Befillphase kommt die
Produktionsphase. Mit ESC kann die Beflillung abgebrochen werden. Es ist jedoch méglich, dass dann noch
kein gut gemischtes Material in der Pistole ist.

In Produktion und Beftillung, injiziert die Maschine kleine Hartervolumen in dem Stammlack. Nach jeder
Injektion berechnet die Steuerung das Mischungsverhaltnis und reguliert das Injektionsvolumen
gegebenenfalls nach.

Wahrend der Produktion, kann es 3 Zustande geben:
- Der Lackierer arbeitet und die Cyclomix Anlage bleibt im Bereich des gewtinschten Mischungsverhaltnisses.
Das richtige MV erscheint am Display | ||-| _l

- Die Maschine stoppt wegen einer Stérung. Der Fehlercode erscheint am Display, die Maschine 16st den
Alarm aus (siehe § "FEHLERSUCHE").

- Die Maschine erreicht die maximale Topfzeit des Materials und geht automatisch in Regeneration. Die
Maschine I6st den Alarm aus. Folgendes Anzeige erscheint am Display:

Offnen Sie die Pistole bis die Regeneration fertig ist.

Sie kénnen mit ESC die Regeneration jederzeit stoppen, aber es kdnnte noch
schlecht gemischtes Material im Schlauch oder der Pistole sein.

Mit ESC verlassen Sie die « Produktion ». - -
Folgende Anzeige erscheint: B | m | '|“\ Topfzeit (9-0)

Bei einem Farbwechsel (3-Farben-Modell), wird die Topfzeit, durch die Parameter der neu gewahlten
Programm-Nummer, aktualisiert. Wenn Sie eine neue Farbe gewahlt haben, wird die Topzeit der alten
gewahlten Farbe bestehen bleiben, bis eine Spilung oder eine Regeneration erfolgt.
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B MISCHUNGSVERHALNIS (MV) TEST

.; gg empfiehlt sich eine Schutzbrille und Handschuhe zu tragen.

A

4.

5.

Um einen MV-Test durchzufiihren, muss der Materialdruck reduziert
werden (18 bar maximal), um Lackspritzer zu vermeiden. Es

Drehen Sie das 3-Wege-Ventil zum Ausgang «TA ».

Demontieren Sie den statischen Mischer und montieren Sie stattdessen den Ausliter-Anschluss
(«<TB », IG 3/4 JIC - IG 1/4 G).

Stellen Sie einen Behéalter unter den Materialausgang « TA» und einen unter den
Mischerausgang « TB ».

Den Parameter 10 (ohne Harter-Spilung) oder Parameter 11 (mit Harter-Spilung) des Meniis
F3 auswahlen, um den MV-Test zu starten.

Wenn Sie genugend Abnahmevolumen haben, aktivieren Sie die Taste ESC.

Anmerkung: Wahrend des MV-Tests, ist der Fehler 6 inaktiv. Die andere Fehler sind nur aktiv, wenn
den FlieBschalter aktiv ist. Wir empfehlen lhnen den Fehler 6 aktiviert zu lassen (P11 / P12 >0).

Nachdem Sie den MV-Test gemacht haben, ist es wichtig das 3-Wege-Ventil zu
spulen. Spllen Sie gewissenhaft den Ventilausgang « TA » und drehen dann das
Ventil nach IN, um der Ausgang der Einspritzdise zu reinigen.

Wenn der Test und die Spulung fertig sind, montieren Sie den Mischer wieder und
lassen das 3-Wege-Ventil auf IN.

11. SPULUNG (F-2)

Dieses Menu wird fur die Spulung benutzt. Wenn Sie die Maschine spilen wollen, aktivieren sie die

Taste « (wenn sie im Meni F-2 sind).

Fir eine Anlage ohne Harter-Spilung:

Die Maschine wartet auf Bestéatigung, um die Spulung zu beginnen: | |

Nach Bestatigung mit der Taste < offnet die Maschine das Losemittelventil und beginnt das Volumen
zu zahlen. Der Buzzer ertdnt und der Countdown wird am Display angezeigt.

ooooQ— - - H—>

Wenn den Countdown auf O ist, schliel3t die Maschine das Losemittelventil und die Spilung des
Stammlackes ist beendet.

Bei einer langeren Unterbrechung der Arbeit, spulen Sie auch die Harterseite. Schrauben Sie den
Harterschlauch ab und schlie3en Sie stattdessen den Ldsemittelschlauch (Harter) an. Offnen Sie mit
einem Luftschlauch das Ventil VP6, so lange bis das Losemittel sauber ausstréomt.
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Fir eine Anlage mit Harter-Spilung:

Dieser Modus ist nur bei den Anlagen CYCLOMIX™ MICRO+ und CYCLOMIX™ MICRO+ PH
verfugbar. Dazu muss auch eine Bricke auf J7 im Schaltkasten gesetzt sein - (Siehe "Anhang" -
Elektroschema, Blatt 2)

Die Anlage ist bereit fir eine Stammlack-Spulung: - |_ _| - H -

Wabhlen Sie:

- Bestatigung mit < :
—> Die Anlage o6ffnet das Losemittelventil und beginnt das Volumen der Stammlack-Spulung zu
zahlen. Der Buzzer ertdnt ununterbrochen.

- ODER mit den Tasten « oder ¥ die Stammlack/Harter-Spulung wahlen. (Zuerst Stammlack-Spilung
und dann Harter-Spiilung)

—> Die Anlage ist bereit fiur eine L |_||_
Stammlack/Harter-Spilung: | | }

Bestatigen mit « :

—> Die Anlage o6ffnet das Lésemittelventil des Stammlackes und beginnt das Volumen der
Stammlack-Spulung zu zéhlen. Dann 6ffnet sie das Losemittelventil des Harters und beginnt das
Volumen der Harter-Spulung zu zahlen. Der Buzzer ertént ununterbrochen.

- ODER mit den Tasten a oder ¥ die Harter/Stammlack-Spulung wahlen. (Zuerst Harter-Spulung und
dann Stammlack-Spilung)

—> Die Anlage ist bereit fur eine _ |_ |_|
Harter/Stammlack-Spulung: | | LI

Bestatigen mit « :

—> Die Anlage 6ffnet das Losemittelventil des Harters und beginnt das Volumen der Harter-
Spullung zu zahlen. Dann 6ffnet sie das Losemittelventil des Stammlacks und beginnt das Volumen
der Stammlack-Spilung zu zéahlen. Der Buzzer ertént ununterbrochen.

Wenn die Maschine zu liefern beginnt, ertént der Buzzer in Intervallen und der Countdown wird am
Display angezeigt:

T3[R

Die Anzeige des Countdown zeigt den laufenden Spulungstyp an:

STAMMLACK : -F-A 9 oder STAMMLACK + HARTER : -F-Ab9
oder HARTER + STAMMLACK : -F-bA9

Wenn den Countdown auf O ist, schliel3t die Maschine das Ldsemittelventil und die Spllung ist
beendet.

Mit der Taste ESC kdnnen Sie den Spilvorgang jederzeit abbrechen. Achtung die
Maschine ist in diesem Fall vielleicht nicht gut genug gespult.

Der Countdown fir das Spilvolumen beginnt erst wenn die Impulse von der
Messzelle kommen. Das bedeutet, dass die Zeit zwischen Spilbestatigung und
Offnung der Pistole, nicht beriicksichtig wird.
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12. VERBRAUCHSMENGEN / AUSDRUCK (F-4)

Im Meni « F-4 » kénnen die Verbrauchsmengen von jedem Material (Stammlack, Harter, Lésemittel,
V.0O.C. in ccm) angezeigt werden. Sie kénnen auch die Verbrauchsmengen und die verschiedenen
Programm-Parameter ausdrucken. Dafiir brauchen Sie das Zubehér « Druck ». Dieses Zubehdr auf
Wunsch besteht aus einem Verbindungskabel mit Stecker (RS232 Anschluss), damit Sie einen Drucker
(Drucker nicht im Lieferumfang) anschliel3en kénnen..

Verbrauch der Farbe 1

Spulmittelverbrauch

Verbrauch der Farbe 2
(bei einer 3-Farben-Maschine)

V.O.C. AusstolR

Verbrauch der Farbe 3
(bei einer 3-Farben-Maschine)

Alle Verbrauchsmengen koénnen mit

der Taste « auf Null gestellt werden.

Harterverbrauch

Verbrauchsmengen und Programm-

Parameter kénnen mit der Taste «l
ausgedruckt werden.

Losemittelverbrauch Harter
(Abhéngig von der
Maschinenversion)
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13. DATEN DES CYCLOMIX MICRO AUF EINEN COMPUTER HERUNTERLADEN

Hinweis: Auf einigen Screenshots erscheint die Information zur PU 3000, weil die Prozedur die
gleiche ist wie beim CyclomixTM Micro.

"Hyper Terminal" Programm

Dieses Programm ist notwendig. Zwei Moglichkeiten gibt es:
.PC mit Windows XP/Vista/2000,
.PC mit Windows 7.

e Bei Windows XP/Vista/2000, ist "HyperTerminal" mit folgendem Pfad zu finden:

Menu Start > Alle Programme > Zubehdr > Kommunikation > HyperTerminal

e Bei Windows7, missen Sie sich im Internet eine Freeware "HyperTerminal” Version herunterladen.

Zum Beispiel: http://www.01net.com/telecharger/windows/Bureautique/telephonie/fiches/5829.html

Wenn Sie das Programm installiert haben, machen Sie einen einfachen Test zum Offnen und
Schliel3en des Programms.

Es sollte so aussehen wenn es geoffnet ist:

r ey 3 |
Description de la connexion |i|¢]

% Nouvelle connexion

Entrez un nom et choisissez une icGne pour la connexion :

Nom :

| OK ] | Annuler |

Daten herunterladen

e Den Schaltschrank ausschalten.

e Ein Kabel mit Stecker "RS232 /USB " anschlieRen. Den RS 232 auf der Riickseite der Schaltbox, den
USB Stecker am PC. Das Kabel gehdort nicht zum Lieferumfang von Kremlin.

e Je nach benutztem USB Anschluss wird eine "Com Port" Nummer im "Geratemanager" angezeigt
(Start > Systemsteuerung> Geratemanager).

KREMLIN REXSON Seite 28 Bedienungsanleitung : 573.191.113




e Nach 6ffnen der "USB Controler" Linie, zeigt ein Port den Kabelanschluss Name ("Prolific USB" z.B.
oder etwas anderes), gefolgt von der Anschlussnummer (hier im Bild COM5).

=4 Gestionnaire de periphériques - s L= ﬂ :

Eichier Action Affichage [

= m B HE®
25 PINUS
- B Appareils mobiles

b ;‘3 Batteries

» B Cartes graphiques

\ f7] Cartes PCMCIA
-F Cartes réseau

= % th

- Claviers

- -dy  Contréleurs audio, vidéo et jeu
e i Contréleurs de bus USE
b ﬁ Contréleurs hdte de bus [EEE 1394
" g Controleurs IDE ATA/ATAPL
b t—u Lecteurs de disque
y 'C:i_? Lecteurs de DVD/CD-ROM
: ‘_f Moniteurs
- s88 Ordinateur
" M| Périphériques systéme
7 Ports (COM et LPT)
: -'? Port de communication (COML)
Y3 Port imprimnante ECP (LPT1)
" Prolific USB-to-Serial Comm Port (COMS] |
[ m Processeurs
: --E!, Souris et autres périphériques de pointage

e Offnen Sie das "HyperTerminal" Fenster.

e Bei der ersten Verbindung erstellen Sie eine neue Verhindung. Schreiben Sie einem Namen
(Auftragsnummer oder Lackbezeichnung) in das Textfeld und wahlen Sie das Telefon Icon links aus.

Dricken Sie OK.
Connection Description lilﬂ—hj

-

: : New Connection

Enter a name and choose an icon for the connection:

MName:

OK.L

e Das folgende Bild erscheint. Wahlen Sie den entsprechenden Com Port aus und driicken Sie OK.

. Connect To |i|é]

Enter details for the phone number that you want ta dial:

Courttry/region: ]Flance {33) _:J
Area code: ]

Phone number: ]

Connect using: ]COME __:!

COM1
TCPAP (Winsock)

e Dieses Bild erscheint. Wahlen Sie die Bandrate 9600 bit/s. Driicken Sie OK.
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Propriétés de : COML [ 2 [t

Paramétres du port |

Bitg par seconde -
Bits de données TET_E
Parité : |Aucun o
Bisdamat- [T ¥
Cortrile de flux - [Matéisl =]

Paramétres par défaut
OK i Annuler J Appliquer I

o Die Verbindung wird hergestellt. Lassen Sie das "Hyper Terminal" Fenster offen.

e Wenn scbﬂon einmal eine Verbindung erstellt wurde, kdnnen Sie die Datei direkt im "Hyper Terminal"
Menu [Z- Offnen. Wahlen Sie die *.ht Datei aus der Liste.
(z.B.: PU3000usb).

e Erstellen Sie eine .txt Datei Uber "Transfer" (Transfer > Capture text), wahlen Sie einen Namen als
Ziel

(z.B.: datenPU3000.txt), mit einem Speicherplatz auf der Festplatte und driicken "START" (ein leeres
Dokument ist erstellt / lassen Sie das HyperTerminal Fenster immer offen:

File Edit View Calt_[T‘raerer Help

O @& 38| = E Send File...
|
| Receive File...
15= 5@ %@B C Capture Text... |_ 6 ]_
Send Text File...

Capture to Printer

-

Capture Text |M1

Folder; ChUsers PINUS Deslktop

File: 1 SPINUS Desktop donnéesP U000, Browse... |
Start l Cancel I
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Aktivieren Sie die Datenlibertragung am Schaltschrank (Meni "F4. Prn" + OK), die Daten
erscheinen (teilweise) in der Anzeigezone.

@) pu3000ush - HyperTerminal 0

File Edit View Call Transfer Help

D& & 8 | =05E | B
15= 50 %00 cycles COY = 11.6 1
(4
i |_rrr_ 3 E
Connected 00:01:24 EANSI

06008-N-1  [ScROLL [CA

FII

& :
File Edit View Call fTransfer Help

O @ &|@DE  SendFile.
Receive File...
I Capture Text 4 Stop
Send Text File... Pause
Capture to Printer fesume
| | |
15= 50 %00 cycles COV = 11.6 1

Wenn Sie jetzt die vorher erstellte .txt Datei 6ffnen, stehen alle Daten zur Verfligung:

h ":l-. :l-.Sb' “fﬁ ‘:m-b ) —-—-—Eh X' I
Fichier Edition Format Affichage 2
~[2IPU3000E WV 2.7 A = 23.3 1 cov = -
il11.6 1B = T e e 0.0 1-———---—-———~ cycle
A=295Cycle B =46 ——————-—-————

= 1 = 50.0 %2 = 30
min3 = 200 ccd = 465 mm25 = 470 mmZ26 = 4.8 cc7 =

3.0%8 =019 01 11= 120 sec 12= 500 cc 13=
500000 cycles 14= 500000 cyclesl5= 50 %
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e Zum besseren Lesen der Daten, kopieren Sie diese und fiigen sie in eine Excel Datei ein. Die Daten

erscheinen dann wie auf dem untenstehenden Bild:

= —— ——
@ Microsoft Excel - Classeur2

M P R

! Qutils Données Fenétre 2  Nuance PDF

E;] Fichier Edition Affichage Insertion Format

:_JL_"FLHI:i_LI-wa@:-AHmG%

T

TN ) B TS R

510 alGanl= == LE

ﬂﬂ én LLE

0008

DA7 - 5

A | B | ¢ |

2
PU3000E V 2.7

A= 233
B= &5] |
S= 00l |

COv= M6l

Cycle A= 95
Cycle B =46

ia‘|w|m|w|m|m|h|m|m|4

2
ik

e
3

i
(%]

1=500% |
2=30min |
3=200cc |

4 = 465 mm2

5 =470 mm2
6=48cc
7=30%

8=101

9=01 |
11=120 sec |
12=500 cc

13= 500000 cycles
14= 500000 cycles
15= 50 %

o
iy

m

EV
@i~

ks
=}

[
=

ENN

B

&

m

14. ZUSTANDSMELDUNG DER LAMPEN

Zustand

Funktion

Aktion

Rote LED

Fehler

Die Maschine ist gestoppt

Orange LED

Arbeit

Andere Funktionen als Produktion (Spulung,
Topfzeitalarm ...)

Grune LED

Produktion

Griine und orange LED

Warteposition

LED sind aus

Programmierung

15. WARTUNG

Schutzvorrichtungen an diesem Gerét wie, Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen, wurden fur eine sichere Benutzung dieses Gerétes
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fur Kérperschaden,
Fehlfunktionen, Beschadigung der Geréte, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze
oder teilweise Entfernung, Modifikation oder unsachgemafRe Handhabung der
Schutzvorrichtungen oder anderer Geréateteile entstehen.
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A

Nie das Material in der Anlage ausharten lassen.

Stellen Sie die Parameter der Topfzeit richtig ein, um jede Polymerisation zu vermeiden.

Spulen Sie die Anlage sofort nach Arbeitsende.

Anlagen- Teil Wartung Vorgesehene | Haufigkeit | Maschinen| Reini- Ersatzteil #
element Zeit Zustand gung
Mischer Mischer- Demontieren und 10 min 1 Jahr Halt Mischerschlauch | 155.660.080
schlauch neuen
Mischerschlauch
einsetzen
Mengenmesser Zahnrad- Demontieren und 15 min 2 Monate Halt Passende
Messzelle reinigen Lésemittel
Demontieren und 10 min 1 Jahr Halt Zahnrad- 055.660.001
ersetzen Messzelle
Gesteuerte Farb-Ventile | Demontieren und 20 min 1 Jahr Halt Packung 155.535.140
Ventile die Packung
ersetzen
Kolbenmanschette 20 min 1 Jahr Halt Kolbenmanschette | 029.711.302
Ersetzen
Farbwechselblock Ventile Demontieren und 20 min 1 Jahr Halt Packung 155.535.140
die Packung
ersetzen
Kolbenmanschette 20 min 1 Jahr Halt Kolbenmanschette | 029.711.302
Ersetzen
Optional: Material Filter | Demontieren und 10 min 1 Jahr Halt Passende Sieb Nr. 6 129.609.908
das Filtersieb Losemittel (5 St.)
. reinigen .
AIRMIX® Filter Dichtung 129.529.918
Demontieren und 5 min 6 Monate Halt Kompletter
einen neuen Filter AIRMIX Filter | 155 010.100

einsetzen

Die Lebensdauer der verschiedenen Elemente ist abhangig von den Besonderheiten der benutzen Materialen. Dieser Wartungsplan ist nur ein Vorschlag.

Es kénnen daraus keine Regressanspriiche abgeleitet werden.

KREMLIN REXSON

Seite 33

Bedienungsanleitung : 573.191.113




B FEHLERSUCHE

Bei Reinigung oder Demontage von Anlagenelementen folgendes beobachten:
- Die Materialleitungen spilen.
- Die Anlage stromlos machen.
- Die Druckluftzufuhr absperren und die Pumpe druckentlasten.
- Den Entleerungshahn der Pumpe 6ffnen.
- Die Materialschlauche, durch Ziehen des Abzughebels der Pistole, druckentlasten.

Wenn ein Problem auftritt, erscheinen Alarm- oder Fehlermeldungen auf dem Display.

< driicken, um jeden Alarm zu quittieren (Wir empfehlen Ihnen den Fehler 6 aktiv zu belassen, auch
wenn es maglich ist ihn zu deaktivieren).

FEHLER

DIAGNOSE

BEHEBUNG

STAMMLACK Messzelle blockiert

Kontrollieren Sie die
Materialleitungen (Pumpe, Ventil)

Messzelle reinigen oder ersetzen

Prifen oder installieren Sie den
Filter vor der Messzelle.

HARTER Messzelle blockiert

Kontrollieren Sie die
Materialleitungen (Pumpe, Ventil)

Messzelle reinigen oder ersetzen

Priufen oder installieren Sie den
Filter vor der Messzelle.

Mischungsverhaltnis stimmt nicht
Schlechte eingestellte Menge

Kontrollieren Sie die Driicke: Der
Harterdruck muss ca. 15% héher als
der Stammlackdruck sein.

Die Dauer zwischen Offnung der
Zerstauberluft und Materialfluss ist
langer als 6 Sekunden.

Der Flie3schalter ist blockiert.

Luftverlust im System

Die Pistole schneller durchziehen.
Ersetzen Sie den FlieRschalter.

Das VP6 Harter Injektionsventil ist
undicht.

Das VP6 Ventil abbauen und auf
korrekte Funktion prufen.

Ersetzen Sie das Ventil, wenn es
notig ist.

CCrh
(Achtung: Dieser Fehler erscheint
nur im Modus F1 (Produktion) und
aulBerdem bei Befillung /
Regeneration.)

Kein FlieRschaltersignal. Trotzdem
gibt es Impulse von Stammlack- oder
Harter-Messzelle.

Den FlieRschalter auf korrekte
Funktion prifen. Wenn nétig
ersetzen.

Die einwandfreie Funktion der
Elektronikkarte Uberprufen.
Erhéhen Sie Impulszahl in
Parameter 12 (P12).
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B DIAGNOSE

ELEKTRIK

FEHLER

BEHEBUNG

Die Anlage schaltet nicht ein

Kontrollieren Sie, dass der Lasttrennschalter auf
Pos. « | » ist.

Kontrollieren Sie ob die Stromversorgung
angeschlossen ist. Nein: Anschlie3en.

Kontrollieren Sie ob die Sicherung der elektrischen
Karte im Inneren des Schaltkastens in Ordnung ist.
Nein: Ersetzen Sie die Sicherung (Pos. 3).

Kontrollieren Sie das Verbindungskabel
(Wackelkontakt oder anderes).

Sie kdnnen die Farbe nicht wahlen. (Bei einer 3-
Farben Anlage)

Kontrollieren sie die Verbindung der ,Briicke J7“ im
Inneren des elektrischen Gehauses. (Siehe
Anhang)

MATERIAL

FEHLER

BEHEBUNG

Es stromt kein Material wahrend der Produktion-
oder Spilphase.

Kontrollieren ob die Ventile offen sind:

Nein: - Die Luftversorgung (4 bar mini) kontrollieren
- Den 25poligen Kabelanschluss kontrollieren
- Die Funktion der Elektroventile prufen.

Ja: - Den Materialdruck kontrollieren

- Den statische Mischer kontrollieren.

In  Produktion kommt nurHarter und das
Injektionsventil 6ffnet sich aber schlie3t nicht. Dazu
zeigt die Cyclomix™ Micro™ Anlage keinen Fehler
an.

Kontrollieren sie den FlieBschalter und die Harter
Messzelle.

In Produktion strémt nur der Stammlack und das
Injektionsventil 6ffnet sich nicht.

Kontrollieren sie den FlieRschalter und die Stammlack
Messzelle.

Die Maschine zeigt das richtige Mischungsverhéaltnis
an, aber verbraucht zu viel Harter.

Kontrollieren Sie das Stammlack Rickschlagventil.

Die Erdungen der 2-K Anlage kontrollieren (Steckdose
von 230V und Massekabel der Materialmontageplatte)

Die Anlage zeigt das richtige Mischungsverhéaltnis
an aber verbraucht nicht genug Hérter

Die Erdungen der 2-K Anlage kontrollieren

Wenn die Pistole geoffnet ist, stromt Material aus,
obwohl die Seite des Hauptmeniis am Display
erscheint.

Kontrollieren Sie die Ventile.

Finden Sie das defekte Ventil: Schauen Sie welches
Material stromt:

-Lésemittel, tauschen Sie das Ventil (Vp 1) aus
-Stammlack, tauschen Sie das Ventil (Vp 2) aus
-Harter, tauschen Sie das Ventil (Vp 6) aus

Im Produktion stromt Material aus dem Ausliterventil
TA

Ersetzen Sie das 3-Wege-Ventil.
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FEHLER

BEHEBUNG

Eine der Messzelle gibt keine Impulse

Wenn die Maschine anzeigt, dass die STAMMLACK-

Messzelle blockiert ist und dass dieser Fehler haufig

auftritt:

- Reinigen Sie die beweglichen Teile der Messzelle
(Zahnrader und Kugellager),

- Kontrollieren Sie die Sensoreinheit,

- Kontrollieren Sie die elektrische Verkabelung des
Sensors.

Wenn die Maschine anzeigt, dass die HARTER-
Messzelle blockiert ist und dass dieser Fehler haufig
auftritt:

Reinigen Sie die beweglichen Teile der Messzelle
(Zahnrader und Kugellager),

Kontrollieren Sie die Sensoreinheit,

- Kontrollieren Sie die elektrische Verkabelung des
Sensors.

Kontrollieren Sie das VP6 Ventil.

Kontrollieren Sie das Elektro-Pneumatikventil des VP6
Ventils.

Kontrollieren Sie ob die Injektionsdiise verstopft ist.

AUTO-WASH

Es gibt keine Auto-Wash Funktion in der Steuerung.
Die Auto-Wash Box kann nur als Halterung benutzt werden.
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16. DEMONTAGE - ZUSAMMENBAU

Die Anlage spulen und ausschalten.
Die Schlauchleitungen druckentlasten.

Diese Anlage hat die ATEX Zulassung, deswegen darf sie nie verandert werden.
Bei Nichtbeachtung dieser Anordnung, kdnnen wir keine Verantwortung fir eine
einwandfreie, regelkonforme Funktion ibernehmen.

Schutzvorrichtungen an diesem Gerét wie, Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen, wurden fur eine sichere Benutzung dieses Gerétes
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fur Kérperschaden,
Fehlfunktionen, Beschadigung der Gerate, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze
oder teilweise Entfernung, Modifikation oder unsachgemafRe Handhabung der
Schutzvorrichtungen oder anderer Geréateteile entstehen.

B MISCHER

Schrauben Sie den Mischerschlauch ab und bauen einen Neuen ein.

B MESSZELLE

Der Mengenmesser besteht aus einem
elektronischen Sensor (1) und der Zahnrad-
Messzelle. In der Messzelle sind Kugellager
oder Gleitlager mit Zahnradern und Achsen
eingebaut.

Demontage des Mengenmessers:

Ziehen Sie den Stecker (2) ab und schrauben
Sie den Sensor (1) heraus. Dann schrauben
Sie die Schrauben (3) aus der Messzelle und
ziehen sie heraus. Hebeln Sie das Oberteil
der Messzelle vorsichtig ab. Achten Sie dabei
besonders auf die Dichtung (4) und die
Zahnrader (5). Reinigen Sie alle beweglichen
Teile und ihre FUhrung sehr sorgfaltig mit
Verdiinnung. Achten Sie besonders auf einen
leichten Lauf der Lager.
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B STEUERVENTIL (FARBVENTILE UND AUSLITERVENTILE)

8 5

4 16 15 14 13

3

N

_m_ |

PACKUNG EINES FARBVENTILS (Pos. 9)

Schrauben Sie die drei Schrauben (7) ab. Ziehen Sie das Ventil aus dem Modulkérper heraus.

Schrauben Sie die Nadel (1) und den Zylinder (4) ab.

| |
11 10 11

6 7 2 1

Halten Sie die Stangenfuihrung (6) fest. Schrauben Sie die Nadelstange ab und ziehen Sie die ganze

Packung mit der Stange (9) heraus.

Fuhren Sie die neue Packung (9) in der Zylinderhalterung (2) ein. Die Packung muss bis zum Anschlag
in die Zylinderhalterung eingeschoben werden. Setzen Sie alle Teile des Ventils entgegengesetzt der

Demontage wieder zusammen.

Stecken Sie das Ventil auf den Modulkérper.
Zentrieren Sie die Packung (9) auf den Modulkérper. Schrauben Sie die Schrauben (7) ein.

KOLBENMANSCHETTE (Pos. 14)

Schrauben Sie den Zylinder (4) ab.
(Achtung Federvorspannung)

Ziehen Sie den Kolben und die Feder
(5) heraus.

Schrauben Sie den
Schaltzustandsanzeiger (8) ab.
Schrauben Sie die Mutter (16) ab.
Ziehen Sie die Scheibe (15) und die
Manschette (14) herunter.

Reinigen Sie die Teile und ersetzen
beschadigte, abgenutzte Teile.

Zusammenbau:

Vor der Montage des Kolbens (13)
in den Zylinder, modellieren Sie die
Uberstehende Lippe der
Kolbenmanschette (14) so mit der
Hand, dass sie Uber den
Kolbenrand heruntergebogen ist.

Kleben Sie die Mutter (16) auf den

Kolben (13) mit  mittelfestem
anaeroben Kleber (z.B.: Loctite 222)

-
I==nE—.
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