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Piezas de repuesto
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Estimado Cliente,
Acaba de adquirir Vd. su nuevo cambiador de color y le agradecemos por ello.

La concepcion, el disefio y la fabricacién de este equipo han sido particularmente cuidados. Deseamos
gue merezca su total aprobacion y cumpla con sus justas demandas, motivo de su compra.

Para un buen conocimiento y una utilizacién éptima de su equipo, le aconsejamos leer atentamente estas

instrucciones antes de su puesta en marcha. Este breve tiempo de lectura le sera largamente compensa-
do por un mejor conocimiento de su equipo.

NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

S E responsable de taller debe comprobar que el personal esta capacitado para la utilizacién de este
material. Las normas de seguridad que se detallan a continuacién deben ser comprendidas y
aplicadas.

< Los materiales deben utilizarse Gnicamente en zonas bien ventiladas, protegiendo su salud y
evitando riesgos de incendio o explosion.

< la pulverizacién de ciertos productos puede ser peligrosa. Sera preciso trabajar con mascara
respiratoria, protegerse las manos con crema protectora y los ojos con gafas de proteccion.

< la temperatura de funcionamiento de este equipo puede ser muy alta, conviene por ello tomar todas
las precauciones para evitar accidentes.

DESCRIPCION

El cambiador de color se compone de varios médulos modulables.

Su funcién es realizar cambios rapidos de color, sin manipulacion de productos, reduciendo los costes de
intervencion y de disolvente.

Su disefio sin ningan punto muerto permite une perfecta y total limpieza.
Se monta en las instalaciones automaticas e instalaciones manuales optimizadas.
Un cambiador de color se compone de :

1 modulo de extremidad (entrada),
X modulos intermediarios,

1 brida de salida,

2 tirantes.

El médulo de extremidad y los médulos intermediarios estan equipados de 2 valvulas (2 por médulo) de
mando neumatico que alimentan cada una un color en la alimentacién central.

Los modulos y las valvulas se escogeran teniendo en cuenta el tipo de aplicacion :
¢ neumadtica (baja presion),

e AIRMIX® (medium presién - 120 bar),

e AIRMIX® (alta presion - 200 bar).

A la cantidad de valvula previstas para los diferentes colores se afiadird una valvula para la limpieza y en
algunos casos una vélvula de aire para disminuir el tiempo de limpieza.

En un cambiador de color, la cantidad de valvulas es siempre un nombre par.
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MONTAJE

Los modulos se superponen los unos encima de los otros y se mantienen con 2 tirantes de longitud
adaptada a la cantidad de mddulos.
Dos escuadras de fijacion permiten un montaje mural del conjunto con tornillos & 6. Estas escuadras se
situan a cada extremidad del cambiador de color sobre los tirantes de montaje.
La valvula de disolvente (para la limpieza) se situara imperativamente sobre el mddulo intermediario del
lado opuesto a la salida del producto.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Flexibilidad de empleo.

Mantenimiento facil (las valvulas se desmontan sin tener que desconectar las tuberias de pintura).
Posibilidad de circulacion de la pintura.
Modulable para futuras ampliaciones.
Testigo de apertura en estandard.

AIRMIX® GT AIRMIX®
Neumatica AIRMIX® AIRMIX® 200 bar 200 bar (inox
120 bar 200 bar
316L)
Presion maxima del produc- 8 bar 120 bar 200 bar 200 bar 200 bar
to
Diametro del canal central 8 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Racor aire de mando (ind. para tuberia 2,7 x 4
5)
Racor entrada pintura (ind. H 1/4" NPS
4)
Racor salida pintura (ind. 6) H 1/4" NPS
Materiales en contacto con Inox Inox Inox Inox Inox 316 L
el producto Juntas de Juntas de Juntas de | Juntasde GT | Juntas de
PTFE PTFE PTFE PTFE

1 =>» moddulo de extremidad (entrada)

2 = modulo intermediario
3 =>» brida de salida

Ver esquema de dimensiones
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ind. A B C D * E F G H * [ J K L

mm 35 35 25 |60+ (Nx35)| 165 | 645 | 36 |Nx35/ 175 |(@65| 15 185

ind. M ) P Q R*
mm [[176,5|157,5| 8 | 21,5 |86+ (N x 35)

* N = Cantidad de médulos intermediarios.
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5. DESMONTAJE - MONTAJE

Antes de desmontar un elemento, cortar la alimentacion en aire y producto. Descomprimir los circuitos.

B MONTAJE DE UN MODULO SUPLEMENTARIO (O CAMBIO DE UN MODULO)
(CONSULTAR DOC. 573.187.050)
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33 | 8
Hlo—0lo—0

————/ ———

Desenroscar las tuercas (32).

Sacar las arandelas (33).

Efectuar la misma operacion sobre el segundo tirante.

Sacar los 2 tirantes (30).

Montar el nuevo médulo (no olvide la junta (7) entre los 2 médulos).

Montar los 2 tirantes de longitud adaptada a través de los médulos, de la brida de salida hacia el
modulo de extremidad.

Bien situar los tirantes (30) respecto a la brida de salida (8) - (el plano del cabezal de los tirantes con-
tra la brida).

Montar las arandelas (33) y roscar las tuercas (32).
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B CARTUCHO DE UNA VALVULA PRODUCTO (iND. 9) (CONSULTAR DOC. 573.188.050)

3 2 9 1
111011
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Desenroscar los 3 tornillos (7).

Extraer la valvula del cuerpo de médulo.

Desenroscar la aguja (1).

Desenroscar el cilindro (4).

Mantener el arrastre del eje (6), desenroscar el eje de la aguja y sacar el conjunto cartucho con su
eje (9).

Al montar :

Cambiar las juntas (11), engrasarlas pués montar el nuevo cartucho (9) en el soporte de cilindro (2)
empujando hasta que el apoyo del cartucho venga en contacto con el apoyo del soporte, luego volver
a montar todas las piezas de la valvula en sentido contrario al desmontaje.

Presentar la valvula delante el cuerpo del médulo.
Centrar el cartucho (9) sobre el cuerpo del médulo y montar los tornillos (7).
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B GUARNICION DEL PISTON (IND. 14)

i
-l

Desenroscar el cilindro (4).

Extraer el muelle (5).

Desenroscar el testigo de apertura (8).

Desenroscar la tuerca (16).

Sacar la arandela de apoyo (15) y la guarnicion (14).
Limpiar todas las piezas cambiarlas si fuera necesario.

Antes de montarlo sobre el pistdn (13), tener la precaucién de formar el labio de la guarnicion
(14) manualmente, segun el sentido indicado en el esquema (guarnicién doblado sobre el
piston).

Encolar la tuerca (16) en el pistdn con cola freno suave (Ej : Loctite 222).

| %‘_§
N

indice Instruccion Descripcién Referencia
Al Grasa PTFE Tubo de grasa PTFE (10 ml) 560.440.101
Cc?2 Cola freno suave Loctite 222 (50 ml) 554.180.010
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