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Estimado Cliente,
Acaba de adquirir Vd. su nueva maquina de dosificacion y le agradecemos por ello.

La concepcidn, el disefio y la fabricacién de este equipo han sido particularmente cuidados. Deseamos
gue merezca su total aprobacion y cumpla con sus justas demandas, motivo de su compra.

Para un buen conocimiento y una utilizacién 6ptima de su equipo, le aconsejamos leer atentamente estas
instrucciones antes de su puesta en marcha. Este breve tiempo de lectura le sera largamente
compensado por un mejor conocimiento de su equipo.

1. NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

El armario de mando de la maquina de dosificacion CYCLOMIX™ MULTI debe
imperativamente estar instalada fuera de la zona explosiva. Debe estar en una zona
segura (zona no explosiva definida por la directiva ATEX - consultar § 6)

ATENCION : Una mala utilizaciéon del equipo puede provocar accidentes, desperfectos o un mal
funcionamiento. Leer atentamente las instrucciones a continuacion.

El responsable de taller debe comprobar que el personal estd capacitado para la utilizacion de este
material. Las normas de seguridad que se detallan a continuaciéon deben ser comprendidas y aplicadas.
Leer los libros de instrucciones y también las etiquetas antes de poner en marcha el equipo.

Unas normas de seguridad locales pueden afiadirse a normas generales de proteccién y de seguridad.
Conslulteles.

B PRECONIZACIONES DE INSTALACION

< Conectar los equipos a una toma de tierra.

Los materiales deben utilizarse Unicamente en zonas bien ventiladas protegiendo su salud y evitando
riesgos de incendio o explosién. No fume en la zona de trabajo.

Nunca almacenar pinturas y disolventes en la zona de pulverizacién : siempre cerrar los botes y los
bidones.

Dejar la zona de trabajo limpia y sin residuos (disolvente, trapos,...). Leer las fichas técnicas
establecidas por los proveedores de pintura y de disolventes. La pulverizacion de ciertos productos
puede ser peligrosa. Sera preciso trabajar con mascara respiratoria, protegerse las manos con crema
protectora y los ojos con gafas de proteccién (consultar la guia de seleccion KREMLIN "Proteccién
individual™).

B PRECONIZACIONES RELATIVAS A LOS EQUIPOS

Las presiones de funcionamiento de los equipos son importantes y conviene por ello tomar ciertas
precauciones para evitar accidentes :

< Nuncair més alla de la presion méaxima de trabajo de los componentes del equipo.

TUBERIAS

No se deben emplear tuberias cuyo punto de no-estallido (PLNE) sea inferior a 4 veces la presion
maxima de utilizacién de la bomba (consultar ficha técnica).

Nunca emplear tuberias con sefiales de desgate, dobleces, roturas o fugas.

< Utilizar Gnicamente tuberias de aire de calidad antiestatica en la alimentacién de aire de la
pistola.

Los racores deben estar bien apretados y en buen estado.

BOMBA

< Conectar el equipo a una toma de tierra (utilizar la conexién en la bomba).
No utilizar productos o disolventes de limpieza no compatibles con los materiales de la bomba.
Utilizar el disolvente compatible con el producto a pulverizar para garantizar la longevidad del equipo.
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PISTOLA

Nunca limpiar la punta de la pistola con los dedos.
Descomprimir la presién de los circuitos de la pistola antes de toda intervencion.
Jamas apuntar la pistola a personas o animales.

CYCLOMIX™ MULTI

2 No instalar el armario de mando en la zona explosiva. Debe estar instalada en una zona
segura (zona no explosiva).

< Conectar el armario de mando a una toma sector equipada de una tierra.

< El armario producto se equipa de un cable de masa. Conectar este cable a una toma de tierra.
No utilizar productos o disolventes no compatibles con los materiales de la maquina.

Utilizar el disolvente compatible con el producto a pulverizar para garantizar la longevidad del equipo.

< Llevar gafas de proteccion para proteger los ojos de eventuales proyecciones durante la
manipulacion de las valvulas de prueba de la maquina CYCLOMIX™ MULTI.

< No utilizar la pulverizacion electroestéatica para las pinturas hidrosolubles o las pinturas cuya
resistividad es inferior a 10 MQ.

B PRECONIZACION DE MANTENIMIENTO

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan para
una utilizacion segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de dafios corporales, asi como de las
averias y / o dafios del material resultantes de la destruccién, la ocultacion o la
retirada total o parcial de los protectores.

< Nunca modificar los equipos.

Comprobar los equipos cada dia, mantenerles en un perfecto estado de funcionamiento y reemplazar
las piezas estropeadas s6lo por piezas de origen KREMLIN.

Antes de limpiar o desmontar cualquier componente del equipo :
1 - cortar el aire de alimentacidn,
2 - descomprimir las tuberias abriendo el circuito producto de la pistola,

3 - cortar la alimentacién eléctrica de la maquina,
4 - abrir los grifos de purga.

B MEDIOAMBIENTE

Este equipo se compone de una placa con el nombre del fabricante, la referencia
del equipo y las informaciones importantes para utilizar correctamente el equipo
(presion, tension...) y el logo representado al lado.

Este equipo esta disefiado y se concibe con materiales y componentes de alta
calidad que pueden ser reciclados y reutilizados.

La directiva europea 2002/96/EC se aplica a todos los equipos marcados con este
pictégrama (basura cruzada). Por favor, infrmese de los sistemas de reciclados
gue existen para los equipos eléctricos y eléctronicos.

Por favor, actue segun las normas locales y no se deshaga del equipo en lugares
inapropriados. Una eliminacion correcta de este equipo podra ayudar a prevenir
potenciales consequencias negativas para el medioambiente y la salud.
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2. DESCRIPCION
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1 |Bancada 12 | Cambiador de colores
2 | Armario de mando 13 | Contador
3 | Pantalla 14 | Valvula automética
4 | Indicador luminoso 15 |Valvula de prueba (TA & TB)
5 | Manorreductor de aire 16 | Prensa estopa (interface robot)
6 | Mandmetro 17 | Prensa estopa (alimentacion unidad de control
STD9)
7 | Autdmata 18 | Soporte recipientes (valvulas de prueba)
8 | Alimentacion 19 |Filtro Airmix® en linea
9 | Electrovalvula 20 | Filtro de aire
10 | Caudalimetro 21 |Puerto USB
11 |Presostato INO (cata) - IN1 (base) : entradas automata

KREMLIN REXSON

Pagina5s

Libro : 573.185.114




La maquina de dosificacion CYCLOMIX™ MULTI permite la aplicacion de pinturas y barnices con dos
componentes hidrodiluibles o disolventadas. Es disponible para 3 tecnologias de aplicacién : pulverizacion
neumatica, pulverizacion AIRMIX ®, pulverizacion AIRLESS ® (presion : 200 bars maxi).

Se presenta bajo la forma autonoma y mévil y solo necesita una alimentacién en aire comprimido (6 bar
maxima) y una alimentacion eléctrica (230 V). Se compone de : un armario de control con un autbmata y
elementos de mando electroneumaticos, una bancada con una platina que recibe los contadores
volumétricos y las valvulas automaticas para los productos y los disolventes.

PARTE DELANTERA DEL ARMARIO PANTALLA

N S [ ]

MULTI

Eleccion Farametro

Ir a del Hacer un de la
produc, Programa fuente cvclomis
Frogarama en curso: 1H KM : 55
Fotlife

T he 3

Efectuar Limpiar Farametro
Cebado una a de los
bambas prusha cvclomis | programas

® W@ © & @

X
S
0
J
U
]
U

ind. | Descripcién Funcién

E Indicador luminoso rojo Defecto

F Indicador luminoso naranja | Trabajando (otro que produccién)

G Indicador luminoso verde | En produccion

H Manémetro Lectura de la presion de aire de pulverizacion (pistola)

I Manorreductor de aire Ajuste de la presion de aire de pulverizacion (pistola)

J Manémetro Lectura de la presion de alimentacién en aire de la CYCLOMIX™
MULTI

K Pulsador negro Limpieza de urgencia en caso de corte de electricidad

L Pulsador amarillo Parada funcion

Se puede programar enteramente la maquina a partir de una interface hombre / maquina. La pantalla indica
sin interrupcion via un descriptivo simple, los estados de la maquina y el teclado permite tener acceso a las
funcionalidades esenciales : MARCHA / PARADA - LIMPIEZA - PRODUCCION.

Las informaciones relativas al funcionamiento de la maquina (visualizacién en tiempo real del ratio, del
consumo...) pueden leerse en la pantalla LCD.

La CYCLOMIX™ MULTI graba sin interrupcion los consumos instantaneos de base, de enduredecedor y de
disolvente asi como los consumos totales y las emisiones de componentes organicos volatiles (COV)
emitidos durante el funcionamiento de la maquina.

En la placa de obturacion del armario de la maquina, hay dos prensas estopas. Sirven para el interface con
un robot en el caso de una pulverizacién automatica y para alimentar una unidad de control STD9 (115V /
230V), en el caso de una utilizacion de una pistola electroestatica.

No utilizar pulverizacidn electroestatica para las pinturas hidrodiluibles o las
pinturas cuya resistividad es inferior a 10 MQ.
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3. PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Los productos BASES y CATALIZADORES son enviados hacia la maquina de dosificacion a partir de

bombas o depdsitos de presion.

Cada producto cruza una valvula pilotada y un contador. El ciclo empieza por la apertura simultanea de las
vélvulas CATALIZADOR y BASE. Los 2 contadores envian sus informaciones al calculador que cierra la

valvula catalizador cuando el ratio de dosificacion programado se alcanza.

El proceso de mezcla consiste en un caudal constante de base. El caudal de catalizador es inyectado en
caudal débil bajo alta frecuencia. La inyeccion se hace directamente en el flujo de base al nivel del
mezclador.

El autdmata controla sin interrupcién la relacién de dosificacion y si constata una anomalia que no puede

corregir, inicia un alarma. La maquina se pone en modo seguridad.

Ejemplo de magquina : 2 catalizadores v 3 colores

MEL

Al Lo L A2 Bl Lo L SB1
il A=W
A3 L L SA B2 L L SB2
M T TL M T TL
Al Valvula pilotada base 1 SB2 | Vélvula pilotada disolvente cata 2
A2 Vélvula pilotada base 2 VP4 | Valvula pilotada prueba cata
A3 Valvula pilotada base 3 VP5 | Valvula pilotada prueba base
SA | Valvula pilotada disolvente base VP6 | Valvula pilotada inyeccion
B1 Valvula pilotada cata 1 CA | Contador base
SB1 | Valvula pilotada disolvente cata 1 CB | Contador cata
B2 Valvula pilotada cata 2 MEL | Mezclador

KREMLIN REXSON
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4. CARACTERISTICAS

NUmero de colores : del1 a7
NUmero de catalizador : de 1 a 3

Compatibilidad pinturas disolventadas y pinturas
hidrosolubles

Posibilidad de pilotaje automatico mediante
robot

Toma en carga de la gestién de las pistolas
electroestaticas

Fuente
Diferentes niveles de acceso al software
Visualizacién con varios idiomas

Visualizacion en la pantalla, bajo la forma de
texto del funcionamiento de la maquina, de los
parametros, de las alarmas y de los defectos

Control permanente de la dosificacion
Alarma a umbral regulable

Indicador de pot-life regulable

Ciclo de control de dosificacion automético
Ciclo de limpieza automatico

Visualizacion de los COV

Totalizador de los consumos
disolvente

base, cata,

Tensién : 230V / 115V - 75W

Presion de aire : 4 bar minimo

Presion de utilizacion : de 2 a 200 bar

Peso : 65 kg

Dimensiones armario de mando :

= | =600 mm , a =600 mm, prof =210 mm
Dimensiones armario de producto :

= | =600 mm , a=770 mm, prof = 400 mm

Circuitos productos de inox (Base y catalizador) para
Cyclomix multi estandard

Circuito producto de inox 316 L (catalizador) para
Cyclomix multi PH

Relacion de dosificaciéon regulable : de 0,6/1 a 20/1 y
monocomponente  (volumen BASE / volumen
CATALIZADOR) (del 166% al 5% y al 0%)

Precision de la medida : 1 %

Caudal de producto mezclado : de 50 a 2000 cm3/mn
Viscosidad producto : de 30 a 5000 cps

OPCION :

Auto-wash

Armario de mando a distancia
Kit fibra éptica

5. INSTALACION

B DESCRIPCION DE LAS PLACAS DE FIRMA

La maquina CYCLOMIX™ MULTI se equipa de 2 placas de firma : una placa en el armario de mando y

una placa en el armario producto.

@%ﬁﬁi/@ Resson
STAINS FRANCE
L 1 €&

Tension [ 1 A
e S — %ﬁ
Pprod [ ] >
Seiefleid [ —
Ref 1
Phase 1
fréquence 1]
Ampérage[ 1]

NE PAS DEBRANCHER SOUS TENSION
o DO NOT DISCONNECT WHILE POWER IS ON

Placa fijada en el armario de mando
(armario situado fuera de la cabina de pintura)

(@]
Qﬁﬁ@mﬁm Resxson

STAINS FRANCE

CE&nag| |

Pair |
Pprod |
SeriefSerial |
Ref I

NE PAS DEBRANCHER SOUS TENSION
DO NOT DISCONNECT WHILE POWER

ISON
o)

Placa fijada en el armario producto

(armario producto situado dentro de la cabina de
pintura = marcado definido por la directiva ATEX)

KREMLIN REXSON
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Marcado definido por la directiva ATEX

KREMLIN REXSON
STAINS FRANCE

Firma y direccién del fabricante

CE@IIZG

II:grupoll  2: categoria 2

material de superficie para un ambiente en el cual atmdsferas explosivas
debidas a gases, vapores, nieblas pueden manifestarse ocasionalmente en
funcionamiento normal.

G:gas

Tension Tensi6n de la maquina CYCLOMIX™ MULTI

P air Presién aire maxi

P prod Presién producto maxi

Serie / Serial Numéro entregado por KREMLIN REXSON. Las 2 primeras cifras indican el afio
de fabricacion.

Ref Referencia de la maquina CYCLOMIX™ MULTI

Phase Monofasica

Fréquence 50-60Hz / Frecuencia del sector

Ampérage Corriente méaxima utilizada

B ESQUEMAS DE INSTALACION

1 - IMPLANTACION DE LA PARTE PRODUCTO EN CABINA

1

la

0000

I

Z2

m

®

RSN

R1

I 1p| SB Z1

r SA

.

VR

-

I

-

A

KREMLIN REXSON
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2 - IMPLANTACION DE LA PARTE PRODUCTO FUERA CABINA

&

®
]
0000

2
Al

A | Zona explosiva : zona 1 (Z1) o zona 2 (Z2) 4 Bomba BASE

(cabina de pintura)

Zona no explosiva (zona segura) 5 Bomba DISOLVENTE (base)
1 | Maquina de dosificacion CYCLOMIX™ MULTI 6 |Filtro

la: Armario de mando
1b : parte producto

Bomba CATA 7 Regulador de presion producto
Bomba DISOLVENTE (cata) 8 Pistola

N

La distancia de 1 metro que se menciona en los esquemas s6lo se da como dado
orientativo y no podria comprometer la responsabilidad de KREMLIN REXSON. El
utilizador se hace responsable de la delimitacién exacta de las zonas que depende de
los productos utilizados, del ambiente del material y de las condiciones de utilizacion
(consulte la norma EN 60079-10).

Esta distancia de 1 metro podria entonces adaptarse si el analisis que lleva a cabo el
utilizador lo necesita.

Conectar el armario de mando a una toma sector equipada de unatierra.

El armario producto se equipa de un cable de masa. Conectar este cable a unatoma
de tierra.
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B CONEXION DEL ARMARIO DE MANDO Y DE LA PARTE PRODUCTO

El armario de mando de la maquina de dosificacién CYCLOMIX ™ MULTI
debe estar instalada fuera de la cabina de pintura.

Comprobar la tensién sector y la tensién de la maquina CYCLOMIX™ MULTI.

La CYCLOMIX™ MULTI debe conectarse a una red de aire comprimido limpio y seco (4 bar minimo) y una
alimentacion eléctrica monofasica (230 V / 115 V). Se equipa de un filtro de aire instalado en la alimentacion
en aire de la maquina.

Lalongitud de las conexiones entre el armario de mando y la parte producto
no debe superar 10 metros.

Montar las tuberias de producto y las tuberias de aire entre las bombas y la CYCLOMIX™ MULTI y entre la
CYCLOMIX™ MULTI vy la pistola. Para elegir las tuberias de producto, cumplir con las presiones
entregadas por las bombas. Para las tuberias de aire, montar tuberias de calidad antiestatica.

Se conectard mas arriba del armazén del
armario producto :

R1 (Tuberia poliamida 7X10) : tuberia
alimentacion aire

R3 (Tuberia poliamida 7X10) : tuberia de
alimentacion del armario (de conectar en R3
de la chapa de obturacion del armario)

R4 (Tuberia poliamida 7X10): tuberia de
alimentacion del aire de pulverizacién (de
conectar en R4 de la chapa de obturacién del
armario)

10 a 21 (tuberia 2.7X4) : de conectar en la
chapa de obturacién del armario (mismo
indice)

cscaa

Conexién de los contadores y de la
electrovalvula de inyeccién catalizador :

CA (cable eléctrico 3 puntos)
CB (cable eléctrico 3 puntos)

= Cables eléctricos 3 puntos
suministrados.

Barreras ZENER >

Consulte esquema eléctrico
(ver Annexes - Doc. 573.185.120)

EV6 (hilo eléctrico 2 puntos) :
= Cable eléctrico 2 punto suministrado.

hilo indice 1 en el bornero 1 e hilo indice 29
en el bornero 29 del armario
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Conexién de la pistola : H 2 l{\ Q

Conectar la pistola a las 2 salidas que estan en la

platina a la derecha (alimentacion en aire y en ' L =
producto). A 'l,,l"l,‘-"
R2 (H 1/4 BSP) : tuberia de aire

D (H 1/4 BSP) : tuberia producto mezclado

AW : alimentacion del botén neumético del auto-wash
(prensa estopa tuberia poliamida 4X6) D

Unos filtros Airmix® en linea se montan en los cambiadores de colores base y catalizador.

E] il

Estos filtros se equipan en estandard de tamices # 6. Estos deben adaptarse a los productos que hay que
mezclar y ser cambiados si necesario (consultar piezas de repuesto).
La conexion de las tuberias producto en los filtros Airmix® es en macho 1/2 JIC.

Montar filtros a la salida de las bombas BASE y CATA.
Montar reguladores de presién a las salida de las bombas BASE y CATA.

2 Antes de conectar la CYCLOMIX™ MULT], asegurarse que la tension sector es idéntica a la de la
maquina (230 V).
Si no es el caso, abrir la puerta del armario y conmutar el switch de la alimentacion (ind. 8)
(230V > 115V).

Desenroscar todos los manoreguladores antes de alimentar en aire la instalacién.
Cerrar las valvulas de prueba (TA & TB).
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6. FUNCIONAMIENTO

B MANDO A PARTIR DE LA MAQUINA

PANTALLA
Los diferentes menus y las informaciones relativas a la maquina aparecen en la pantalla.
2 Leer cuidadosamente los mensajes y seguir las indicaciones para hacer funcionar la maquina.

Para ir de un menu a otro, pulsar la pantalla.

B PUESTA EN TENSION

Toda puesta en servicio supone que los recipientes de BASE, CATALIZADOR y de
DISOLVENTE sean suficientemente llenados para asegurar toda la produccién.

Conectar la pistola antes de la puesta en servicio de la maquina.

Alimentar el armario de mando via el seccionador de seguridad (230 V / 115 V monofasico).

Poner el armario en tension (interruptor situado en el lado del armario).

Alimentar en aire la parte producto (indice « R1 » 4 bars mini), después conectar el indice R3 de la parte
producto con el indice R3 del armario de mando CYCLOMIX™ MULTI.

La presién de alimentacién se lee en el manémetro situado en la parte delantera del armario (indice « J »).
Alimentar los manoreguladores de aire de las bombas (BASE, CATALIZADOR, DISOLVENTE) en aire.

Cuando se pone en tensién el armario, un menu aparece en la pantalla.

Nota : Unos parametros fueron programados en la fabrica antes de la entrega de la maquina. Estos
parametros tienen que ser adaptados a la aplicacion. Deben ser modificados por la persona autorizada a
hacerlo (ver lista de los parametros).
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7. PRIMER ENCENDIDO

MENU ESTANDARD

Nombre del programa en curso

Cag 3
Eleccion FParametro
del Hacer un de la
produc, Proqarama fuente cyw e lomis
Frograma en curso: IH MM 55 |« Hora
g Potlife ||
a, - =)
ik L] %]
Efectuar Limpiar Parametrao
Cebadoa una a de los
bombas Frueba cvclomis | programas

Estado de la maquina

Evolucion del pot life

Ir a produccion

Permite hacer una subida de color después producir segun los parametros
definidos

Eleccion del programa

Permite elegir un programa para producir

Fuente

Permite entregar una cantidad de producto mezclado a definir via TA & TB

Parametros de la
cyclomix

Permite entrar en los parametros de la CYCLOMIX™ MULT]I

Cebado bomba

Permite iniciar las bombas durante la primera puesta en servicio

Realizar una prueba

Permite realizar una prueba de la relacién de dosificacion

Limpiar la cyclomix

Permite limpiar la CYCLOMIX™ MULTI en disolvente

Parametros de los
programas

Permite visualizar, modificar o imprimir los parametros de cada programa asi
como los consumos de los productos

funcionar la maquina.

Leer los mensajes que aparecen en la pantalla y seguir las indicaciones para hacer

A

Ir a "Eleccion del programa" a cada encendido de la maquina para confirmar
el color en curso.

KREMLIN REXSON
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8. PRIMERA PUESTA EN SERVICIO

Durante esta primera puesta en servicio, es necesario pasar todas las bombas en
disolvente asi como la maquina para asegurarse de la correcta calidad del producto
recibido por la CYCLOMIX™ MULTI.

B LIMPIEZA DE LAS BOMBAS Y DE LA MAQUINA EN DISOLVENTE

La pagina siguiente aparece :

Realizar las conexiones indicadas en § 6 (INSTALACION).
Cerrar las 2 tomas de prueba TA y TB, y poner un recipiente bajo éstas.
Iniciar las bombas con disolvente y subir la presién producto cerca de 1 bar.

En la pagina del menu principal del visualizador, pulsar «Cebado bombas».

NUmero de

Col i DiS%l Eaze I:atdali diS%l impulsion
olor vente zadar wvente
baze #H 1 cata 1
Cataliz] Disal
Calor 2ICalor 5 adar vante
2 cata 2
Cataliz] disal
Caolor 3Calor B Lata adar wvente
< 3 cata 3

Colar 4|Calor 7| |1 Safaéé%gﬁnp Lolver

Mantener pulsado el nombre de la bomba a iniciar y abrir la toma de prueba correspondiente para que
corra el producto.

Dejar correr durante 1 minuto y comprobar que el nimero de impulsion del contador accionado cuenta
correctamente.

Nota : las teclas que corresponden a los colores y a los catalizadores no presentes en la instalacion son
inactivas.

B PUESTA EN PRODUCTO DE LA MAQUINA

Poner en producto las bombas.
Cerrar las tomas de prueba TAy TB.

Poner los productos a la presion de produccion, sin olvidar de poner la presion del catalizador
superior a la de la base cerca del 5% al 10%.

Mantener pulsado el nombre de la bomba a iniciar y abrir la toma de prueba correspondiente
suavemente hasta que el producto corre. Dejar correr hasta obtener un producto limpio.

Se le aconseja abrir la bomba de disolvente entre cada cebadura para limpiar la toma de prueba.

Antes de salir de esta pagina, es importante terminar con las bombas de disolvente para
limpiar las tomas de prueba correctamente.

> La presion del CATALIZADOR siempre debe ser superior del 5 al 10% a la presion de

la BASE.
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PARAMETRAR LA APLICACION

Para modificar los parametros de la CYCLOMIX™ MULTI, pulsar «Parametro de la cyclomix» en la pagina
del mena principal.

La vista siguiente aparece :

PARAMETRO

Idiona

Mumero de color gy de catal izador ‘

Volumen de la tuberia producto

Precision de dosiFication v

Wombre de |os programas

Voluer

1/3

Para desplazarse de un parametro a otro, utilizar las flechas « ow .

Seleccionar el parametro a modificar.

Para irse del meni PARAMETRO, pulsar «VOLVER».

Los parametros se programan antes en la fabrica. Deben ser modificados (por una persona autorizada a

hacerlo) para adaptarse a los productos. La ventana « LOGIN » aparecera pulsando en el parametro si
necesario.

La tecla LOGIN permite identificarse y abrir los derechos de acceso entrando una contrasefia para poder
efectuar modificaciones.

Contrasefia : Mantenimiento : A
Responsable : C
Utilizador : @
(Letra entrada en mayuscula)
NOTA : s6lo KREMLIN REXSON puede modificar la contrasefia.

Cuando hay parametros con varios datos, seleccionar el dato de modificar pulsandolo.
Para modificar un valor numérico, seleccionar el teclado.

Ejemplo :
o P [ Bin: 1]
Precision de dosification Nax:6 6635
% dosificacion : il i
Introducza la precision de dosiFicacion h CLR| CAMCEL
en ) (con paro maquina )
8|9 |Bs5| A
Nm defecto : 3
5|6 |oEL| W
Introducza el nomero de defecto sucesiwvo
de relacion de doziFicacion antes de parar 1} 3 + E
[}
= 1T
Volver
A
Pulsar el icono teclado para modificar Entrar el valor deseado (no punto, no coma),
el valor seleccionado después validar vuestro valor pulsando ENT.
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B LISTA DE LOS PARAMETROS

Parametros Descripcién Ajuste fabrica Sus Sus Acceso
ajustes ajustes
Idioma Francés, inglés, aleman, italiano, Francés C/A
espafiol
Numero de colores y | 1 catalizador / 1 color 1 catalizador / C/A
de catalizadores / 3 colores 1 color
/' 5 colores
| 7 colores
2 catalizadores / 3 colores
/'5 colores
3 catalizadores / 3 colores
Volumen tuberia Volumen tuberia producto : XXxxx c.c. 150 c.c C/A
producto
Precision Precision de dosificacion : 1 xx % 4 5% C/A
dosificacion Numero defectos sucesivos : | xxx » 3
Nombre de los|Este parametro permite nombrar de 1 Todos
programas nuevo todos los programas. 2
15
Defecto caudal en|Tiempo méx base | xxxx s 300s C/A
disolvente Tiempo max cata | xxxx s 300s
Limpieza de las|Valor xxxxs 60 s
tomas de prueba
Aire pulverizacion Con aire / Sin aire Con aire C/A
Auto-wash Utilizacion AUTO-WASH AUTO-WASH C/A
AUTO-WASH ausente ausente
Automatico Utilizacién AUTOMATICO AUTOMATICO CI/A
AUTOMATICO OFF OFF
Limite caudal Limite caudal alto : I xxxxx < 32767 C/A
Limite caudal bajo : | xxxxx » 0
Configuracion del CPUV : ## Version Todos
Panel view programa
Activar configuracion Cc_)nflgl_JraC|on
visualizador
Mantenimiento Caudalimetros A
Salidas
Mantenimiento Caudalimetro CATA : | xxxxx 4 0 A
Caudalimetro Caudalimetro BASE : | xxxxx » 0
Mantenimiento - Permite forzar todas las salidas del | Todas las salidas A
Salidas autémata. en OFF
Modif. contrasefia 4 niveles de acceso : KREMLIN, Utilizador Todos
responsable, mantenimiento, utilizador
C/A
Kremlin Tiempo de soplado de la pistola antes KREM
dosificacién
tiempo contador blogueado en manu 300 (=35s)
tiempo contador bloqueado en auto 50 (=0,55)
Acceso: @ = Utilizador C = Encargado - Responsable A = Mantenimiento

KREMLIN REXSON
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B EXPLICACION DE LOS PARAMETROS

*|dioma : IDIOMA
Seleccion del idioma de la
: CYCLOMIX™ MULTI.
Francais
English
Deutsch
[taliano
Espanal
FH
Polonais
| Finlandais | Volver
*NUmero de '
color y de PE"'EIF]EU'U UL L Es este parametro que configura la
cata - I catalizador y 3 color | maquina con el correcto ndmero de
Elegir el tipn de naguina. cambiador de color lado base y
1 catalizador v 1 color catalizador.
1 catalizador v 3 color
1 catalizador v & color
1 catalizador v 7 color
2 I
2 catalizador v 5 color
. Volwer
3 catalizador v 3 color
* . Es el volumen de la tuberia montado
W Volumen de 1a tuberia prnducto entre la salida maquina y la pistola.
producto : Este valor del volumen se memorizara y

Volumen de 13 tuberia:

12l cc

Entre arriba el wolumen de 13 tuberia
entre 1a maguina v 1a pistola para
la regeneracion,

se llamaréa en caso de regeneracion de
producto (la maquina integrara su
volumen interno).

Astucia : Durante la primera calibracién,

programe el valor 30 para que no
consuma demasiado producto.

Volwer
*Precision de Nombre de los programas Ipr Precision de dosificacién (%) : entrar la
dosificacion : ) tolerancia de la variacion de la relacion
A1/B1 A1/B1 de dosificacion (1-100%)
B2 /B
/8] HE{B] NuUmero de defecto sucesivo : nimero
A3/l H3IB] de inyeccion sucesiva fuera toleranci%I
antes de la parada de la CYCLOMIX
]
5’ 1 Despues
£6/B1 A6/B1
AT/E1 AT/B Wolwer

KREMLIN REXSON
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*Nombre de
los

programas :

Nombre de los programas MR
A1/B1 A1/B1
Ao /B1 R2/B1
#3/B1 A3/B1
A /B AL/B]
aiid) R/l Despues
A6/B1 A6/B1
AT/B1 ATfB1 Volver

il /B2 A1/B2 Inpr.

A2/B? A?/B?

A3/B2 A3/B?

Ad /B2 A4/B2

B |/

Al /B3 A1/B3

A2/B3 A?/B3

A3/B3 A3/B3

Volver

|

Al : indice BASE B1:indice CATA

Aqui se puede nombrar de nuevo los programas (12 caracteres maximo).

*Defecto
disolvente :

Tiempo mavimo de [a limieza Ms

haont
WL

Entre mas ariba el tiempo de seqguridad para linp
ieza 2| base

empo maximo de [3 limpieza i
talyzador: s

a
do

Ti
e

Entre mas ariba el tiempo de seguridad para
limpieza el cata

Yalyer

La astucia KREMLIN :

Medir el tiempo maximo de
limpieza y programar este valor
en los 2 parametros.

Tiempo maximo base : temporizacién de seguridad para comprobar si el contador BASE se

bloquea durante la limpieza.

Tiempo maximo cata : temporizacion de seguridad para comprobar si el contador CATA se

bloquea durante la limpieza.

*Limpieza de las
tomas de prueba

Limp, Probetas

Tiempo de Timpieza: 30 s

Introduzir 2l walor en segundos para
limpieza de lo= circuitos de las
Fuentes despues de una toma de
muestras o el tasado de caudal imetros.

Volyer

Tiempo de limpieza de las tomas
de prueba después de una
fuente o de una prueba de
relacion de dosificacion.

KREMLIN REXSON
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*Aire de

Rire Pulverizacion

Pulverizacién con o sin aire.

pulverizacién :
A El modo "sin aire de
sin aire pulverizacién" no es de
aconsejar sin la utilizacion de
; i un AUTO WASH.
Fulse arriba para modificar e
| parametro
Yoluer
* . Utilizacion del sistema auto-
Autowash : Huto-wash wash.
Tiempo de inactividad : es el
Bk e auenih tiempo maximo aut_orlzado
durante él cual el pintor no
: i pulveriza en modo
Pulse arriba para modificar e PRODUCCION.
1 parametro
. . o A Este parametro es
Tiempo de inactividad solam indispensable para la
ente con auto-wash(s): pulverizacién sin aire con
M R AUTO WASH.
*Automatico : :
USD dutomatico Utilizacién de un robot o de otro
automata para pilotar la
CYCLOMIX™ MULTI.
futomatico OFF
Pulse mas arriba para
modificar el parametro
Yoluer
Tope caudal Tope caudal (robot) A\ Este parametro se
Caudal max SO0 oo utiliza unlcamgnte en
. modo automatico.
Introducza el walor tope maximo del
o Gl Dea 04 mad i3 dansuge) Caudal maximo : valor maximo
. de la cantidad de los productos
Gaudal min co pulverizados durante la apertura
Introducza el valor tope minino de la piStOIa'
del caudal por pulverizacion ;. . .-
ten unidad de medida deseado? Caudal minimo : valor minimo de
la cantidad de los productos
pulverizados durante la apertura
Yolver de la pistola.
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*Panel view:

*Mantenimiento :

Configuracion del terminal,
impresord, fecha, ..

ENABLE
LA
CONF IGURAT TON

15

Version:

HIM @ V1@

Volyer

Version : Esta pagina permite conocer
la versién del programa de la
CYCLOMIX™ MULTI.

« ACTIVAR LA CONFIGURACION » :
pulsando la tecla, Vd. puede entrar en el
men( de configuracién del visualizador
(modificacion de la hora, la fecha,...).

Para volver, pulsar «<MODO
EJECUCION»

OFF i

OFF
A |

Pulse "Caudal imetro™ para wvisuali
zar
los impulsos de los caudalimetros

SH|[ 51
OFF || OFF

SA Bz

53 |[5a
OFF

VP4 E F Lc]

ST
OFF

VPZ

S8 |[ 59
OFF || OFF

YFPEe AIR

516
OFF

Borrar Volver

SE1l
Volver

A Las tomas de prueba deben estar abiertas.

Caudalimetros : esta pagina permite saber si los caudalimetros estan bloqueados a la apertura de los
circuitos de disolventes.

Salidas (S0 a S17) : esta pagina permite activar todas las salidas manualmente.

A Cuando Vd. sale de estas paginas, todas las salidas y los
caudalimetros deben estar en OFF.

*Kremlin :

; Tiempo del soplado del
caudal imetro Dizol=zalvente . .
B cata aire a la pistola antes de
; o5 la pulverizacion del
B ws 3 producto (no
: comprobacion de los
SRESEInEeD cata contadores durante este
tiempo)
THAAR s 200 e (en millisegundo).
color Entre en contacto con un
técnico KREMLIN
Al e REXSON para cualquier
. : modificacion de los otros
tiempo para los caudal imetros
estan blogqueados valores.
Yolver
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B PARAMETROS DE LOS PROGRAMAS

Pulsar "Parametro de los programas" en el menu principal, la pagina siguiente aparece :

Parametro
de los
programas

A

[AL/BI AT/E]
[F2/B1 AR/B]
[83/B1 A3/E]
[B4/B1 Ad/E]
[&5/B1 AB/E]
[#6/B1 AB/E]

|
|
v
|
|

1/3 Voluer

Elija el programa que Vd. quiere modificar. Vd. puede modificar en este menu los parametros de cada
programa. Es también posible calibrar los caudalimetros en funcion de los productos y visualizar o
imprimir los consumos de los productos.

Cada pagina de parametro sera como mas abajo :

R
volumen MT ¢ood  ZARIAM
POTLIFE (=) QA
N POTLIFE 3
2 CATA 10
flarna dosif. i, 81
EXTRACTO SECO 55
LIMPIEZA CATA 3

“ WOLUMENM LIMPIEZA BASE

Limpieza OFF

M ——

Fara modiFicar un walor:
pulsarlo para seleccionarlao

y entrar datos

2| teclado

i/

mediante

Impr,

Volver

Valeur mémorisée (nombre

d'impulsion)

KREMLIN REXSON
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B PARAMETRAR LA SUBIDA DE COLOR

En cuanto los pardmetros (maquina y programa) estan programados, Vd. tiene que programar
correctamente el volumen de subida de color para cada programa. Es importante seguir las
instrucciones mas abajo :

Eleccion del programa
Programa en curso’| Al/B1 |
Nuevo programa; | Al1/B1 |
| A1/B1 ] A
| f2/B1]
| fia/B1 | A 4
| 2d/B1 |
| A5/BT] 1/g || Volver

© | CEvw] |

3 nln
T 7 i Il
Eleccion Farametro
Ir a del Hacer un de la
produc, Proarama fuente o lomis
Froarama en curso!| #HEFHHEFFHER IH MM :55
@ Potlife
4 L& -y
e i 2
Efectuar Limpiar Farametro
Cebado una a de los
bombas prueba cyclomin | programas
REGENERACION Apuntar el | g - B 1]
e ; ) volumen en Eleccion Farametro
Oirija la pistola hacia un rec cursoy Ir a del Hacer un de la
. ipiente pulsar produc, Frograma fuente cyclomin
pulverizar hasta la parada de STOP Proarama en curso | RRRRRRRRRRER || 1H:MM:SS
la maquina
[ est ][ 10.mm] g:ﬁfj‘f:e'z i Potlife
1,
Pb 0. 060 aplicable Ty ] %)
Efectuar Limpiar Farametro
Cebadao una a e los
6 oo 5 300 cc\ @ bombas prueba cviclomin | programas
/ Volumen que hay que alcanzar :
Volumen en curso 20 000 cc (ajuste fabrica) @
HUB] YOLUMEM LIMPIEZA BASE
Entrar el volumen . 20000
Plvolumen MT (oo ]
apuntado Limpieza OFF
POTLIFE (=) giR
M POTLIFE 3 m Ip
I
¥ CHTA 1R 5H

Para modiFicar un walor:

f pulzarlo para seleccioharlo
filapmasdisite H' SB y entrar datos mediante

el teclado
EXTRACTO SECO Hh

LIMPIEZA CATA 3 [mpr. Yolver
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B PARAMETRO LIMPIEZA BASE

Al/B]

Volumen MT (ool

FOTLIFE c=2

M POTLIFE

~ CATA

Alarma dosiF.

EXTRACTO SECO

LIMPIEZA CATA

2AnRp

(]
=
=

1@
0. 6@
53

WOLUMEN LIMPIEZR BASE

Limpieza OFF

0 sp

gl

A

Fara modiFicar un walor:

pul=zarlo para seleccionarlo

y entrar datos mediante
el teclado

Valor que hay que entrar

Impr.

Voluer

Cuando Vd. esta en la pagina de parametro del programa y que hizo una subida de color, es importante
configurar el volumen de limpieza de la base.

Pulsar «LIMPIEZA OFF» y abrir la pistola. La maquina abre el circuito de disolvente. Cuando el disolvente
sale limpio, pulsar «<LIMPIEZA ON» para cerrar el circuito DISOLVENTE.

Entrar el valor "xxxxx/p" en el cuadro debajo.

Se puede también entrar este valor selecionando el cuadro.
Después de esta etapa, Vd. puede pasar en modo "PRODUCCION".

Antes de pasar en modo produccion, es importante configurar los parametros

LIMPIEZA BASE.

A

Nunca salir de esta pagina antes de ver escrito

«VOLUMEN LIMPIEZA BASE»:

OFF.
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B PARAMETRO CALIBRACION BASE Y CATALIZADOR

En el menud "Parametro de los programas”, hay los parametros de calibracion de los productos.

- CALIBRACION DE LOS COLORES :

Pul=ar =start.

Elegir el color a calibrar g seleccionarlo.
En cuanto ze termine,
transFerir el walor al cuoadro y wal idar.
Fara otro cal ibrado,
seleccionar la lista gy el color.

select

Start 4

Color: 1
28l ce <

Empieza el ciclo

Color

| Memorizar |

Yolumen /1RAAP

Limpeza

toma de prueha

Volyer

Seleccion del color

El ciclo de calibracion permite a la maquina calcular los volimenes exactos de los consumos de los

280 oo e—

Valor que hay que entrar

Valor memorizado

productos asi como los volimenes durante las pruebas de dosificacion, de fuente o durante la

produccion.

Cuando el ciclo empieza, la maquina cuenta 1000 impulsiones del caudalimetro base con el color

seleccionado. El producto corre via la toma de prueba TA.

Cuando la maquina se para, apuntar el volumen recuperado en el cuadro "Valor que hay que apuntar",

después pulsar "Memorizar".

Para calibrar otro color, es necesario limpiar la toma de prueba. Pulsar "Limpieza toma de prueba”. La
maquina abre el circuito de disolvente base y limpia la toma de prueba. Cuando el producto corre

limpio, pulsar por la segunda vez para que la maquina cierre el circuito de disolvente.

- CALIBRACION DE LOS CATALIZADORES :

Es lo mismo principio que para los colores salvo que los productos corren por la toma de prueba TB.

Elegir 2l catalizador a calibrar y seleccionar|o.
Pulsar start, con la pistola Fuera del auto-wash.
En cuanto =se termine, transferir 2l walor al cuadro
y wal idar.Para otro cal ibrado,
seleccionar la lista g el color.

select

Start

Cata: 1
280 ce

| Memorizar

Yolumen /1ARAP

Zelce

Limpeza

toma de prueba

Voluer
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B CONSUMO DE LOS PRODUCTOS

Consumo producto en c.c
Al Bl
A2 - SB1 .
A3 . B2
Ad - sB? .
Ao B3
a6 - sBa
Al SH
Glear Impr, paathases || Moluer

Gonsumos de los G.0. ¥ en c.c
Al: 1183 i f
A2: f A f
A3 f At f
Ad f
Impr, Yolver

Estas paginas permiten seguir los consumos de cada producto. Es posible salvar un informe de los
consumos y de los COV conectando la llave USB en el puerto USB previsto para éso, en la parte delantera

del armario.

Es también posible volver a empezar a 0 los consumos pulsando "CLEAR", los C.0.V se pondran también

ao.

10. PRODUCCION MANUAL

Después de haber efectuado un cambio de color, pulsar la tecla "Ir a produccion”, la pagina siguiente

Hora

aparece :

Dosificacion teérica

Caudal total y puestaa 0

{1087

10

A
o 1

Caudal total:

1634. 6 co

Clear

20, By F
T

20. 9

Al/Bl

BiPotlife 1

A

7. §ce® Caudal por pulverizacion |

\—| Dosificacién en curso |

Volyer

Evolucién del pot life | | Nombre del programa en curso | Salida de produccién
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11. CAMBIO DE PROGRAMA

Cuando Vd. ha efectuado una produccion con un programa, para cambiar de programa :
- salir de produccion, si Vd. esta en modo produccion.

- seleccionar "Eleccion del programa" en el menu principal.

Eleccion del programa
Programa en curso’| Al/B1 |
Nuevo programa; | Al1/B1 |
| A1/B1 ] A
| f2/B1]
| fia/B1 | A 4
| 2d/B1 |
| A5/BT] 1/g || Volver

Utilizar las flechas para ir a las paginas siguientes. Elegir el programa deseado, después pulsar "Volver".

Si el nuevo programa tiene el mismo catalizador que el programa en curso, la maquina hara una limpieza
produccion para limpiar solamente el lado base.

Al contrario, si el nuevo programa posee un catalizador diferente de lo del programa en curso, la maquina
hara una limpieza fin de semana para no cruzar productos que no son compatibles entre ellos.

Cuando la limpieza esta acabada, la maquina vuelve al menu principal.

Si Vd. pide "Ir a produccion”, una subida de color empieza.

A A cada arranque de la maquina, Vd. tiene gue elegir su programa.
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12. FUENTE

FUENTE

Entrar el volumen deseado
(base + cata)

Wolumen de producto mezclado:

ou5g ¥

O SACAR LA PISTOLA DEL AUTO-LASH

4L
E] 0K Volyer

Esta funcidn se utiliza en caso de retoque efectuado por el operario.
En este modo, la CYCLOMIX™ MULTI va a entregar, via las tomas de pruebas TA & TB, el volumen de
producto pedido al ratio programado del programa en curso.

2 Llevar gafas de proteccién para proteger los ojos de eventuales proyecciones durante la
manipulacion de las valvulas de prueba de la maquina CYCLOMIX™ MULTI.

< Durante esta fase, la pistola debe estar cerrada.

ijf Atencion : si la instalacion estéd en configuracion "AUTOWASH", Vd. tiene que
quitar imperativamente la pistola del soporte AUTOWASH.

Esta fase esta seguida de una limpieza de las tomas de pruebas. Para volver en produccién, se tendra que
efectuar una subida de color.
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13. PRUEBA DE DOSIFICACION

Esta funcion se utiliza para verificar el ratio de dosificacion de la CYCLOMIX™ MULTI.

Ponga dos recipientes debajo de las tom
as de prueba v valide

e SACAR LA FPISTOLA DEL AUTO-LASH
G
|:| 0K \_HMIBI Volver

\

Nombre del programa

En este modo, la CYCLOMIX™ MULTI va a entregar, via las tomas de pruebas TA & TB, el ratio de
dosificacion en el volumen de 500 cc de base del programa en curso.

< Llevar gafas de proteccion para proteger los ojos de eventuales proyecciones durante la
manipulacion de las valvulas de prueba de la maquina CYCLOMIX™ MULTI.

< Durante esta fase, la pistola debe estar cerrada.

ijf Atencion : si la instalacion estéd en configuracion "AUTOWASH", Vd. tiene que
quitar imperativamente la pistola del soporte AUTOWASH.

Esta fase esta seguida de una limpieza de las tomas de pruebas. Para volver en produccion, se tendra
que efectuar una subida de color.
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14. LIMPIEZA FIN DE SEMANA O LIMPIEZA DE PRODUCCION

Durante la parada de la maquina, se tiene que efectuar una limpieza.

Pulsar "Limpiar la cyclomix" del menu principal. Seleccionar el tipo de limpieza (limpieza produccién /
limpieza fin de semana), después situar la pistola arriba de un recipiente y pulverizar hasta la parada de la
maquina.

Nota : Durante la limpieza, es posible quitar el cabezal de la pistola para aumentar el caudal de disolvente
(7)/min max.). Compruebe la presion y disminuyala si esta elevada.

Para una
limpieza LIMPIEZA DISOLVENTE
PRODUCC|ON . Aprete 2| gatillo de la pistola sobre 2l

recipiente residuales hasta la parada
de la maquina

Mumero de impul=os Munero de impulsos
baze SA cata SB

1762
:F Limpieza: :':
] Prod 3429

La CYCLOMIX™ MULTI va a limpiar todo el circuito BASE del cambiador de color hasta la pistola
(contador, véalvulas automaticas, mezclador, tuberia de conexién) con el volumen de disolvente base
memorizado en el parametro limpieza BASE.

El circuito CATALIZADOR no esta limpiado. Después de esta limpieza, la CYCLOMIX™ MULTI vuelve en el
men( principal. Es entonces posible volver en produccién con otro programa que tiene el mismo
catalizador. Si Vd. selecciona un programa con un catalizador diferente, la maquina hara una limpieza "fin
de semana" y volvera en el menu principal.

Para una
limpieza LIMPIEZA DISOLVENTE
WEEK-END : fiprete el gatillo de la pistola sobre el

recipiente residuales hasta la parada
de |la maquina

Mumero de impulsos humero de impulsos
basze SA cata SEB

1162 |
: Limpieza: :
J0R) | week-end 3429

La maquina efectua una limpieza PRODUCCION, pués limpia el circuito CATALIZADOR : contador,
vélvulas automaticas, mezclador, tuberia y pistola con disolvente catalizador. Es posible apagar la maquina
o volver en produccién con cualquier programa.

Dejar la maquina llena de disolvente. Cortar la alimentacion eléctrica (seccionador en el lado derecha) y la
alimentacion en aire.

En modo automatico, es el armario robot que manda el tipo de limpieza y la parada de la cycLomix™
MULTI.

Si hay un corte de electricidad, es posible efectuar una limpieza de la maquina pulsando el pulsador negro
"LIMPIEZA DE URGENCIA" situado en la parte delantera (mando neumatico indice "K"). Unicamente el
lado base de la maquina se limpiara con su disolvente.
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15. OTROS MENUS

Son seleccionados a partir de la programacion de los parametros de la maquina.

Si el utilizador ha elegido otro ment que el menl estandard, como AUTOMATICO o AUTO-WASH, un
men diferente aparecera en la pantalla durante la puesta en tension de la maquina.

B MENU AUTOMATICO

o

Automatico |E

Hacer un
Fuente

Programa en curso; AL/EL | 1@:23:12
—

IRy o

Paramstro Cebado EFectuar Paranstro
de la bombas una de los
cyclomix prusba progranas

Para pilotar la maquina via un robot :

Las funciones PUESTA EN PRODUCCION, ELECCION DEL PROGRAMA y LIMPIEZA se mandan por el
robot. El interface se hace en los terminales dentro del armario (ver esquema eléctrico - folio 4).

Cuando el robot da el orden de pasar en produccion, la pagina siguiente aparece :

{1087 1d:12:52

Caudal total:
1634 6 oc || Clear

20, By F
T
20. 9

luer
_KPotlife

T.8ce
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INTERFACE ROBOT

Entradas y salidas autémata de la CYCLOMIX™ MULTI

IN 3 Validacién de la eleccion del color

IN 6 ir a produccién

IN7 Bit 4 para eleccion de programa

IN 8 poner en marcha limpieza fin de semana

IN9 poner en marcha limpieza produccion

IN 11 Bit 3 para eleccién de programa

IN 12 Bit 2 para eleccion de programa

IN 13 Bit 1 para eleccién de programa
Codificacién de las salidas del estado de la CYCLOMIX™ MULTI

ouT4=1 Defecto (Indicador luminoso rojo)

ouTs5=1 Trabajando (Indicador luminoso naranja)

ouTe6=1 En produccién (Indicador luminoso verde)

OuUT5+0UT6=1

Esperando

OUT4+0OUT5+0UT6=1

En produccién y alarma caudal

OUT4+0UT5+0UT6=0

Parametrando

OuUT4+0UTS5=1

Alarma dosificacion

Codificacion de las entradas para la eleccidn del programa

bit 4

IN7 del autbmata

bit 3

IN11 del autébmata

bit 2 bit 1
IN12 del autdbmata | IN13 del autbmata

0

0

0 0

programa 1

programa 2

programa 3

programa 4

programa 5

programa 6

programa 7

programa 8

programa 9

programa 10

programa 11

programa 12

programa 13

programa 14

RPlRr|lkr|Pr|R|P|R|kr|lO|O|Oo|O|O|O|O

RlRr|kr|kr|lOo|lOo|lOo|O|R|R|R|FR|O|lO|O

Rlr|lo|lOo|lkRr|rR|lO|O|R|R|O|O|R|R]|O
Rrlo|lrkr|lo|lrRr|o|lrRr|Oo|lrR|O|R|O|R|O|F

programa 15
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B MENU AUTO-WASH

kst (L (]

Eleczian Hacer un Paramatro
del Fuente de |a
progr-ana ciyc | onmix
Programa en curso:|  AL/BL | 10:37:50
Girg uito prodt nezclado | —
T b
EIT ST
Cebado EFectuar Limpiar Paramstro
bombas una la de los
prusba cyc | amix progranas

El auto wash situado en la cabina posee un selector "PRODUCCION : O - I" y un sistema para colgar la
pistola.

Durante una parada :

Girar el selector PRODUCCION en "O".

Descomprimir la tuberia apretando el gatillo de la pistola.
Colgar la pistola en el soporte (gatillo abierto).

Cuando el tiempo que corresponde al pot-life sea pasado, o durante una limpieza o una subida de color, el
producto contenido en la tuberia sera evacuado.

Para volver al trabajo, el utilizador toma su pistola y bascula el selector PRODUCCION en "I".

PRODUCCION CON AUTO-WASH

] 1ma 10:12:52

Caudal total:
1834, foc || blear

20. g F
)

20, il

| Al/BL | Volver
_EPOtlife

SEGURIDAD PARA LA PULVERIZACION SIN AIRE CON AUTO WASH
Si el tiempo de inactividad de la maquina se alcanza, la pagina siguiente aparece :

~ RTEWCTON:
la maquina se deftuv, 51 Ud estabs
pulverizando durante la parada el
caudalinetro baze esta bloqueado.51 no
vilyer & arrancar la maguina por el
auto-wazh,

La temporizaciéon se pone a 0 a cada impulsién del caudalimetro.

T.8¢cc

Si la temporizacion pasa mientras el pintor pulverice, es porque el caudalimetro BASE esta bloqueado.
Si no, para volver en produccion, girar el boton neumatico del AUTO WASH en 0 y después en |.
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16. MANTENIMIENTO

Protectores (cap6 motor, protector de acoplamiento, carteres,...) se colocan para
una utilizacion segura del material.
El fabricante no se hace responsable en caso de dafios corporales, asi como de las
averias y / o dafios del material resultantes de la destruccién, la ocultacion o la
retirada total o parcial de los protectores.

Nunca dejar polimerizar el producto en la maquina.

Ajustar correctamente el parametro Pot life para impedir una polimerizacion de
los productos. Efectuar una limpieza desde el final del trabajo.

Cambiar el conjunto mezclador regularmente para impedir una perdida de carga en el circuito del producto
mezclado.

Limpiar los tamices de los filtros y cambiarlos si necesario.

Para toda intervencion en la maquina :

- Limpiar los circuitos,

- Cerrar el aire comprimido,

- Descomprimir las tuberias apretando el gatillo de la pistola,
- Cortar la alimentacion eléctrica.
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17. INCIDENCIAS DE FUNCIONAMIENTO

Si un problema interviene en el funcionamiento de la maquina, mensajes de alarma o de defecto van a
inscribirse en la pantalla de la maquina.

ALARMA

Borrar i w it La lista de los alarmas aparece en la pantalla
con el diay la hora.
13712 19:24: 48 Caudal imetro BASE
13701795 Parada de funcion Pulsar "Borrar" para borrar cada alarma.
13/01/25 10:@0:56 Parada de funcion ,
13/01/95 Parada de funcion Es posible grabar los alarmas.
13/M1/25 B9:43:21 Parada de funcion
13/81/24 Parada de funcion
13/01/24 15:52:20 Parada de funcion
ANOMALIAS ORIGENES REMEDIOS
Caudalimetro CATA Caudalimetro bloqueado o |Controlar el circuito producto
. presiones incorrectamente | (bomba, valvula)
O Caudalimetro BASE -
equilibradas Limpiar o cambiar los caudalimetros

Tiempo entre apertura aire Yy |Pulsar mas rapidamente en el gatillo
apertura producto superior a 3s

Relacién de dosificacion Caudal méas ajustado o presiones
incorrectamente equilibradas

Parada funcion Pulsador amarillo enganchado Desbloquear

Vélvula pilotada inyeccion | Valvula VP6 fuga Desmontar VP6 y comprobar que
funccione correctamente.

Cambiar la véalvula si necesario.

Para controlar el funcionamiento de la maquina durante su utilizacion, se puede llamar el parametro
MANTENIMIENTO vy ver el caudal de los caudalimetros y el estado de las salidas del automata (acceso
autorizado Unicamente al servicio MANTENIMIENTO).

S0 |EV1 Valvula pilotada DISOLVENTE base
S1 |EV2 Valvula pilotada CATA 2 o0 BASE 6
S2 |EV3 Valvula pilotada DISOLVENTE CATA 2 0 BASE 7
S3 |EV4 Vélvula pilotada PRUEBA CATA .

. . . . . . Las 3 salidas
S4 | Indicador luminoso rojo Indicador luminoso + info robot S4 S5 S
S5 | Indicador luminoso naranja | Indicador luminoso + info robot per,mitén una
S6 | Indicador luminoso verde | Indicador luminoso + info robot codificacion de
s7 |EV5 Valvula pilotada PRUEBA BASE '(03 dgeffftos

. . i ver -

S8 |EV6 Vélvula p?lotada INYECCION ] Indicaciones
S9 |EV7 Valvula pilotada AIRE PULVERIZACION dadas por los
S10 |EV8 BASE 1 indicadores
S11 |EV9 BASE 2 luminosos)
S12 |EV10 BASE 3
S13 |EV1l BASE 4 o0 DISOLVENTE CATA 3
S14 |EV12 BASE 50 CATA 3
S15 |EV13 CATA 1
S16 |EV14 DISOLVENTE CATA 1
S17 | Bornero 22 Mando apertura pistola
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Puerta abierta a 180°.
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ELECTRICO

DEFECTOS

COMPROBACIONES

La maquina no se enciende

Comprobar el cableado de la alimentacién sector al nivel
del seccionador (42).

Comprobar si un diodo verde esté encendido en la
alimentacion 24V (4)
Si no : cambiar la alimentacién (4)

Durante el encendido, ningun indicador luminoso
funciona
(32, 38, 39)

Comprobar su funcionamiento por el parametro
MANTENIMIENTO.

Si no se encienden, cambiar los indicadores luminosos
que no funcionan.

El visualizador (40) no se enciende

Comprobar el cableado eléctrico (incorrecto contacto u
otro).

Si no, cambiar el visualizador.

Cuando se pulsa el pulsador "parada de funcion”
(37), nada pasa.

Comprobar el correcto funcionamiento del pulsador.

Comprobar que el diodo IN3 del autdmata esté
encendido.
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PRODUCTO

DEFECTOS

COMPROBACIONES

Durante la subida de color, ningin producto
sale de la pistola.

Comprobar si la maquina esté correctamente alimentada en
aire (lectura de la presion - 35) (minimo 4 bar)

Comprobar que las bombas estén en presion.

Durante la subida de color, la medida
visualizada no llegua a alcanzar la
instruccion.

Comprobar la presién del catalizador y de la base.

Cuando esta en la pagina del menu principal,
si hay producto que corre cuando la pistola
esta abierta, hay una fuga de la valvula.

Si IN1 parpadea : fuga de una valvula lado
BASE

Si INO parpadea : fuga de una valvula lado
CATA

Deteccion de la valvula en defecto :

Abrir el armario, mirar al nivel del autdmata (6), abrir la pistola
y mirar si INO o IN1 parpadea.

Limpiar la maquina con disolvente (limpieza fin de semana)
Desmontar las valvulas.

Limpiar la maquina con disolvente (limpieza fin de semana)
Desmontar las valvulas.

Durante la produccion, hay una fuga al nivel
de las tomas de prueba

Si el producto sale por la toma de prueba TA (28) :
cambiar la valvula (31).
Si el producto sale por la toma de prueba TB (29) :
cambiar la valvula (16).

Uno de los contadores no cuenta

Si IN1 no parpadea : es el caudalimetro
BASE que esta en defecto (18 & 19)

Si INO no parpadea : es el caudalimetro
CATA que esta en defecto (20 & 21)

Abrir el armario, abrir la pistola y mirar si INO o IN1 (entradas
autémata) parpadea (6).

Probar si es el captador o la parte mecanica :

- Desenroscar el captador. Acercar y alejar la punta de una
parte metdlica. Si el captador funciona, el diodo IN1 debe
parpadear : si si, cambiar la parte mecanica, si no, cambiar el
captador.

- Comprobar el cableado de la barrera ZENER.

Probar si es el captador o la parte mecanica.

- Desenroscar el captador. Acercar y alejar la punta de una
parte metdlica. Si el captador funciona, el diodo INO debe
parpadear : si si, cambiar la parte mecanica, si no, cambiar el
captador.

- Comprobar el cableado de la barrera ZENER.

Hay un problema de caudal a la pistola.

Cambiar el mezclador.

Las vélvulas productos no contestan

Comprobar las electrovalvulas accionando el pulsador de
apertura manual para ver si estan alimentadas en aire.
Comprobar si el autdbmata pilota una salida, la electrovalvula
asociada conmuta (9).

En produccion, la maquina indica Desmontarlo y comprobarlo.
caudalimetro cata HS
En produccion, la maquina indica Desmontarlo y comprobarlo.
caudalimetro base HS
En produccion, la maquina indica Comprobar el debistat (IN 5).

caudalimetro base HS, pero el contador base
no esta bloqueado.

El pot life se acaba pero la maquina no
limpia.

Comprobar el debistat (IN 5).
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AUTOMATICO

DEFECTOS

COMPROBACIONES

Es imposible pasar en produccibn o en
subida de color o en limpieza

Comprobar el pardmetro automatico.

Comprobar el cableado eléctrico.

AUTO-WASH

DEFECTOS

COMPROBACIONES

Es imposible pasar en produccién con el
auto-wash

Comprobar el pardmetro auto-wash.

Comprobar que haya aire que llegue en IN al nivel de la placa
de salida .

Comprobar que el diodo INX del automata se encienda
cuando se engancha el botén.

Si no: comprobar la presiébn aire o cambiar el presostato

).

AUTOMATA

DEFECTOS

COMPROBACIONES

El autbmata estd en modo fault (diodo fault
encendido) o no esta en modo run (diodo run
apagado).

Llamar KREMLIN.

NEUMATICO

DEFECTOS

COMPROBACIONES

El manoémetro (35) se bloquea a 0 bar.

Comprobar la presién general.
Cambiarlo si necesario.

El mandmetro (33) se bloquea a 0 bar.

Comprobar la presién general y roscar el manorreductor
(34).

Comprobar de estar en produccion.

Comprobar el parametro aire de pulverizacion.

Comprobar el distribuidor (41).

Comprobar la electrovalvula de pilotaje via su mando manual

(9).

En produccién, el cumul no contesta mas

Comprobar el debistat (1). Cuando se engancha, el diodo IN5
del autbmata (6) debe estar encendido.

Durante un programa PRUEBA o FUENTE,
nada corre al nivel de las tomas de prueba
TA o0 TB (29 & 28)

Comprobar si las valvulas de pruebas estén abiertas.
Comprobar que las tuberias no estén colgadas.
Comprobar las valvulas (16 & 31).

MODO ELECTRO

DEFECTOS

COMPROBACIONES

La unidad de control electrénica (unidad de
control STD 9) no se enciende en produccion
0 no se apaga cuando se esté esperando

Cambiar el relé (5).

KREMLIN REXSON
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18. DESMONTAJE - MONTAJE

Parar la maquina después de haber efectuado una limpieza. Descomprimir los circuitos.

La maquina es de conformidad a la directiva ATEX y no debe ser modificada, en
ningun caso.
Kremlin Rexson no se hace responsable de qué esta preconizacién no sea respetada.

B MEZCLADOR

Desenroscar el conjunto mezclador y cambiar por un conjunto nuevo.

B VALVULAS PILOTADAS - 200 BAR (VALVULAS PRODUCTO Y VALVULAS DE PRUEBA)

8 5 3 9
I e

11 10 11

{ T [0
| e
\ \

4 16 15 14 13 6 7 2 1

CARTUCHO DE UNA VALVULA PRODUCTO (iND. 9)
Desenroscar los 3 tornillos (7). Sacar la valvula del cuerpo de modulo.

Desenroscar la aguja (1) y el cilindro (4).
Mantener el arrastrador de eje (6), desenroscar el eje de aguja y sacar el conjunto cartucho con eje (9).

Montar el nuevo cartucho (9) en el soporte de cilindro (2) empujandolo hasta que el espaldén del
cartucho venga apoyarse en el espaldon de este soporte, después volver a montar todas las piezas de
la valvula en sentido contrario al desmontaje.

Presentar la valvula delante del cuerpo de modulo.
Centrar el cartucho (9) en el cuerpo del modulo y volver a montar los tornillos (7).

GUARNICION DE PISTON (iND. 14)

Desenroscar el cilindro (4).

Sacar el muelle (5).

Desenroscar el testigo de apertura (8).

Desenroscar la tuerca (16).

Sacar la arandela de apoyo (15) y la guarnicion (14).
Limpiar las piezas y cambiarlas si fuera necesario.

Durante el montaje :

Antes del montaje en el piston (13), tomar
precauciones de formar el labio de la guarnicion
(14) a mano, en el sentido representado en el
dibujo (guarnicién bajada en el piston).

Encolar la tuerca (16) en el piston (13) con cola freno
suave (gj : Loctite 222)
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19. PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
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