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Estimado Cliente,

Acaba de adquirir Vd. su nueva pistola automática electroestática y le agradecemos por ello.

La concepción, el diseño y la fabricación de este equipo han sido particularmente cuidados.
Deseamos que merezca su total aprobación y cumpla con sus justas demandas, motivo de su
compra.

Para un buen conocimiento y una utilización óptima de su equipo, le aconsejamos leer con atención
estas instrucciones antes de su puesta en marcha. Este breve tiempo será largamente compensado
por un mejor conocimiento de su pistola.

1. NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

1 - Este equipo puede ser peligroso si no se utiliza respetando las reglas de utilización
indicadas en este manual.

2 - El personal que utiliza este equipo electroestático debe estar formado para emplear este material.

3 - El responsable de taller debe comprobar que el personal ha entendido y asimilado perfectamente
las reglas de seguridad y que las aplica. Estas reglas rigen por una parte las precauciones para la
aplicación de la pulverización de las pinturas con disolvente y por otra parte las precauciones
particulares que regulan la utilización de los materiales funcionando con altas tensiones.

Reglas de seguridad locales pueden venir a añadirse a las reglas generales de protección contra el
incendio; consúltelas.

ATENCIÓN : el hecho de no observar las reglas generales y las reglas indicadas pueden
provocar un funcionamiento defectuoso y crear condiciones de inseguridad.

 INSTALACIÓN

 La norma EN 50 176 se refiere a las reglas de selección, de instalación y de utilización de los
equipos de proyección electroestática para productos inflamables.
Esta norma define 3 clases de sistemas de proyección electroestática. La clase A se aplica a
los sistemas conformes a la norma EN 50050 con un límite de energía de 0,24mJ.

La pistola KA* Ex sólo está concebida para la aplicación de las pinturas y barnices.

4 - La pulverización de pintura como la limpieza se efectuarán en una zona prevista de una ventilación
apropriada.

5 - El armario de alimentación debe situarse al exterior de la zona de pulverización (estipulada
como zona peligrosa en las normas de seguridad).
Conectar el terminal de masa del armario a una toma de tierra.

6 - Todas las piezas metálicas (bomba de pintura, recipientes, soportes, mesas giratorias así que todo
material conductor) situadas a menos de 3 metros de la pistola, deben ser imperativamente
conectadas a una masa correcta y segura.

7 - Nunca conservar pintura y disolventes cerca de o en la zona de pulverización. Mantener siempre
cerrados los botes y los bidones de pintura.

 Utilizar pinturas con un punto de inflamación lo más alto posible, preferentemente
superior a la temperatura ambiente.

8 - Mantener la zona de pulverización siempre limpia. Eliminar todos los componentes inútiles.

9 - El suelo debe ser suficientemente conductor. No se debe cubrir con un producto aislante
(resistencia máxima respecto a la tierra : 1 M según norma EN 50 053-7-2).

10 - El cartel de seguridad suministrada en el maletín debe colgarse en la cabina de pintura y de tal
manera que se vea por el operario.
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 PULVERIZACIÓN

11 - Jamás apuntar la pistola a personas o animales.

12 - Nunca tirar o dejar caer la pistola electroestática. El hecho de dañar el generador alta tensión puede
crear riesgos de inseguridad.

13 - La pieza debe conectarse a la masa de manera continua e ininterrumpida. Cuidar particularmente la
limpieza de los ganchos, evitar los espesores de pintura.

14 - Nunca utilizar el material si se observa una fuga de aire en la pistola o en las tuberías estando la
pulverización parada.

15 - Procurar que la distancia entre las piezas del transportador y el cabezal de la pistola sea siempre
superior a 15 cm.

16 - Comprobar que el cabezal de la pistola y la boquilla estén montados antes de conectar el armario
de alimentación.

17 - Los zapatos utilizados por el operario deben ser antiestáticos (según norma EN 344).
En el caso de que el operario lleve guantes, éstos serán conductores (según norma EN 50 053); si
no es el caso, se practicará una apertura en la palma del guante de manera que aseguremos el
contacto de la mano con la empuñadura de la pistola.

 MANTENIMIENTO

18 - Desconectar la alimentación eléctrica antes de efectuar una operación de limpieza (interruptor del
armario en posición O).

19 - Una vez la alta tensión desconectada, si se necesita efectuar una intervención en la pistola, esperar
algunos segundos que la carga electroestática descargue a la tierra.

20 - Nunca sumergir la pistola o cualquier pieza de plástico en el disolvente. Ésto podría provocar daños
importantes en la pistola y poner en peligro la seguridad del operario. Limpiar la pintura depositada
con un cepillo mojado de disolvente y secar inmediatamente después afin de evitar toda entrada de
disolvente en la pistola.

21 - Antes de desconectar una tubería, asegurarse que los circuitos no están en presión y que la
alimentación eléctrica esté cortada.

22 - El desmontaje de la pistola debe efectuarse por un personal cualificado. Se le aconseja ponerse en
contacto con uno de nuestros centros técnicos en caso de avería.

23 - Después de una reparación o una limpieza, asegurarse que la boquilla y el cabezal estén montados
sobre la pistola antes de conectar la alimentación del armario eléctrico.

 MEDIOAMBIENTE

Este equipo se compone de una placa con el nombre del fabricante, la referencia
del equipo y las informaciones importantes para utilizar correctamente el equipo
(presión, tensión…) y el logo representado al lado.

Este equipo está diseñado y se concibe con materiales y componentes de alta
calidad que pueden ser reciclados y reutilizados.

La directiva europea 2002/96/EC se aplica a todos los equipos marcados con este
pictógrama (basura cruzada). Por favor, infórmese de los sistemas de reciclados
que existen para los equipos eléctricos y eléctronicos.

Por favor, actue según las normas locales y no se deshaga del equipo en
lugares inapropriados. Una eliminación correcta de este equipo podrá ayudar a
prevenir potenciales consequencias negativas para el medioambiente y la salud.
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2. PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Conjunto pistola KA* Ex con barra BG Ex Armario de control electrónico (STD 9 A o STD 9)

STD9

STD9A

El conjunto de pulverización electroestática se compone de una pistola de pulverización automática con
su barra generadora y de un armario de control electrónico.

 ARMARIO DE CONTROL ELECTRÓNICO (STD 9 A O STD 9)

Este armario transforma la tensión de la red en baja tensión continua ajustable mediante un sistema
electrónico.

Este mismo sistema actúa como seguridad reduciendo de manera importante la energía disponible
en el electrodo de la pistola afin de evitar riesgos de chispas.

 La alimentación de la red del armario de control debe IMPERATIVAMENTE llevar una línea
de tierra.

El armario de control (STD 9 A o STD 9) se alimenta con el aire de la red (presión máxi : 6 bar).

Armario STD 9 A : El presostato incorporado en el armario autoriza el mando de la baja tensión
hacia la barra generadora sólo cuando está mandado (Presión aire : 4 bar míni).

Armario STD 9 : El aire de la pistola electroestática cruza el armario de control. Este aire pasa por
el debistat y se va por la pistola. El debistat autoriza la alimentación de la baja tensión hacia la barra
generadora.

 CONJUNTO PISTOLA - BARRA KA* Ex

La barra generadora transforma la baja tensión que abastece el armario en alta tensión.

La pistola electroestática KA* Ex, fijada en su barra generadora, se concibe para aplicar una carga
eléctrica negativa en las gotas de pintura que salen del cabezal de pulverización.

Estas gotas son atraidas por cualquier pieza conectada eléctricamente a la tierra.

Hay que notar que la velocidad de salida de la pintura en la boquilla de la pistola, provoca una
dirección preferencial al abanico de pintura que cubre de manera homogénea la pieza conectada a
la tierra.
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3. ESPECIFICACIONES

 CARACTERÍSTICAS COMUNES A LAS PISTOLAS KA* Ex

Dimensiones

Pistola + BG índ. A B C D E F G H I

mm 325 285 60 46 40 145 64 52 52

A

B

C

D

E F

G H

I

Pistola KA* Ex índ. L M N P Q

mm 160 85 50 45 45

M

P

F

N

L

Q
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Circuito eléctrico :

Tipo ................................................... con generador embarcado (en la barra BG Ex)

Número de electrodos ....................... 1

Tensión a la electrodo ........................ negativa, ajustable entre 20 kV y 80 kV

Corriente ............................................ 100 µA

Tensión de alimentación ................... ajustable de 3 V a 12 V continua (consultar libro STD 9)

Visualización de la baja tensión ........ por vizualizador con manilla en el armario STD 9 A
por LED en el armario STD 9

Consumo máximo .............................. 0,65 A bajo 12 V

Longitud del cable eléctrico BT………. 12 m para montaje con pistola KA.Ex
6 m para montaje con burbuja hidrosoluble

Circuito pintura

Conexión producto (pistola) ............... racor H 12x125

Conexión producto (tubería)............... racor H 1/2 JIC

Viscosidad ............................................. 40 s CA 4 máxi - Para viscosidad superior, consulte su
centro técnico más cercano KREMLIN.

Temperatura ...................................... 60° C máxi

Tubería producto ................................ tubería específica (racor M 12 x 125 - racor H 1/2 JIC)

Resistividad producto ......................... > 5 M (montaje con una tubería específica de 1 o 5m +
una tubería AIRMIX®)

de 0 a 5 M (pintura disolventada, o pintura hidro)
(montaje con una tubería específica aislada de 10 o 15m)

Nota : Para los productos hidrosolubles, utilizar un recinto burbuja ISOBUBBLE (para aislar
la bomba, el bote de pintura). Consultar vuestro centre técnico KREMLIN REXSON más
cercano.

Circuito neumático :

Pistola soplante

Presión de aire :

- Aire de pulverización........................ 6 bar máxi.

- Aire de mando (C) ........................... 4 bar míni (para apertura pistola)

Conexiones :

- Aire de pulverización

Aire de los eventos (E) .............. tubería 6x8 aislante (poliamida)

Aire central (A) ........................... tubería 6x8 aislante (poliamida)

- Aire de mando ................................ tubería 4x6 aislante (poliamida)

Materiales en contacto con el producto :

Inox - Acero inoxidable - Poliamida - Carburo de tungsteno - Poliacetal

Peso :

Pistola sola ........................................ 460 g

Pistola con barra ............................... 1120 g



Temperatura de utilización de la pistola….De 0 a 40° C
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 DESCRIPCIÓN DEL MARCADO DE LA PLACA DE FIRMA

Marcado determinado por la directiva
ATEX

(Ejemplo : etiqueta de la pistola KAX Ex)

MARCADO COMUN A LAS PISTOLAS DESCRIPCIÓN

KREMLIN REXSON
93245 STAINS FRANCE

Firma y dirección del fabricante

KAX Ex (o KAP Ex o KAV Ex o KAC Ex) Tipo de pistola

PATENT PENDING Patente registrado

INERIS 04 ATEX 0093 X N° de la aprobación producto entregado por INERIS

EEx 0.24mJ II 2 G
EEx 0.24mJ : marcado que corresponde a las pistolas de pro-
yección de pinturas o el agregado de inflamables con los vapores
adhesivos inflamables con una energía inferior a 0,24mJ (Norma
: EN 50 050)

II : grupo II 2 : categoría 2
material eléctrico de superficie para un ambiente en el cual
atmósferas explosivas debidas a gases, vapores, nieblas pueden
manifestarse ocasionalmente en funcionamiento normal.

G : gas

CE0080 0080 : Código del INERIS quién notifica el Sistema de Asegura-
miento de la Calidad

P air : 6 bar / 87 psi Presión aire máximo

P prod : 120 bar / 1741 psi
Presión producto máximo (según tipo de pistola :
120 bar / 1741 psi para el KAX Ex y KAC Ex
10 bar / 145 psi para el KAP Ex y KAV Ex)

Indicación sobre el medioambiente
(consultar § 2 - Medioambiente)

N° Serie /Serial Nb
(gravado en el lado del cuerpo de la
pistola y en el lado en el pie para la barra
generadora)

Número entregado por KREMLIN REXSON. Las 2 primeras
cifras indican el año de fabricación.
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 CARACTERÍSTICAS ESPECÍFICAS DE LAS PISTOLAS KA EX

PISTOLAS AIRMIX
®

PISTOLAS NEUMÁTICAS

KAX EX KAC EX KAP EX KAV EX

Pistola equipada
con cabezal y
boquilla

Cabezal KX 16

Boquilla 09/135.

Cabezal KXC 5

Boquilla K 30

Cabezal KP 3

Boquilla Ø 1,2

Cabezal KMV

Boquilla de chorro
torbellino

Circuito pintura

Tipo de
pulverización

Airmix® - Abanico
plano ajustable

Airmix® - Abani-
coredondo cono
hueco

Neumático -
Abanico plano

Neumático -
Abanico redondo

Presión producto 100 bar máxi. 100 bar máxi. 10 bar máxi. 10 bar máxi.

Caudal y anchura
de abanico

Ajustable por
variación del caudal
al cabezal
- Consultar cuadro
boquillas AIRMIX

®

- (Doc "Piezas de
repuesto pistola
KAX Ex")

Consultar cuadro
de las boquillas
AIRMIX

®

- (Doc "Piezas de
repuesto pistola
KAC Ex")

240 cm3/mn (bo-
quilla de 15)

Anchura de abanico
a 25 cm : 30 cm

220 cm3/minuto
máx

Anchura de abanico
a 25 cm : 20 cm de
diámetro

Circuito de aire Caudal cabezal
KX 16 : 8 Nm3/h.

Caudal cabezal
KXC 5 : 8 Nm3/h.

Caudal cabezal
KP 3 : 20 Nm3/h
máxi a 4 bar.

Caudal cabezal
KMV : 16 Nm3/h a
4 bar.

4. INSTALACIÓN

 CONSULTAR LAS NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

Este equipo debe instalarse en conformidad con las normas que regulan la construcción y protección
contra incendios. Toda instalación que no respete estas normas puede provocar unas condiciones peli-
grosas para el operario y para los equipos de pulverización (ver instrucciones generales de seguridad).

Las normas Europeas EN 50 053 y EN 50 176 precisan las reglas de instalación y utilización sin peligro,
de los conjuntos de pulverización electroestáticos.
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 ESQUEMA DE INSTALACIÓN

Esquema de instalación con un armario STD 9 A

E

A

C

AA AE

kV

A

B

1

2

3

4

5

6

11
12

13

14

15

10

Z1

Z2

1m

16

Índ. Descripción Índ. Descripción

A Zona explosiva (zona 1 y zona 2)
cabina de pintura

10 Aire general (P = 6 bar máx)

B Zona non explosiva 11 Aire de mando robot (P = 4 bar míni)

1 Pistola KA* Ex (según modelo) 12 Tubería de aire  6x8 (aire de los eventos)

2 Barra generadora HT 13 Tubería de aire  6x8 (aire central)

3 Armario de control STD 9 A 14 Tubería de aire  4x6 (aire de mando)

4 Bomba de pintura
(neumática o AIRMIX según modelo)

15 Tubería producto (según modelo)
Para pintura hidro  tubería específica
aislada (10 o 15 m de largo)
Para pintura disolventada  tubería
específica + tubería AIRMIX®

5 Filtro producto 16 Pantalla de seguridad

6 Armario de gestión de aire (opción)

Esta instalación tipo es únicamente uno de los montajes posibles de alimentación de pistola
electroestática.

El armario de gestión de aire (índ. 6) se propone en opción. Vuelve la pistola no soplante. Controla las
presiones de aire (aire de pulverización y aire de los eventos).
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Esquema de instalación con un armario STD 9

E

A

C

AA AE

kV

A

B

1

2

3

4

5

6

11
12

13

14

15

10

Z1

Z2

1m

16

Índ. Descripción Índ. Descripción

A Zona explosiva (zona 1 y zona 2)
cabina de pintura

10 Aire general (P = 6 bar máx)

B Zona non explosiva 11 Aire de mando robot (P = 4 bar míni)

1 Pistola KA* Ex (según modelo) 12 Tubería de aire  6x8 (aire de los eventos)

2 Barra generadora HT 13 Tubería de aire  6x8 (aire central)

3 Armario de control STD 9 14 Tubería de aire  4x6 (aire de mando)

4 Bomba de pintura (neumática o AIRMIX
según modelo)

15 Tubería producto (según modelo)
Para pintura hidro  tubería específica
aislada (10 o 15 m de largo)
Para pintura disolventada  tubería
específica + tubería AIRMIX®

5 Filtro producto 16 Pantalla de seguridad

6 Armario de gestión de aire

Esta instalación tipo es únicamente uno de los ejemplos posibles de alimentación electroestática.

El armario STD 9 se equipa de un debistat (y no de un presostato como el armario STD 9 A), se debe
imperativamente instalar un armario de gestión de aire o cualquier otro material (electroválvulas,
autómata robot…) que puede cortar el aire de pulverización (aire de los eventos y aire central) de las
pistolas.

Para todo montaje particular, consúltenos.
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 MONTAJE DE LA PISTOLA

Fijar la barra BG de la manera indicada. Utilizar únicamente sistemas de fijación KREMLIN.

 El soporte de las piezas debe ser imperativamente conectado a la masa (cuidado con los
ganchos cubiertos de pintura!).

 La mejor distancia para una perfecta aplicación es de aproximativamente unos 20 a 30 cm
entre el cabezal de la pistola y la pieza (la distancia mínima nunca debe ser inferior a 15 cm).

Montar la pistola KA* Ex (1) en la barra BG (2) :

 Quitar la tuerca (29) y la arandela inferior
(28).

 Introducir el eje de la pistola en la barra
según la posición elegida. Roscar la tuerca
del eje (29) después de posicionar la arande-
la (28).

Tres posiciones son posibles según la posición
del peón (30) en uno de los agujeros de la barra
generadora.

 3 agujeros a 45°

30

1

2

28

29

 La pistola se monta indiferentemente por encima o debajo de la barra según la instalación.

 ALIMENTACIÓN EN AIRE

El aire de pulverización debe ser limpio, sin vapores de aceite ni de agua.

Para que la pistola pueda generar el efecto electroestático, el presostato situado en el armario de
control debe estar alimentado.

Si fuera necesario, instalar un lubricador de aire a la entrada de la bomba.

Comprobar que la red de aire comprimido tenga una presión mínima de 4 bar (aire limpio).
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VISTA TRASERA DE LA PISTOLA

P

C

E

A
A

E

C

P

Tubería de aire 6x8 (Poliamida)

Tubería de aire 6x8 (Poliamida)

Tubería de aire 4x6 (Poliamida)

Tubería producto específica

Racor Alimentación aire Pulverización Ajuste presión (bar)

KA* Ex C Aire de mando Apertura  producto P = 4 a 6 bar

KAX Ex
E Aire de los eventos

Estabilisación del abanico
 supresión de los cuernos

P = 1 a 3 bar

A Aire central
Anchura del abanico :
- abanico ancho
- abanico reducido

P = 0
P = 1 a 3 bar

KAC Ex
E Aire central

Anchura del abanico :
- abanico ancho
- abanico reducido

P = 0
P = 1 a 3 bar

A Aire anular Finura de pulverización P = 1 a 3 bar

KAP Ex
E Aire de los eventos

Anchura de abanico :
- abanico ancho
- abanico plano

P = 0
P = 1 a 4 bar

A Aire central Finura de pulverización P = 2 a 5 bar

KAV Ex
E Aire central

Anchura del abanico :
- abanico reducido
- abanico ancho

P = 0
P = 1 a 4 bar

A Aire anular Finura de pulverización P = 2 a 5 bar

El armario de gestión del aire permite la conexión y el ajuste separado del aire de los eventos y del
aire central (tubería 6 x 8).

La pistola se vuelve no soplante. El aire de mando que llegua al armario liberará primero el aire de
pulverización y después el aire de mando de apertura producto de la pistola.
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 ALIMENTACIÓN EN PRODUCTO

Antes de conectar la tubería producto (15), comprobar que las presiones de utilización son
compatibles con las presiones de la instalación y con el tipo de pintura de pulverizar (pintura hidro o
pintura disolventada).

Nota : para facilitar el montaje de una tubería específica aislada, desmontar el racor producto de la
pistola, conectar la tubería al racor y volver a montar el conjunto en la pistola.

Nunca utilizar tuberías con defecto de aspecto (desgate anormal, pliegues, hinchazones, …).

Conectar el filtro (5) a la salida de la bomba (4).

Enchufar la tubería de alimentación producto (15) entre el filtro (5) y la pistola (1).

 VENTILACIÓN DE LA CABINA

Para evitar la formación de una atmósfera tóxica y/o inflamable, pulverizar únicamente al interior de
una cabina con una correcta ventilación.

Nunca pulverizar si la ventilación no funciona.

Una velocidad de extracción muy importante aumenta la velocidad de las particulas de pintura
cargadas y disminuye el efecto electroestático.

Antes de pulverizar, comprobar que la velocidad de extracción es conforme a las normas en vigor.

 COMPROBACIONES ELÉCTRICAS

Fijar el armario (STD 9 A o STD 9) fuera de la zona de pulverización.

Antes de conectar el armario de control (3), comprobar que la tensión de la red corresponde a la de
la tensión indicada en el armario (3).

Conectar el cable sector a una toma con tierra.

Conectar el hilo de masa a la masa de la cabina y del transportador. Comprobar que éstos estén
conectados a una toma de tierra correcta.

Comprobar la continuidad eléctrica entre la toma de masa del armario de control (3) y una toma de
tierra conocida y correcta.

La falta de continuidad de las masas puede crear choques eléctricos y chispas lo que puede
provocar un peligro de incendio.

Conectar el cable eléctrico de la barra generadora (2) al armario (3).

5. PUESTA EN MARCHA

 CONSULTAR LAS NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

 MEDIDAS DE SEGURIDAD

Antes de emplear este material electroestático :

Asegurarse que este manual ha sido leído y entendido por todos los utilizadores.

El operario no debe emplear guantes de protección aislantes. Si desea llevarlos, éstos deben ser
confomes a la norma EN 50 053. En caso contrario, tendrá que recortar una apertura en el guante
para poner en contacto la palma de la mano con la empuñadura conductora de la pistola.

Comprobar que toda persona que entra en la zona de pulverización ha leído y entendido este
manual.

El porte de un calzado, antiestático o conectado a la tierra mediante un hilo de masa, debe ser
obligatorio para toda persona que entre en la zona de pulverización.

Comprobar el funcionamiento correcto de la ventilación.

Comprobar la limpieza de la cabina; no debe contener recipientes de disolvente, trapos, papeles o
piezas ajenas a la producción.

Asegurarse la buena conexión de los ganchos a la tierra, evitar las capas importantes de pintura
que pueden cortar la continuidad eléctrica.
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 AJUSTE DEL ABANICO

Montar la boquilla y el cabezal en la pistola.

Antes de apretar fuertemente, posicionar el conjunto para obtener un abanico vertical u horizontal.
El abanico es vertical cuando las 2 orejas están en posición horizontal.

Arrancar la bomba de pintura.

Mandar la apertura de la pistola (presión aire de mando : 4 bar míni).

Ajustar la presión aire en el motor de la bomba hasta obtener el caudal de producto deseado a la
salida de la pistola.

Regular la presión de aire de los eventos (E) y la presión de aire al centro (A).

Nota : Si el caudal no es suficiente o muy importante, utilizar otra boquilla.

 CIRCUITO ELECTROESTÁTICO

Conectar el armario STD 9 A o STD 9 a la red (115 V o 230 V).

Bascular el interruptor 0-I sobre I.

Alimentar el armario en aire comprimido (P = 4 bar).

 El indicador rojo en el armario se enciende lo que indica la presencia del efecto
electroestático.

Girar a fondo hacia la derecha el potenciómetro "kV" :

 El armario alimenta la baja tensión que se transforma en alta tensión en la barra generadora y
se manda a la pistola.

 REGLAJE DEL ACABADO

Volver a ajustar los parámetros de la pulverización :

- Caudal producto (presión aire de la bomba ),

- Aire de pulverización,

- Anchura del abanico,

- Efecto electroestático (alta tensión regulada por el potenciómetro "kV").

Procurar que la pistola y las tuberías queden limpias durante todo el tiempo del trabajo.

Toda suciedad de la pistola o de las tuberías disminuye el efecto electroestático del equipo.

6. MANTENIMIENTO DIARIO

 CONSULTAR LAS NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

Mantener la pistola y las tuberías siempre limpias durante el periodo de trabajo.

Con una pistola y tuberías sucias, el efecto electroestático del equipo disminuye de manera importante.

 LIMPIEZA DEL CIRCUITO PRODUCTO

Recomendaciones importantes

Siempre efectuar la limpieza del equipo electroestático en un local ventilado.

La alta tensión será SIEMPRE CORTADA DURANTE ESTA OPERACIÓN.

Todos los recipientes utilizados serán metálicos y conectados a la tierra.

Utilizar disolventes con un punto de inflamación lo más alto posible, preferentemente
superior a la temperatura ambiente.

En un local ventilado se debe utilizar únicamente la cantidad de disolventes necesario a una buena
limpieza del equipo.

Las resinas de sintesis utilizadas en la fabricación de las pistolas de pulverización electroestática
reaccionan con los disolventes aromáticos.

Evitar en la medida de lo posible los disolventes agresivos. No utilizar disolventes clorados.
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Algunos disolventes son conductores eléctricos (se dicen que son polares). Utilizados para la
limpieza del equipo pueden ponerlo en corto circuito. Evitar su empleo.

Si ésto no fuera posible, nunca dejar estos disolventes en las tuberías ni en la pistola. Siempre
limpiar con un disolvente limpio y no polar (es decir no conductor eléctrico) antes de soplar el
equipo con aire comprimido.

Antes de conectar el efecto electroestático :

- Volver a montar el anillo de cabezal y el cabezal,

- Evacuar el disolvente de limpieza de las tuberías y de la pistola,

- Esperar que todos los vapores provocados en la operación de limpieza se hayan evacuado.

Modo operatorio

Cortar la alimentación sector en el armario de control (interruptor en la posición "O" ).

Descomprimir las tuberías de aire.

Cambiar la pintura o un disolvente de limpieza compatible.

Reducir la presión de la bomba para evitar todo riesgo de salpicaduras o heridas (pistolas KAX Ex y
KAC Ex).

Mandar el aire de mando para poner en marcha de nuevo la pistola.

Atención : Nunca poner en tensión el armario eléctrico durante esta operación
por el riesgo importante de una inflamación de la mezcla aire-
disolvente.

Cuando el disolvente sale limpio, parar la bomba, descomprimir las tuberías productos.

Soplar las tuberías con aire comprimido.

Desmontar el cabezal y la boquilla de la pistola y limpiarlos con disolvente.

Antes de conectar el efecto electroestático :

-Volver a montar el conjunto cabezal-boquilla,

- Evacuar el disolvente de limpieza de las tuberías y de la pistola,

- Esperar que todos los vapores generados durante la operación de limpieza estén totalmente
evacuadas.

 LIMPIEZA DE LA PISTOLA

Nunca sumergir la pistola.

Nunca utilizar herramientas cortantes o cepillos metálicos para limpiar la pistola electroestática.

Emplear un trapo suave ligeramente mojado con disolvente o un pincel no metálico.

Siempre dirigir el cabezal de la pistola hacia el suelo para evitar la entrada del disolvente al interior
de los circuitos internos del generador de alta tensión.

 LIMPIEZA DEL CABEZAL DE PULVERIZACIÓN

Asegurarse de que no hay presión producto en las tuberías.

Desenroscar el anillo del cabezal - Quitar el cabezal.

Limpiar con un pincel y disolvente el cabezal de pulverización (nunca dejar el cabezal inmerso en
disolvente). Soplar.

Volver a montar el conjunto cabezal y el anillo en la pistola.

Para las pistolas KAX Ex, KAC Ex, nunca montar un cabezal con el electrodo roto o sin la pista
plástica conductora.
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7. PARADA DE LA INSTALACIÓN

 PARADA DE CORTA DURACIÓN

Podemos dejar la pintura dentro de las tuberías y de la pistola, evidentemente salvo si la pintura
empleada es de 2 componentes (poliuretano por ejemplo).

 PARADA DE LARGA DURACIÓN

 Cortar la alimentación eléctrica.

Proceder a una limpieza de la instalación con disolvente. Limpiar la pistola cuidadosamente con un
trapo ligeramente humedecido de disolvente o un pincel suave.

Soplar con aire comprimido. Comprobar que la boquilla no esté obstruida.

Volver a montarla después de proceder a la limpieza.

 Nunca dejar el cabezal, la boquilla o la pistola sumergidos en disolvente, conservar
siempre estas piezas en un lugar seco y limpio.

 Nunca utilizar herramientas cortantes ni cepillos metálicos.

8. MANTENIMIENTO CORRIENTE

Durante la jornada :

- Vigilar el estado de limpieza de la pistola,

- Vigilar que la pintura no penetre al interior de las tuberías de aire,

- Vigilar que no exista fugas de aire o de pintura en el circuito,

- Comprobar el buen funcionamiento de la seguridad acercando al electrodo una masa.

9. DEFECTOS Y CONTROLES ELÉCTRICOS

 DEFECTOS DE PULVERIZACIÓN

DEFECTO CAUSA POSIBLE SOLUCIÓN

El abanico de pintura sale a gol-
pes.

Presencia de aire en el circuito de
pintura.

Purgar el circuito de pintura.

Presión producto insuficiente. Subir la presión del
manorreductor de aire de la
bomba.

Impureza en el circuito de pintura. Comprobar el filtro. Purgar el
circuito de pintura.

Falta de producto en el depósito
de pintura.

Rellenar el depósito.

No llega pintura a la salida de la
pistola.

Boquilla obstruida. Limpiarla.

Presión aire de mando
insuficiente.

Presión = 4 bar míni.

Filtro obstruido. Limpiarlo.

No hay presión en la bomba. Comprobar.

Fuga por la boquilla.
Aguja desgastada. Cambiarla.

Asiento deteriorado. Cambiarlo.
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DEFECTO CAUSA POSIBLE SOLUCIÓN

La pintura sale por los agujeros
de aire del cabezal.

Boquilla mal apretada sobre el
asiento (KAX Ex, KAC Ex).

Limpiar el cabezal y roscar el
cabezal y el anillo del cabezal.
Comprobar que la pintura no ha
penetrado por los agujeros de
aire.

Junta del asiento dañada. Cambiarla.

Pulverización defectuosa

Boquilla obstruida en parte
(KAX Ex - KAC Ex).

Limpiarla.

Presión producto muy baja (KAX
Ex - KAC Ex).

Aumentar la presión.

Viscosidad muy importante. Diluir.

Aire insuficiente. Aumentar la presión de aire.

Caudal importante (KAV Ex - KAP
Ex).

Disminuir el caudal pintura
(disminuir la presión).

Formación de piel de naranja

Evaporación muy rápida de los
disolventes.

Utilizar disolventes más pesados.
Aplicar a una menor distancia.

Gotas de pintura muy importantes Diluir más - Aumentar la presión
de aire (KAX Ex - KAC Ex).
Aumentar la presión producto -
Montar una boquilla inferior.

Descuelgues

Evaporación muy lenta de los
disolventes.

Utilizar disolventes más ligeros.
Aplicar de más lejos.

Velocidad de aplicacón muy lenta. Disminuir el caudal producto -
Aumentar la presión de aire de
pulverización - Disminuir el efecto
electroestático.

Abanico de pintura deformado y
cargado en el centro.

Caudal de producto muy
importante (KAP Ex - KAV Ex).

Disminuir el caudal pintura -
Aumentar la presión de aire.

Caudal de la boquilla muy
importante (KAX Ex).

Montar una boquilla de caudal
inferior.

Viscosidad del producto muy alta. Diluir.

Salida de aire obstruida. Limpiar el cabezal de
pulverización.
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 DEFECTOS ELÉCTRICOS

DEFECTO CAUSA POSIBLE SOLUCIÓN

Efecto electroestático muy bajo

Falta de alta tensión Verificar los controles eléctricos.

Distancia incorrecta entre la
pistola y la pieza.

Pulverizar entre 200 y 300 mm.

Piezas no conectadas a la tierra. Limpiar los ganchos. Comprobar
las tierras.

Ventilación muy importante Reducir la velocidad de aspira-
ción de la cabina siempre respe-
tando las normas en vigor.

Presión de pulverización muy
alta.

Reducirla.

Presión producto muy alta
(KAP Ex - KAV Ex).

Reducirla

Viscosidad producto no adaptada Ver con el proveedor de pintura.

Resistividad producto muy baja o
muy importante.

Comprobar con el resistivometro.

10. MONTAJE - DESMONTAJE

OJO : Antes de intervenir en la pistola, cortar la alimentación eléctrica, cortar la
alimentación en aire comprimido y descomprimir los circuitos.
(consultar § 2 "NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD").

 CAMBIO DE PISTOLA

Separar la pistola de la barra
generadora.

Desenroscar la tuerca (29) y
quitar la arandela (28).

Sacar la pistola.

Aplicar grasa en las arandelas
del eje de la nueva pistola
(22).

Introducir el eje de la pistola
en la barra.

Posicionar la arandela (28) y
roscar después la tuerca del
eje (29).

28

29

22
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 ASIENTO (49) : ACCESO POR LA PARTE DELANTERA DE LA PISTOLA

Desenroscar el anillo (40), sacar el cabezal (43) y la boquilla (44).

Desenroscar el asiento (49) y cambiarlo. No olvide la junta de asiento (50).

 AGUJA (55) : ACCESO POR LA PARTE TRASERA DE LA PISTOLA

Desenroscar los tapones (12) y los tornillos (11).

Quitar el cuerpo trasero (6), el muelle (15) (cuidado de no dañar la junta 8).

Tirar el pistón para sacar el conjunto aguja-pistón (55).

Coger el nuevo conjunto aguja-pistón, impregnar ligeramente con vaselina la bola y la junta O Ring
e introducirlo con precaución en el tornillo de apriete (16), en el cartucho (17).

Cambiar las juntas si necesario.

Volver a montar el muelle, el cuerpo trasero, los tornillos y los tapones.

 No olvide montar los tapones (12). Ellos contribuyen a la seguridad.

Nota : Para la aguja de la
pistola KAP Ex, es posible
cambiar el electrodo (56) o
el terminal de aguja (57)
sin cambiar la aguja
completa.

Desmontar el cabezal y la
boquilla de la pistola;
desmontar después el
terminal para cambiar el
electrodo.

56
57

58

59

 CARTUCHO DE ESTANQUEIDAD (17) : ACCESO POR LA PARTE TRASERA DE LA PISTOLA

Desenroscar los tapones (12) y los tornillos (11).

Quitar el cuerpo trasero (6) y el muelle (15) (cuidado con la
junta 8).

Tirar el pistón para sacar el conjunto aguja-pistón (55).

Desenroscar el tornillo de apriete (16).

Con una pinza larga, sacar el cartucho (17).

Cambiarlo después de impregnar la junta O Ring (19) con
vaselina. Cuidado al sentido de montaje.

Volver a roscar el tornillo de apriete (16).

Introducir el conjunto aguja pistón (55), impregnar ligeramente
la bola de extremidad y la junta (58).

Cambiar las juntas si necesario.

Volver a montar el muelle, el cuerpo trasero, los tornillos y los
tapones.

 No olvide de montar los tapones (12). Ellos contribuyen
a la seguridad.

Índ. 17

18

20

19
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 CAMBIO DEL OSCILADOR (ÍND. 3)

4

7

10

6

3
2

9

1

5

8

Desmontaje

1 - Separar la barra de su soporte (llave Allen de 3)

2 - Desenroscar los 2 tornillos (2)

3 - Tirar el terminal (7) cuidadosamente para sacar el oscilador.

4 - Desenroscar el tornillo (5).

5 - Desenroscar la prensa estopa (9) teniendo la contra tuerca (llave de 15) para hacer deslizar el
cable.

6 - Sacar el oscilador y su circuito del terminal (7).

7 - Desenroscar los 6 tornillos (4 y 98) cuidadosamente y separar el oscilador (3) de su circuito.

8 - Cambiar el oscilador (3).
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Montaje

IMPORTANTE : antes de volver a montar, cambiar la junta O-ring (6).

1 - Fijar el circuito en el oscilador con 4 tornillos (4) y 4 arandelas (tornillos y arandelas se
suministran con el oscilador de cambio).

2 - Fijar los 2 terminales (97) del cable de alimentación en el oscilador con 2 arandelas y 2 tornillos
(98).

No olvide montar las arandelas.

Respetar la posición y la
orientación de los

terminales

F1

F2

F3
F4

F5

97

4

6

98

3 - Introducir el oscilador (3) dentro del terminal (7) y fijar con el tornillo (5).

4 - Volver a apretar la prensa estopa (9).

5 - Fijar el terminal (7) al terminal de la barra bloqueando los 2 tornillos (2).

RESPETAR EL ORDEN DE MONTAJE - ASEGURARSE QUE EL APRIETE SEA CORRECTO

 CAMBIO DEL CABLE DE ALIMENTACIÓN HT (ÍND. 8)

Desmontaje

1 - Cumplir las etapas 1 a 6 del desmontaje del oscilador.

7 - Desenroscar los tornillos del cierre cable.

8 - Desenroscar los 2 tornillos (98) para separar el cable de alimentación del oscilador.

9 - Cambiar el cable de alimentación.
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Montaje

1 - Cambiar la junta (6).

2 - Introducir el cable en el terminal (7).

3 - Montar el cierre cable sin apretar los tornillos.

4 - Fijar los 2 terminales (97) del cable de alimentación en el oscilador con 2 arandelas y 2 tornillos
(98).

5 - Roscar los tornillos del cierre cable.

6 - Tirar sobre el cable para posicionar el cierre cable dentro del terminal.

7 - Introducir el oscilador dentro del terminal (7) y fijarlo con el tornillo (5).

8 - Posicionar el terminal (7) a la extremidad de la barra.

9 - Roscar la contra tuerca de la prensa estopa.

10 - Apretar de nuevo los 2 tornillos (2).

Conexión del cable de alimentación

2

1
3

F1

F2

F3
F4

F5

97

4

(0V)

(+ 12V)

6

98

1 Hilo rojo (+12V) F1 Hilo blanco

2 Hilo verde (0V) F2 Hilo amarillo

F3 Hilo verde

F4 Hilo rojo

F5 Hilo azul
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11. INSTRUCCIONES DE MONTAJE (EJEMPLO : PISTOLA KAX Ex)

58

17

55

15

6

8

11

12

50

40+43

49

46

1

16

51

A 1

A 1

19

A 1

22

A 4

Ind. 22

Índice Instrucciones Descripción Referencia

Grasa PTFE
Tubo de grasa "TECHNILUB"
(10 ml)

560.440.101

Grasa aislante

A 1

A 4
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12. OPCIÓN

CABLE ESPECIAL ALTA TENSIÓN

El cable AT de 1,5 m de largo, se utiliza para separar una pistola automática electroestática (tipo KAP
Ex, KAV Ex, KAX Ex o KAC Ex) de su barra generadora.

Desmontaje :

(dibujo A)
Cortar la tensión al nivel de la caja de alimentación.

Separar la pistola (1) de su barra generadora (2) quitando la tuerca (29) y la arandela
(28).

Desenroscar los 4 tornillos (24) para desmontar el eje (23).

Montaje :

(dibujo B)

Montar la pistola en la base en la base del cable AT (60). Fijarlo con los 4 tornillos (61).

Quitar la tuerca (63) y la arandela (62) situadas a la otra extremidad del cable. Situar el
eje en la BG (2). Fijar el conjunto volviendo a montar la arandela y la tuerca.

Conectar el hilo de masa (64) a una tierra segura.

24

1

2

28

29

23

61

1

2

62

63

60

64

A B


