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KREMLIN REXSON

SPECIFICATIONS

POMPES AIRMIX® FLOWMAX® INOX ,
modéle 08-120 F, 08-120 FT, 16-120 F, 16-120 FT

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

e Pompe pneumatique a étanchéité par soufflet.

e Simple d'emploi et facile d'entretien - Pas de lubrification nécessaire.

Recommandé pour :

e Alimenter un ou plusieurs pistolets.

e Peintures solvantées ou hydrosolubles de viscosité inférieure a 1 000 mPa/s.

B POMPE FLOWMAX® : 08-120 F & 08-120 FT

Type mOteUf ..................... 1000'4 ou 1000'4T Course moteur. 100 mm
Type corps de pompe.......... FLOWMAX 120 F | section moteur. 100 cm?2
Rapport de pression théorique................... 8/1 Section hydraulique. 12 cm?2
Rapport de pI'ESSIOH effeCtIf ................... 7,5/1 Volume de prodUIt déllvré par Cycle. 240 cc
. . Nombre de cycle par litre de produit. 4
Matériaux ?n contact avec le produit : Débit (2 30 cycles). 721
Inox chrome dur, Inox, Carbure. Pression entrée air maximum. 6 bar
Garnitures d'étanchéité : Pression produit maximum. 45 bar
Soufflet : polyéthyléne. Niveau sonore. _ o 76 dBa
Supérieure fixe : GT (polyéthyléne). Température maxi d'utilisation. 50°C
Inférieure mobile : polyéthyléne. Poids (pompe murale) 32 kg
B POMPE FLOWMAX ® : 16120 F & 16-120 FT
Type moteur ...........eee..... 2000-4 ou 20004 T Course moteur. 100 mm
Type corps de pompe.......... FLOWMAX 120 F Section moteur. 200 cm2
Rapport de pression théorique................. 16/1 Section hydraulique. 12 cm2
Rapport de pression effectif..................... 15/1 Volume de produit délivré par cycle. 240 cc
Nombre de cycle par litre de produit. 4
Matériaux en contact avec le produit : Débit (& 30 cycles). 7,21
Inox chrome dur, Inox, Carbure. Pression entrée air maximum. 6 bar
P i i i .
Garnitures d'étanchéité : ressmn produit maximum 90 bar
Soufflet éthvie Niveau sonore. 78 dBa
oufflet : polyéthylene. ) L .
Supérieure fixe : GT (polyéthyléne). Temperature maxi d'utilisation. 50°C
Inférieure mobile : polyéthyléne. Poids (pompe murale) 32 kg
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B RACCORDEMENTS

Pompe nue Pompe équipée
Air Arrivée Moteur standard : Femelle 3/8 NPS Femelle 3/4 BSP
Moteur turbo : Male 3/4 NPS (vanne — équipement dair)
Produit Arrivée Femelle 1/2 BSP Male 26x125
Sortie Femelle 1/2 NPS Male 1/2 JIC (sortie du filtre)
B TUYAUX DE RACCORDEMENTS
Tuyau d'alimentation en air de la pompe (& mini pour une longueur de 5m) : & 16 mm
Tuyau produit AIRMIX ® (entre sortie produit de la pompe et pistolet) : < 4,8 mm int.
Tuyau d'air (entre détendeur "AIR PISTOLET" et pistolet) : & 7 mmint.
Pour circulating : Tuyau produit HP (a la sortie produit de la pompe) : & 9,52 mm int. minimum
B ENCOMBREMENT
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2. MAINTENANCE

ATTENTION :

Avant toute intervention sur la pompe, couper I'alimentation en air comprimé
et décomprimer les circuits en appuyant sur la gachette du pistolet.

La pompe est soumise a la directive ATEX et ne doit en aucun cas étre modifiée.
Le non-respect de cette préconisation ne saurait engager notre responsabilité.

DEMONTAGE/REMONTAGE DE LA PARTIE HYDRAULIQUE

Des protecteurs (capot moteur, protecteur d'accouplement, carters,...) sont mis en
place pour une utilisation siire du matériel.
Le fabricant ne peut étre tenu pour responsable en cas de dommages corporels
ainsi que des pannes et / ou endommagement du matériel résultant de la
destruction, de I'occultation ou du retrait total ou partiel des protecteurs.

Dévisser I'écrou raccord (39) et les vis (43 et 45) pour dégager le tube de liaison (41).

B CLAPET D'ASPIRATION (DOC. 573.113.050)

Dévisser le clapet d'aspiration (28). (Si le cylindre (22) reste solidaire du clapet d'aspiration, dévisser
I'ensemble, puis maintenir le cylindre (22) a l'aide d'une broche passée dans les trous du cylindre
prévus a cet effet).

La bille (29) tient sur le clapet (28) a I'aide du jonc circulaire (30).
Nettoyer les piéces.
Remonter le clapet d'aspiration (28) et le joint (31) en changeant les piéces si nécessaire.

B CYLINDRE

Le cylindre (22) est percé d'un trou a chaque extrémité pour faciliter le démontage.

En fonction de la piece qui se dévisse en premier, passer une broche dans I'un de ces trous pour
dévisser l'autre partie.

Au remontage, ne pas oublier les 2 joints (25 et 31).

B CLAPET DE REFOULEMENT ET GARNITURE MOBILE

Dévisser le cylindre (22) et le tirer vers le bas.

Dévisser le clapet de refoulement (24) en maintenant le piston (21).
Extraire la bille (33) et la garniture mobile (joint coupelle 23).

Nettoyer les piéces et les remonter en changeant les joints si nécessaire.

B JOINT D'ETANCHEITE SUPERIEUR

Dévisser les 4 vis (26).

Extraire le joint d'étanchéité (27) en tirant la bride de refoulement (20) vers le bas.
Changer le joint d'étanchéité (27), les joints toriques (25 et 11).

Remonter les piéces en effectuant les opérations en sens inverse.

DEMONTAGE / REMONTAGE DE L'ACCOUPLEMENT (A SOUFFLET)

Cette opération doit étre réalisée apres démontage de la partie hydraulique.
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B SOUFFLET

Dévisser les écrous (14) des tirants d'accouplement.

Extraire la bride d'aspiration (1) et le cylindre (2) en les tirant vers le bas.

Désolidariser le palier d'aspiration (3) du moteur en dévissant les vis (12).

Désaccoupler le piston intermédiaire (9) de la tige moteur.

Déposer I'ensemble de I'accouplement a soufflet.

Démonter la bride soufflet (4) en enlevant les vis (13) pour libérer la partie haute du soufflet.
Dévisser la jupe (8) pour libérer la partie basse du soufflet.

Changer le soufflet (5).

Monter le soufflet en force dans la jupe (8).

Introduire le piston intermédiaire (9) a l'intérieur du soufflet (5) et visser la jupe a son extrémité.
Insérer le soufflet et le piston (9) dans le palier (3).

Monter la bride (4) sur le palier (3) et serrer 'ensemble avec les vis (13).

Accoupler l'ensemble piston-soufflet avec la tige moteur et le fixer au flasque inférieur du moteur avec
les vis (12).

Remonter le piston de I'hydraulique (21) sur le piston intermédiaire (9).

Changer les joints (11) puis remonter le cylindre (2) et la bride d'aspiration (1).

Monter I'ensemble sur les tirants et resserrer les écrous (14).

MOTEUR

Des protecteurs (capot moteur, protecteur d'accouplement, carters,...) sont mis en
place pour une utilisation siire du matériel.
Le fabricant ne peut étre tenu pour responsable en cas de dommages corporels
ainsi que des pannes et / ou endommagement du matériel résultant de la
destruction, de I'occultation ou du retrait total ou partiel des protecteurs.

B INVERSEUR MOTEUR (DOC. 573.045.050 OU 573.046.050)

Démonter le capot moteur (32) en enlevant les 3 vis CHc (33).
Désolidariser l'attache ressort (12) du levier du bloc inverseur (9).

Dévisser le bloc inverseur par les vis (10 et 8).

Remonter le nouvel inverseur en effectuant les opérations en sens inverse.

31.85 mm_#*0.5

( [
= S

< ATTENTION : Cote de montage ressort inverseur "LIBRE"
Vissage des 2 attaches réparti.

Avant chaque remontage :

- Nettoyer les piéces avec le solvant de nettoyage approprié.

- Monter des joints neufs si nécessaire, aprés les avoir graissés avec de la graisse PTFE.

- Mettre de la graisse sur le piston et a l'intérieur du cylindre , pour ne pas abimer les joints.
- Monter des piéces neuves si nécessaire.
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INSTRUCTIONS DE MONTAGE
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