KREMLIN REXSON

TECHNISCHE DATEN

AIRMIX ® PUMPE

Modell 08-120 & 08-120 T
Modell 16-120 & 16-120 T

Bedienungsanleitung : 1003 573.037.213

Datum : 25/03/10 — Ersetzt : 26/08/08

Anderung.: Aktualisierung

ORIGINALE BEDIENUNGSANLEITUNG

WICHTIG : Vor der Lagerung, Installation oder Inbetriebnahme lesen und verstehen Sie die
Bedienungsanleitungen der verschiedenen Teile dieser Einheit (nur fiir den professionellen
Gebrauch).

FOTOS UND BILDER SIND NICHT VERBINDLICH . DIESE KONNEN JEDERZEIT VON UNS GEANDERT WERDEN.

WEITERE BEDIENUNGSANLEITUNGEN — ERSATZTEILLISTEN

PUMPEN 08-120 & 08-120 T 16-120 & 16-120 T
Wandanlage Dok. 573.071.050 Dok. 573.069.050
Hydraulikteil Dok. 573.049.050 Dok. 573.049.050
Luftmotor Dok. 573.045.050 Dok. 573.046.050
Umsteuerblock Dok. 573.087.040 Dok. 573.087.040
Luftausrustung Dok. 573.403.050 Dok. 573.403.050
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KREMLIN REXSON

TECHNISCHE DATEN

AIRMIX ® PUMPEN EDELSTAHL ,
Modell 08-120, 08-120 T, 16-120, 16-120 T

TECHNISCHE DATEN

e kompakte und leistungsstarke Pumpe in Edelstahl

e wartungsarm, einfache Bedienung

Geeignet fir:
e Versorgung einer oder mehrerer Pistolen,

e alle Losemittel oder Wasserlacke deren Viskositat unter 1.000 mPa/s liegt.

B AIRMIX® PUMPE : 08-120 & 08-120 T

MOLOItYP ..o e 1000-4 ou 1000-4 T Hublange 100 mm

PUMPENEEIl...... oo, 120 | Luftmotorflache 100 cm?2

UDErSEetZUNG......covvvv i eee i e 08/1 Pumpenflache 12 cm2

. . Fordervolumen pro Doppelhub 240 cc

M:;ell'lalfr:hrendiTelle ;:S[ N Anzahl -Doppelhlbe fiir 1 | Material 4

- Edelstahl — verchromt, Edelsta } . }

- Hartmetall, Polyacetal Forderlelst.ung (30 Doppelhtibe) 7.21
Max. Lufteingangsdruck 6 bar

Packungen: Max. Materialdruck 48 bar

- obere, feststehend : PTFE G und Polyfluid Gerauschpegel 76 dBa

- untere, mobil : PEHD Max. Arbeitstemperatur 60°C
Gewicht (Wandanlage) 27 kg

B AIRMIX® PUMPE : 16-120 & 16-120 T

MOLOTYP oo 2000-4 ou 2000-4 T | Hublange 100 mm

PUMPENEIL..c.. oo 120 Luftmotorflache 200 cm?2

UDEISEIZUNG. ..ot e, 16/1 | Pumpenflache 12 cm2

oo . Fordervolumen pro Doppelhub 240 cc

MEa;ell'lalfrt]threndT]Telle ;:sl' N Anzahl -Doppelhube fur 1 | Material 4

- Edelstahl — verchromt, Edelsta ; . ;

- Hartmetall, Polyacetal Forderlelst_ung (30 Doppelhube) 721
Max. Lufteingangsdruck 6 bar

Packungen: Max. Materialdruck 96 bar

- obere, feststehend : PTFE G und Polyfluid Gerauschpegel 76 dBa

- untere, mobil : PEHD Max. Arbeitstemperatur 60°C
Gewicht (Wandanlage) 27 kg
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B ANSCHLUSSE

Pumpe, nackt Pumpe, komplett
Luft Eingang Standardmotor : IG 3/8" NPS IG 3/4 BSP (Luftausrustung)
Turbomotor : AG 3/4 NPS
Material Eingang IG 1" BSP M 26x1,25
Ausgang IG 1/2" NPS AG 1/2 JIC (Filterausgang)
B SCHLAUCHE MIT ANSCHLUSSEN
Pumpen-Versorgungsschlauch (Minimum & fur 5m) : 16 mm ID
Luftschlauch (zwischen Regler und Pistole): 7 mm ID
AIRMIX ®-Farbschlauch (zwischen Pumpe und Pistole) : 4,8 mm ID
Fur Materialzirkulation : HD-Farbschlauch (Pumpeausgang) : 9,52 mm ID minimum
B ABMESSUNGEN
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2. REPARATURANLEITUNG

VORSICHT :

Bevor ein Eingriff an der Pumpe vorgenommen wird, muss die
Druckluftversorgung unterbrochen und durch Abziehen der Pistole die Anlage
druckentlastet werden.

Die Pumpe hat die ATEX Zulassung, deswegen darf die Maschine nie gedndert
werden.

Die Nichtbeachtung dieser Prakonisation konnte unsere Verantwortung nicht
tibernehmen.

Beschiitzer (Motorhaube, Kupplungsbeschiitzer, Gehause...) werden fiir eine
sichere Benutzung des Materials eingefuhrt.

Der Hersteller kann nicht fiir Verantwortlichen bei Kérperschaden sowie Pannen
und/oder Beschadigung des Materials gehalten werden, wenn diese Probleme von
Zerstorungen, vom Abhoren oder vom vollen oder partiellen Abhebung der
Beschutzer resultiert.

B SAUGVENTIL (SIEHE DOK. 573.049.050)

Das Saugventil (16) abschrauben. (Dreht sich der Zylinder (2) mit ab, beides abschrauben und zum
Trennen danach mit einem Bolzen in den dafiir vorgesehenen Bohrungen gegenhalten).

Die Kugel (17) ist im Ventil (16) durch einen Sicherungsring (18) gehalten.
Teile reinigen.
Saugventil (16) und Dichtung (19) wieder montieren. Wenn notig, ersetzen.

B ZYLINDER

Der zylinder(2) ist auf jeder Seite mit einem Loch versehen, um den Ausbau zu erleichtern.

Je nachdem, welches Teil zuerst abgeschraubt wird, einen Metallrundstab in eines der Ldcher
stecken, um den anderen Teil zu entschrauben.

Beim Zusammenbau die beiden Dichtringe (19) nicht vergessen.

B DRUCKVENTIL UND KOLBENMANSCHETTE (MOBILE PACKUNG)
Materialzylinder (2) abschrauben und nach unten ziehen.
Das Druckventil (6) herausschrauben, dabei am Kolben (3) gegenhalten.
Druckkugel (8) und Kolbenmanschette (7) herausnehmen.
Alle Teile reinigen und wieder montieren. Falls notwendig, die Teile erneuern.
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B OBERE PACKUNG

Den Materialkolben (3) vom Luftmotor abschrauben.

Spllmitteltasse (4) mit Hilfe des mit der Pumpe 338m
gelieferten Schliissels abschrauben.
Zylinder (2) und Materialkolben (3) nach unten ziehen, 4 1
um die oberen Packungsringe (10 und 11)
freizugeben.

Alle Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder
montieren. Reihenfolge, Richtung und MaRe der
Montage beachten. Es ist notwendig, einen
Dichtungsring (11) und dann den nachsten (10),
wie auf nebenstehendem Schema beschrieben, zu %

]

montieren.

Spilmitteltasse (4) auf dem oberen Flansch (1)
festziehen.

Nach dem Zusammenbau, die Pumpe mit
Verdiinnung fiillen und unter maximalen Druck
setzen. Dann die Pumpenluft stoppen und den
Entleerungshahn 6ffnen, um die Anlage vom Druck 10 11 12
zu entlasten.

Die Spiilmitteltasse (4) nachziehen, um die Dichtigkeit der oberen Packung zu erhéhen. Das
Festziehen der Spiilmitteltasse sollte mit einem Metallrundstab erfolgen.

B UMSTEUERBLOCK DES LUFTMOTORS (SIEHE DOK. 573.045.050 ODER 573.046.050)

Beschiitzer (Motorhaube, Kupplungsbeschiitzer, Gehause...) werden fiir eine
sichere Benutzung des Materials eingefiihrt.

Der Hersteller kann nicht fiir Verantwortlichen bei Korperschaden sowie Pannen
und/oder Beschadigung des Materials gehalten werden, wenn diese Probleme von
Zerstérungen, vom Abho6ren oder vom vollen oder partiellen Abhebung der
Beschiitzer resultiert.

Die Luftmotorhaube (32) abnehmen, indem die beiden Schrauben CHc (33) abgeschraubt werden;.
Federhalterung (12) vom Steuerhebel (9) ziehen.

Den Umsteuerblock abschrauben (10 und 8).

Den neuen oder reparierten Block wieder montieren.
Operationen wieder montieren.

31.85 mm *0.5
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9 Achtung: MaRe der Montage bei freier Feder.
Die Anzahl der Federwindungen muB auf beiden Federhalterungen identisch sein.

Bevor Sie alle Teile wieder zusammen schrauben, beachten Sie bitte :
- Reinigen Sie alle Teile mit einem geeigneten Losungsmittel.

- Falls notwendig, neue Dichtungen einsetzen, nachdem sie mit PTFE-Fett eingeschmiert
worden sind.

- Kolben und Zylinderinneres einfetten, um die Dichtringe nicht zu verletzen.
- Falls notwendig, installieren Sie neue Teile.
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B MONTAGEHINWEISE

\_L//

Montage-Hinweis Bezeichnung Artikel-Nr.

PTFE-Fett Tube "TECHNILUB" Fett (10 ml) 560.440.101

Anaerobie-Kleber, dichte Tube Loctite 577
C1 aus PTFE

Pos
E Graphit-Fett Topf Graphit-Fett (1 kg) 560.420.005
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