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Lieber Kunde,
Wir beglickwiinschen Sie zum Kauf lhres Hydraulikteils.

Bei der Entwicklung und Herstellung sind wir mit grof3ter Sorgfalt vorgegangen, damit dieses Teil zu lhrer
vollen Zufriedenheit arbeitet. Um die besten Ergebnisse mit diesem Hydraulikteil zu erreichen, sollten Sie
unbedingt diese Bedienungsanleitung durchlesen und die Hinweise beachten.

Setzen Sie sich mit Kremlin Rexson in Verbindung, wenn Sie mit diesem Gerét nicht zufrieden sind.
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1. GARANTIE

Wir bedingen uns das Recht aus, an allen Anderungen und Verbesserungen vorzunehmen und dies sogar
nach der Warenannahme, ohne dass man uns einer Uniubereinstimmung der Beschreibungen, die in den
Bedienungsanleitungen und den Auswahlfiihrern enthalten sind, zuschreiben kann.

Vor Versand wird unseres Gerét in unseren Werkstétten kontrolliert und versucht.

Um giltig zu sein, muss jede Beschwerden beziglich eines Gerates innerhalb 10 Tagen nach der Lieferung
schriftlich formuliert werden.

KREMLIN REXSON garantiert, dass alle von uns hergestellten und mit einem Typenschild versehen
Produkte zum Zeitpunkt des Verlassens des Werkes frei von Material- und Herstellungsfehlern sind.

KREMLIN REXSON wird innerhalb eines Jahr ab Verkaufsdatum alle Teile eines Produktes die von uns als
schadhaft anerkannt und uns kostenfrei zugesandt wurden im Herstellerwerk reparieren oder austauschen.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschleil3 oder jeglicher Fehlfunktion auf Grund von
Beschadigung, fehlerhafter Installation, nicht bestimmungsgemafer Anwendung, Abrieb, Korrosion, falscher
Wartung, unzulassigen Veranderungen oder Einbau von Teilen, die nicht KREMLIN REXSON Originalteil
sind.

Diese Gewabhrleistungen hat keine Gltigkeit fir Zubehorteile, die von KREMLIN REXSON verkauft jedoch
nicht hergestellt wurden. Fir diese Bauteile gelten die Gewahrleistungen der jeweiligen Hersteller.

KREMLIN REXSON st in keinem Fall haftbar fur indirekte Schaden aus einem schadhaften Bauteil,
insbesondere Folgeschaden an Produkten oder Produktionsunterbrechungen.

2. SICHERHEIT

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

ACHTUNG: Die nicht vorschriftsméaRige Verwendung dieses Gerats kann
gefahrlich sein. Lesen Sie die folgenden Sicherheitshinweise vor
Inbetriebnahme des Geréts bitte aufmerksam durch.

Dieses Gerat darf nur durch entsprechend geschultes Personal verwendet werden.
(Wenden Sie sich bitte an das anerkannte Ausbildungszentrum ,KREMLIN REXSON UNIVERSITY* in
Stains, wenn Sie Interesse an dieser Schulung haben).

Der Werkstattleiter muss sich vergewissern, dass die Belegschaft alle Anweisungen und
Sicherheitsvorschriften beziiglich dieses Gerats sowie weiterer Elemente und des Zubehérs der Anlage voll
und ganz verstanden hat.

Vor Inbetriebnahme des Geréts lesen Sie bitte alle Bedienungs- und Wartungsanleitungen aufmerksam
durch und beachten Sie Hinweisschilder.
UnsachgemalRer Gebrauch oder Betrieb des Gerats kann schwere Verletzungen verursachen. Dieses Gerat

ist nur fur den professionellen Gebrauch bestimmt. Es darf nur fir den vorgesehenen Zweck eingesetzt
werden.

Schutzvorrichtungen an diesem Gerat wie (Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen) wurden fir eine sichere Benutzung dieses Gerates
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fir Kérperschéaden, Pannen,

Beschadigung der Gerate, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze oder teilweise
Entfernung Modifikation oder unsachgemasse Handhabung der Schutzvorrichtungen oder anderen
Gerateteilen entstehen.

Das Geréat nicht verandern oder umbauen. Nur von KREMLIN REXSON gelieferte oder zugelassene Teile
oder Zubehor verwenden. Das Gerat in regelmaiigen Abstanden prifen. Defekte oder abgenutzte Teile
ersetzen.

Den maximalen Arbeitsdruck nicht Gberschreiten.

Die gesetzlichen Bestimmungen zu Sicherheit, Brandschutz und Anschluss an das elektrische
Versorgungsnetz des jeweiligen Bestimmungslands stets einhalten. Verwenden Sie ausschlieRlich
Materialien oder Lésemittel, die mit den materialberiihrenden Teilen des Gerats kompatibel sind. (Siehe
Datenblatter des Materialherstellers).
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SICHERHEITSSYMBOLE

1
=
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Vorsicht Gefahr: Hubwerk Gefahr durch Qefahr: . D|esep Druck Gefahr:
Quetschgefahr in Bewegung bewegliche Teile Schopfteller in nicht Injektionsgefahr
Bewegung Uiberschreiten
/ =® 3 ll— b
Druckentlastungs- Gefahr: Schutzbrille Schutzhandschuhe Gefah__r durch Gefa_hr: HeiRe
; ausstromende Oberflachen oder
oder Ablassventil Druckschlauch tragen tragen -
Gase Teile
Gefahr: .
Elektrische Gefahr. Explosionsgefahr Erdung Gefahr Gefahr schwerer
Spannung Entflammbar (Anwender) Verletzungen

GEFAHREN DURCH FEUER, EXPLOSION, LICHTBOGEN UND STATISCHE ELEKTRIZITAT

Eine falsche Erdung, nicht ausreichende Beliftung, Flammen oder Funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand verursachen und schwere Verletzungen verursachen. Zur
Vermeidung dieser Gefahren, insbesondere beim Einsatz von Pumpen, sind unbedingt folgende
Sicherheitsvorschriften einzuhalten:

e das Gerat, die zu behandelnden Teile, die Material
Reinigungsmittel erden,

o flr ausreichende Bellftung sorgen,
¢ den Arbeitsbereich sauber und frei von Lappen, Papier und Lésemitteln halten,

e Kkeine elektrischen Schalter bei Auftreten von Losemittelddmpfen oder wahrend des
Abbaus betéatigen,

enthaltenden Kanister und

e Arbeiten bei Lichtbdgen sofort einstellen,
o Kkeine flussigen Chemikalien im Arbeitsbereich lagern,

e Materialien mit moglichst hohem Flammpunkt verwenden, um der Gefahr der Bildung
entziindlicher Gase und Dampfe vorzubeugen (siehe Sicherheitsdatenblatter zu den
Materialien),

>e>@

e  Fasser mit Deckeln versehen, um die Ausbreitung von Gas und Dampfen zu verringern.
GEFAHREN DURCH GIFTIGE MATERIALIEN

Giftige Materialien oder Dampfe kdnnen bei Kontakt mit Koérperteilen, Augen und Haut, aber auch
bei Verschlucken oder Einatmen schwere Verletzungen verursachen. Es ist daher unbedingt
erforderlich:

¢ sich Uber den verwendeten Materialtyp und die damit verbundenen Gefahren zu informieren,
¢ die zu verwendenden Materialien und Abfallstoffe in dafiir geeigneten Bereichen zu lagern,

das Material bei der Verwendung in einem fir diesen Zweck vorgesehenen Behalter
aufzubewahren,

)

O

¢ die Materialien gemaR den gesetzlichen Bestimmungen des jeweiligen Landes zu entsorgen,
¢ die vorgeschriebene Schutzkleidung zu tragen bzw. Schutzvorrichtungen zu verwenden,

Schutzbrille, Gehorschutz, Handschuhe,
Atemschutzmasken zu tragen.

(Siehe das Kapitel ,Individuelle Schutzausristung” des KREMLIN Katalogs).

Sicherheitsschuhe,  Schutzanziige  und
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ACHTUNG!

& Keine Losemittel auf Basis von Halogenkohlenwasserstoffen oder Materialien, die diese
Ldsemittel enthalten, mit Aluminium oder Zink in Berthrung bringen. Nichtbeachtung dieses
.; Hinweises kann zu Explosionen fiihren, die schwere oder todliche Verletzungen verursachen

kénnen.

BETRIEBSMITTELEMPFEHLUNG

Schutzvorrichtungen an diesem Geréat wie (Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen) wurden fir eine sichere Benutzung dieses Gerates
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fur Kérperschaden, Pannen,

Beschadigung der Gerate, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze oder teilweise
Entfernung Modifikation oder unsachgeméasse Handhabung der Schutzvorrichtungen oder
anderen Gerateteilen entstehen.

PUMPE

Vor der Kopplung von Motor und Pumpe muss der Anwender unbedingt deren Kompatibilitat prifen
& und sich mit den besonderen Sicherheitshinweisen vertraut machen. Diese sind in der
Bedienungsanleitung der Pumpe aufgefiihrt.

-

1 Der Luftmotor ist mit einer Pumpe zu koppeln. An dem Kopplungssystem dirfen unter keinen
m“zwﬁ‘"ﬁm Umsténden Veranderungen vorgenommen werden. Wahrend des Betriebs die Hande von sich

bewegenden Teilen fernhalten. Diese Teile sind sauber zu halten. Vor Inbetriebnahme oder
Wartung der Motorpumpe bitte die Hinweise zur DRUCKENTLASTUNG aufmerksam lesen. Die
einwandfreie Funktion der Druckentlastungs- und Ablassventile ist sicherzustellen.

SCHLAUCHE

e Schlauche von Verkehrsbereichen, sich bewegenden Teilen und HeiRbereichen fernhalten.

¢ Die Materialschlauche unter keinen Umstanden Temperaturen von Uber 60°C oder unter 0°C
aussetzen.

¢ Die Schlauche dirfen nicht dazu verwendet werden, das Gerat zu ziehen oder zu bewegen.
e Alle Schlauche und Verbindungsanschlisse vor Inbetriebnahme des Geréts anziehen.

e Schlauche regelmaRig tUberpriifen und bei Beschadigung ersetzen.

e Den auf dem Schlauch angegebenen Arbeitsdruck nicht Giberschreiten.

VERWENDETE MATERIALIEN

Durch die Vielzahl der verwendeten Materialien ist es nicht maoglich, die jeweiligen
Wechselwirkungen bezlglich der eingebauten Materialien dokumentieren. Daher kann KREMLIN
REXSON in folgenden Fallen keine Haftung tibernehmen :

¢ nicht ausreichende Kompatibilitat der materialbertihrenden Teile,
¢ unvermeidbare Risiken fur Personal und Umwelt,

¢ Abnutzungen, Fehlregelungen, Funktionsstérungen des Gerats oder der Anlagen sowie die
Qualitat des Endprodukts.

Der Benutzer muss Uber die bei der Verwendung der Materialien moglicherweise auftretenden
Gefahren wie giftige Dampfe, Feuer oder Explosionen informiert sein und entsprechende
SicherheitsmalRnahmen ergreifen. Er sollte sowohl die fur die Belegschaft unmittelbar bestehenden
als auch die durch wiederholte Einwirkung bedingten Gefahren ermitteln.

KREMLIN REXSON kann nicht fur Personenschéaden, sowie direkte oder indirekte Materialschaden
verantwortlich gemacht werden, die infolge der Verwendung der Chemikalien entstehen.
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3. INSTALLATION

TRANSPORT
Die Hydraulikte

ile, die betrachtliche Dimensionen und Gewicht haben, diirfen mit dem passenden Mittel

manipulieren werden.

LAGERUNG

Trocken lagern.

BESCHREIBUNG DES KENNZEICHNUNGSSCHILDES

Bezeichnung in
Ubereinstimmung
mit den ATEX
Richtlinien

MOTEUR / MOTOR POMPE / PUMP MOTO-POMPE / MOTOR-PUMP

REF /
SERIE
() Max.pres.( bar/psi )

O
| &6 cel ]

REWLIN KREMLIN REXSON France EXSOl

KREMLIN REXSON
STAINS FRANCE

Name und Adresse des Herstellers

MOTEUR /MOTOR

POMPE / PUMP

Hydraulikteil- und Seriennummer. Die zwei ersten Ziffern geben das
Herstellungsjahr an.

MOTO-POMPE / MOTOR-PUMP -

@IIZGCE

Il': Gruppe Il 2 : Kategorie 2

Lackiergerat fir die Verwendung in Bereichen, in denen mit einer
explosionsfahigen Atmosphére, durch Gase, Dampfe, Farbnebel dazu
geeignet sind, gelegentlich in normalem Funktionieren kommen kénnen.

G: Gas

Die Pumpen werden konzipiert, um im Inneren der Spritzkabine installiert werden.

Die Hydraulikteile, verbunden mit Luftmotor, werden durch das Massekabel
des Motors geerdet.

Dieses Massekabel darf mit einer sicheren Erde verbunden werden.

E ANSCHLUR
Diese Hydrauli

kteile dirfen mit Motoren (pneumatisch oder hydraulisch), die einen vereinbaren Hub

haben, verbinden werden.

Sie dirfen I|h
anhalten.

nen an eine Verbindung Motor/Hydraulikteil, vorgesetzt bei KREMLIN-REXSON,

KREMLIN REXSON
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4. FUNKTIONIEREN

VORGESCHRIEBENE NUTZNUNG

Diese Pumpen werden fir die Ubertragung, die Umfillung und die Zerstaubung von verschiedenen
flissigen oder zahflissigen Materialen konzipiert.

FUNKTIONIERENBESCHREIBUNG

A-
Aufwahrtsbewegung
des Kolbens
= Saughub +
Auspresshub

Der Kolben féahrt nach
oben und die Kugel A
hebt sich durch den
Materialsaughub. Der
Zylinderraum V2 wird
mit Material gefullt.
Durch die
Aufwéahrtsbewegung
wird die Kugel B in
den Sitz gedriickt und
schlief3t so die
Verbindung zum
Zylinderraum V2. Das
Material im
Zylinderraum V1
(Ringraum) wird
herausgepresst.
Es gibt Auspresshub
und Druckaufbau.

B -
Abwartsbewegung
des Kolbens
= Auspresshub

Der Kolben féahrt
nach unten. Durch
die
Abwahrtsbewegung
wird die Kugel A in
den Sitz gedrickt.
Den Kolben taucht in
den Zylinder ein und
das Volumen
(V1+V2) vermindert.
Das Material wird
aus dem
Zylinderraum
gepresst. Durch die
Abwahrtsbewegung
wird die Kugel B aus
dem Sitz gedriickt
und 6ffnet die
Verbindung zum
Zylinderraum V2.
Es gibt
Auspresshub und
Druckaufbau.

VORSICHT !

Die Materialbewegungen in der Pumpe und in der Zubehtr der Pumpe erzeugen

Hydraulikteil durch das Massekabel des Motors erden (Siehe die Bedienungsanleitung des

Motors).

% Reibungselektrizitdt, die Feuer oder Explosion verursachen kann. Sie durfen das

5. BENUTZUNG

AN AN

®

Der Techniker darf individuellen Schutz (Schutzbrillen, Handschuhe,
Schuhe, Schutzanziige und Masken) tragen.

Der Benutzer darf sich Uberzeugen, dass die Arbeitsstelle gut
belliftet wird.

KREMLIN REXSON
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E EINSTELLUNGEN

Schutzvorrichtungen an diesem Gerét wie (Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen) wurden flr eine sichere Benutzung dieses Geréates
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fur Kérperschaden, Pannen,

Beschadigung der Gerate, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze oder teilweise
Entfernung Modifikation oder unsachgemasse Handhabung der Schutzvorrichtungen oder anderen
Geréateteilen entstehen.

Vor der Inbetriebnahme flillen Sie die Halfte der Packungsmutter mit « T » Schmiermittel.

Die Packungsmutter muss mafvoll angezogen werden. Die Packungsmutterdichtungen werden schnell
beschadigt, wenn Sie zu stark die Packungsmutter anziehen. Ein Schlissel wird mit das Hydraulikteil
geliefert, um eine gute Anziehen zu erzielen.

Packungsmutter wieder anziehen :

- Die Packungsmutter mit « T » Schmiermittel fillen.

- Die Pump in Betrieb nehmen. 10 Minuten warten und die Packungsmutter wieder anziehen. 1 Stunde
warten und die Packungsmutter wieder anziehen. 1 Tag warten und die Packungsmutter wieder
anziehen.

- Wenn das Material ausstromt, muss die Packungsmutter wieder anziehen.
Anziehenverfahren :

- Den Motor druckentlasten (siehe die Druckentlastungsverfahren),

- Die Materialschaltung druckentlasten (siehe die Druckentlastungsverfahren),

- Die Packungsmutter wieder anziehen, reinigen und mit « T » Schmiermittel fullen.
- Die Entleerungsschaltung der Pumpe schlieRen.

- Das Luftventil des Motors 6ffnen.

INBETRIEBNAHME

Schutzvorrichtungen an diesem Gerét wie (Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen) wurden fir eine sichere Benutzung dieses Gerates
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fur Kérperschaden, Pannen,

Beschadigung der Gerate, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze oder teilweise
Entfernung Modifikation oder unsachgemasse Handhabung der Schutzvorrichtungen oder anderen
Geréateteilen entstehen.

Die Pumpen werden in unseren Werkstatten mit Schmiermittel versucht.
Vor der Inbetriebnahme dirfen sie das Schmiermittel mit einem passenden Ldsemittel spilen.

Am Ende des Tages dirfen Sie die Pumpe mit einem passenden Ldsemittel spllen. Stellen Sie das
Hydraulikteil nach unten ab, um das Materialabbinden auf die Kolbenstange zu verhindern.

E FEHLERSUCHE
Sie mussen ein Druckentllastungs- und Entleerungsverfahren vor jeden
Interventionen auszufuhren.

Schutzvorrichtungen an diesem Gerét wie (Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen) wurden fir eine sichere Benutzung dieses Gerates
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fur Kérperschaden, Pannen,

Beschadigung der Gerate, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze oder teilweise
Entfernung Modifikation oder unsachgemésse Handhabung der Schutzvorrichtungen oder anderen
Gerateteilen entstehen.
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Um die korperliche Verletz

ungen, die Materialinjektionen,

die elektrische Lichtbogen oder die

Verletzungen, die durch bewegliche Stiicke verursacht werden, zu verhindern, dirfen Sie das folgende
Verfahren vor jeder Intervention (Abstellen des Systems, Reinigung, Austausch der Dise,...) :

- Die Pistolen schliefRen.

- Die Luft durch das Uberdruckventil absperren, um die Restluft zu entsorgen.

- Nahern Sie die Pistole von einen metallischen Eimer, um das Material zu entsorgen. Halten Sie
die Pistole an den Innenwanden des metallischen Eimer, um die Erdung nicht zu verlieren.

- Die Pistole 6ffnen, um die Schaltung zu entleeren.

- Die Pistole schlieRRen.

- Offnen Sie das Entleerungsventil der Pumpe, um das Material in einem geerdeten metallischen

Eimer zu entsorgen.

Lassen Sie das Entleerungsventil wahrend der ganzen Intervention offen.

Vor jeder Intervention dirfen sie die Ubereinstimmung der Verkabelungen lberprifen.

BESCHREIBUNG

FEHLER

LOSUNG

Packungsmutter zu wenig
angezogen.

Packungsmutter anziehen.

Schlechte Montage der Dichtungen.

Die Montage uberprifen.

Materialauslaufen der
Packungsmutterdichtungen

Beschadigte oder abgenutzte
Dichtungen

Dichtungen austauschen.

Schlechter Auswahl des
Dichtungswerstoffes.

Die Vereinbarkeit Uberprufen.

Die Packungsmutterdichtungen
beschadigen sich schnell

Kein mehr Schmiermittel in der
Packungsmutter (Trocknen des
gepumpten Materials auf der
Kolbenstange).

Reinigen und Stiicke ersetzen, wenn
es notig ist.

Verlangertes Abstellen : die Pumpe
abstellen mit dem Kolben nach
unten.

Unvereinbarkeit
Material/Dichtungen.

Uberprufen.

Materialauslaufen durch den
Pumpenkorper

Zylinder schlecht angezogen. Keine
Dichtungen oder beschéadigte
Dichtungen

Teile Uberprifen und ersetzen, wenn
es notig ist.

Keine Dichtungen oder beschadigte
Dichtungen

Das Hydraulikteil reinigen. Die Teile
ersetzen, wenn es nétig ist.

Die Pumpe lauft nicht mehr

Packungsmutter zu stark
angezogen.

Losschrauben.

Eine Teile in der Pumpe gebrochen

Demontieren, Uberprifen, ersetzen.

Den Motor funktioniert aber es

Innenteile des Motors beschadigen.

Motorfunktionieren Uberprufen.

wird kein oder wenig Material
gefordert

Beschadigte Kopplung

Kopplung Uberprifen.

Pumpe lauft aber unregelmafige

Ventil auf dem Sitz geklebt, schlecht
montiert oder genutzt.

Ausbringmenge

Lufteinlass in der Saugschaltung.

Montage, Zustand der Teile,
Anziehen der Elemente und der
Dichtungen Uberprifen.

Pumpe wird abgestellt aber der

Unteres Ventil genutzt oder schlecht
montiert

Kolben nach unten weitergeht

Stopfen oder Entleerungsventil nicht
wasserdicht

Teile Uberprifen und ersetzen.

Pumpe wird abgestellt aber der

Untere Dichtungen und Ventil
genutzt oder schlecht montiert

Kolben nach oben weitergeht

Stopfen oder Entleerungsventil nicht
wasserdicht

Teile Uberprifen und ersetzen.

KREMLIN REXSON
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BESCHREIBUNG

FEHLER

LOSUNG

Der Kolben geht im Abwartshub zu
schnell nach unten

Die Pumpe wird schlecht voll
gestopft

Die Benutzungsparameter des
Zubehors Folgeplattedruck,
Saugrohre,...) Uberprifen. Die
Zubehore kdnnen schlecht
aufgepasst oder verstopft werden.

Zu zéahflussiges Material

Schlechte Auswahl der pumpe.

Unteres Ventil genutzt

Teile Uberprifen und ersetzen.

Fremdkérper in dem unteren Ventil

Reinigen und Uberprifen.

Die Pumpe wird schlecht voll
gestopft

Die Benutzungsparameter des
Zubehors Folgeplattedruck,
Saugrohre,...) Uberprifen. Die
Zubehore kdnnen schlecht
aufgepasst oder verstopft werden.

Der Kolben geht im Aufwartshub zu
schnell nach oben

Oberes Ventil genutzt oder
beschadigt.

Teile Uberprifen und ersetzen

Fremdkorper in dem oberen Ventil.

Reinigen und tberprufen.

Der Kolben geht nach oben und
nach unten mit verschiedenen
Geschwindigkeiten

Ventile, Kolbendichtungen oder
Zylinder benutzt.

Teile ersetzen.

Schlechte Dichtungsmontage oder
beschadigte Dichtungen

Montage Uberprufen, ersetzen wenn
es notig ist

Wichtiger Druckabfall wahrend des
Hinuntersteigens.

Hub des Ventils zu wichtig

Die Schraube der Kugelkafig
einstellen, um den Hub zu
begrenzen. Mit der Gegenmutter
blockieren.

Die Pumpe gibt nicht genug Druck

Luftdruck des Motors nicht
genigend

Uberpriifen, regulieren.

Luftversorgung des Motors nicht
geniigend oder abgedichtetes
Austreten

Filter, Montage, Schlauch Uberprifen

Packungsmutterdichtungen oder
Kolbenkopfdichtungen zu
angezogen

Montage Uberprifen oder
Packungsmutter losschrauben

Ungewohnliches Funktionieren
nach einer Aufregung oder einer
Temperatur zu hoch

Kolben- oder
Packungsmutterdichtungen
beschadigt oder zu angezogen

Montage Uberprifen,
Pumpenrhythmus reduzieren. Teile
ersetzen, wenn es notig ist.

Leerer Materialbehalter.

Behalter fullen, Saugschaltung und
Abwesenheit von Lufteinlass

Uberprifen.

6. WARTUNG

AN

VORSICHT!

Folgen Sie unbedingt
Sicherheitsbestimmungen vor jeder Intervention.

Wahrend einem verlangerten Abstellen : Halten sie die Pumpe an, wenn der Kolben
nach unten ist.

das

Druckentlastungsverfahren

und die

Gerateteilen entstehen.

Schutzvorrichtungen an diesem Gerat wie (Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen) wurden flr eine sichere Benutzung dieses Geréates
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fir Kérperschéaden, Pannen,

Beschadigung der Gerate, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze oder teilweise
Entfernung Modifikation oder unsachgemésse Handhabung der Schutzvorrichtungen oder anderen
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Taglich :

VORBEUGENDE WARTUNG

Machen Sie die Materialauslaufen an den Anschliissen ausfindig. Uberpriifen, dass die Schlauche im

guten Zustand sind.

- Der Kolben reinigen. Das Material auf dem Kolben nicht trocknen lassen.

- Die Hohe des Schmiermittels in der Packungsmutter Uberpriifen. Diese Hohe in der Halfte der
Packungsmutter behalten. Die Packungsmutter fullen, wenn es notig ist. Es ist normal, dass das

Schmiermittel sich farbt.

- Ziehen Sie diese Packungsmutter mit der gelieferten Schlissel wieder an (wenn es nétig ist).
- Das Anziehen der Bestandteile tberprifen.
- Wenn die Pumpe mit einer Folgeplatte ausgertistet wird : den Zustand der Dichtung Uberprifen und

das Ober- und Unterteil der Folgeplatte reinigen.
- Alle Ventile der Anlage manipulieren.

- Die Arbeitsstelle und die Umwelt reinigen.

Zwei Male wahrend dem Monat :

Wenn das Schmiermittel stark in der Packungsmutter gefarbt wird, ersetzen Sie es. Uberpriifen, dass die
Packungsmutter sauber bleibt und sie regelmaRig mit Lodsemittel reinigen (nachdem sie das

Schmiermittel gewechselt haben).

Jedes Jahr :

Das ganze Hydraulikteil abmontieren. Alle Stiicke reinigen. Neue Dichtungen wahrend der Montage der
Pumpe montieren (siehe den Dichtungssatz).

HEILWARTUNG

KREMLIN-REXSON empfiehlt eine regelmaRige Wartung nach einer festgesetzten Stundenzahl von
Funktionieren. Diese Stundenzahl wird bei der Wartungsabteilung des Benutzers je nach dem benutzten
Material, dem Arbeitsrhythmus und dem benutzten Druck festgesetzt. Nehmen Sie von der Ersatzteile
und der Demontage und Montage des Hydraulikteils Kenntnis.

Dichtungen.

Vor jedem Zusammenbau :
- Die Teile mit passendem Reinigungsmittel reinigen.

- Neue gefettete Dichtungen montieren, wenn es nétig ist.
- Den Kolben und im Inneren des Zylinders fetten. Vorsicht : Beschadigen Sie nicht die

- Neue Teile montieren, wenn es notig ist.

7. KODIFIZIERUNG DER KUGELHYDRAULIKTEILE "MAJOR" 588 cc

# Hydraulikteile Motoren Beschreibung

6000 7000 9000
11/1 19/1 30/1 Druckubersetzung

105 176 01xx X X X Standardhydraulikteil

105 176 03xx X X X Hydraulikteil fir Folgeplatte

@571
105 176 10xx X X X Hydraulikteil aus Edelstahl
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8. TECHNISCHE DATEN

I Y
|

MAX. KOLBENHUB |

DER FUMPE |

=120MM | 409
»
| 743

0 Geo 1'1/2 <Bmmmmet Y 803

MATERIALAUSGANG =

b 4
A
92
h J h 4
MATERIALEINGANG

- @218

3 LOCHER @ 20 auf@ 160 mm (fiir Motor)

@ Geol/4”

STOPFEN [ —

g

e 2 LOCHER M18auf @ 180 mm (fiir Zapfen)
© _——4LOCHER M14 auf @ 140 mm (fiir Stehbolzen)

Technische Daten

#105 176 01 xx

#105 176 03 xx

#105 176 10 xx

Hubraum 294 cc
Quantitat von Material, das per Zyklus 588 cc
befreit wird

Hub 120 mm

Materialeingang IG 1" 1/2 IG1"1/2
+ AG 105x200 Folgeplattenanpassung + AG 105x200
(AuRengewinde @ 105 mm (AuRengewinde
auf Ventil) auf Ventil)
Materialausgang IG1"1/2
Gewicht 36 kg
Max. Arbeitstemperatur 80°C
Werkstoff im Kontakt mit dem
Material :
Zylinder Geharter Chromstahl Gehéarter Chromstahl Gehéarter Chromstahl
Kolben Behandelter Stahl Behandelter Stahl Behandelter Edelstahl
Sitz Behandelter Stahl Behandelter Stahl Behandelter Edelstahl
Kugeln Stahl Stahl Edelstahl (420C)
Garnitur Je nach Model (siehe die Dichtungssatz)
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9. DEMONTAGE / MONTAGE

VORSICHT!
/'\ A Folgen Sie unbedingt das Druckentlastungsverfahren und die
L] A= Sicherheitsbestimmungen vor jeder Intervention.

Die Pumpe hat die ATEX Zulassung, deswegen darf die Maschine nie geandert werden.
Die Nichtbeachtung dieser Prakonisation kdnnte unsere Verantwortung nicht ibernehmen.

Schutzvorrichtungen an diesem Gerét wie (Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen) wurden flr eine sichere Benutzung dieses Geréates
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fir Kérperschéden, Pannen,

Beschadigung der Gerate, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze oder teilweise
Entfernung Modifikation oder unsachgemasse Handhabung der Schutzvorrichtungen oder anderen
Geréteteilen entstehen.

Hydraulikteil :

- Uberprifen, ob die Pumpe entleert wird,

- Die 4 Muttern (3) abschrauben,

- Den Flansch (1), die Verbindungsstangen (2) und die Sicherheitsspirale (5) abnehemen.
- Pumpenkorper (8) aufrecht in einen Schraubstock einspannen.

Zum Zusammenbau die Anweisungen in umgekehrter Reihenfolge folgen.

Dichtungen der Packungsmutter :

Anmerkung : Der Pumpenkérper (8) wird mit einer
Packung (8B) ausgerustet, um den Ersatz der
Dichtungen zu erleichtern.

- Die Packungsmutter (6) abschrauben,

- Die 6 Schrauben (8D) die die Packung (8B) in dem
Korper (8A) befestigen, abschrauben,

- Die Packung (8B) herausziehen. Daflir schrauben Sie
Entfernungsgerate in den Léchern M 8 der Packung,

- Stutzringe (25 und 26) sowie Dichtungen (40)
herausnehmen,

- Die Dichtungen (40) ersetzen.
- Die Dichtung (8C) ersetzen.

Reinigen und zum Zusammenbau die Anweisungen in
umgekehrter Reihenfolge folgen.

Ventil :

- Den Korper des Saugventils (17) abschrauben,
- Die Kugelkafig (12) entfernen,

- Auf die Kugel (14) ziehen,

- Den Sitz (13) und die Dichtung (46) abnehmen,
- Die Dichtungen (44 & 45) abnehmen,

Teile reinigen, wenn nétig ersetzen. Die Dichtungen ersetzen. Zum Zusammenbau die Anweisungen in
umgekehrter Reihenfolge folgen. Vorsicht : Zum Zusammenbau den Ventilkérper mafRvoll spannen.
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Kolben :

- Den Zylinder (9) abschrauben und entfernen,

- Die Dichtung (44) abnehmen,

- Den Kolben (7) aus dem Zylinder nach unten herausziehen,

- Den Auspresshubsitz (10) abschrauben und die Kugel (11) abnehmen,

- Den Stitzring konvex (27), die Kolbengarnitur (42) und den Stitzring konkav (28) abnehmen,
- Die Teile reinigen, wenn notig ersetzen. Die Dichtungen ersetzen,

Zum Zusammenbau vergessen Sie nicht den Kolbenkopf zu schmieren. Den Kolben in den Zylinder (9)
gleiten und ihn nach oben driicken.

Zum Zusammenbau die Anweisungen in umgekehrter Reihenfolge folgen.

Vor jedem Zusammenbau :

- Die Teile mit passendem Reinigungsmittel reinigen.
- Neue gefettete Dichtungen montieren, wenn es notig ist.

- Den Kolben und im Inneren des Zylinders fetten. Vorsicht : Beschadigen Sie nicht die
Dichtungen.

- Neue Teile montieren, wenn es notig ist.
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10. SPRENGZEICHNUNG & STUCKLISTE
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E STUCKLISTE

105 176 01 xx 105 176 03 xx 105 176 10 xx

Pos Beschreibung # Qtat
1 | Verbindungsflansch 210 620 1
2 | Verbindungsstange 210621 4
3 | Mutter 88 339 4
5 | Sicherheitsspirale 210622 1
6 | Packungsmutter 210 700 1
7 | Kolben 210 704 210 704 210 892 1
8 | Korper 210701 1
8A | = Korper NSS 1
8B | = Packung NSS 1
8C | = Dichtung Siehe die Dichtungssatz 1
8D | = Schraube, CHc M 8x20 930 151 279 6
9 | Zylinder 210 706 210 706 210 893 1
*10 | Sitz (Auspresshub) 210705 210705 210734 1
*11 | Kugel (@ 32) 86 032 86 032 87 332 1
12 | Kugelkafig 107 161 1
*13 | Sitz (Saughub) 210 708 210 708 210 896 1
*14 | Kugel (@ 45) 86 045 86 045 87 344 1
15 | Zapfen 209 582 2
16 | Stopfen 906 333 102 906 333 102 55 2237 1
* 17 | Korper des Saugventils 210 707 210714 210 897 1
18 | Flansch (2 Teile) - 210 686 - 1
19 | Folgeplattenanpassung - 210 966 - 1
20 | Schraube - 88 253 - 4
25 | Stitzring konkav 210730 1
26 | Stutzring konvex 210731 1
27 | Stutzring konvex 210712 1
28 | Stutzring konkav 210713 1
30 | Schlussel 210 946 1
31 | Lésemittel T (1/4 Liter) 149 990 020 1
* | Dichtungssatz Auswahl (Siehe die Tafeln) 1

* Bezeichnete Teile sind empfohlene Ersatzteile NSS : Bezeichnete Teile gibt es nicht einzeln, sondern nur

komplett.

Pos. 30
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E DICHTUNGSSATZ

Satznummer 01 02 03
# 106 321 106 322 106 323

Pos. | Bezeichnung ||Qtat # Stoff Qtat # Stoff Qtat # Stoff
40 | Garnitur der 9 210 721 PTFE 9 210721 PTFE 4 210721 PTFE

Packungsmutter 5 210 722 PE

41 |Ring = - -

42 | Kolbengarnitur 6 210 725 PTFE 6 210725 PTFE 3 210 726 PE

3 210725 PTFE

43 | Einstellungskeil = - -

44 | O-Ring Dichtung 2 84 456 FPM 2 84 473 FEP / FPM 2 84 456 FPM
45 | O-Ring Dichtung 1 84 456 FPM 1 84 456 FPM 1 84 456 FPM
46 |O-Ring Dichtung 1 84 458 PTFE 1 84 458 PTFE 1 84 458 PTFE
47 | O-Ring Dichtung 1 84 457 FPM 1 84 457 FPM 1 84 457 FPM
48 |O-Ring Dichtung 1 84 470 FPM 1 84 470 FPM 1 84 470 FPM
8C | Packungsdichtung 1 | 909 420 265 FPM 1 909 420 265 FPM 1 909 420 265 FPM

Anmerkung : Dichtungen (Pos. 47 & 48) fur Folgeplattenanpassung (Pumpen # 105 176 03xx)

U U U

PTFE > A PTFE > A PE > A
PTFE > A PTFE > A PTFE > A
PTFE > A PTFE > A PE > A
PTFE > A PTFE > A PTFE > A
PTFE > A PTFE > A PE > A
PTFE > A PTFE > A PTFE > A
PTFE > A PTFE > A PE > A
PTFE > A PTFE > A PTFE > A
PTFE > A PTFE > A PE > A
PTFE > v PTFE > v PE > v
PTFE > v PTFE > v PTFE > v
PTFE > v PTFE > v PE > v
PTFE > v PTFE > v PTFE > v
PTFE > v PTFE > v PE > v
PTFE > v PTFE > v PTFE > v
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Satznummer 04 05 06
# 106 324 106 325 106 326
Pos. | Bezeichnung ||Qtat # Stoff Qtat # Stoff Qtat # Stoff
40 |Garnitur der 4 210 722 PE 9 210 603 PTFE G 210 722 PE
Packungsmutter fl 3 | 510723 LEDER 84 395 PU
41 |Ring - - 1 210 724 EDELSTAHL
42 | Kolbengarnitur 3 210 726 PE 6 210 727 PTFE G 6 210 727 PTFE G
2 210 728 LEDER
43 |Einstellungskeil 4} 210 729 EDELSTAHL - s
e nach Bedar
> J h Bedarf
44 | O-Ring Dichtung 2 84 456 FPM 2 84 456 FPM 2 84 456 FPM
45 | O-Ring Dichtung 1 84 456 FPM 1 84 456 FPM 1 84 456 FPM
46 |O-Ring Dichtung 1 84 458 PTFE 1 84 458 PTFE 1 84 458 PTFE
47 | O-Ring Dichtung 1 84 457 FPM 1 84 457 FPM 1 84 457 FPM
48 | O-Ring Dichtung 1 84 470 FPM 1 84 470 FPM 1 84 470 FPM
8C |Packungsdichtung|] 1 909 420 265 FPM 1 909 420 265 FPM 1 909 420 265 FPM
Anmerkung : Dichtungen (Pos. 47 & 48) fiir Folgeplattenanpassung (Pumpen # 105 176 03xx)
PE > A PTFEG > A RING > |
LEDER > /AN PTFE G > A PU > A
PE > A PTFE G > A PU >
LEDER > /AN PTFE G > A PU > N
PE > A PTFE G > A PU > A
LEDER > A PTFE G > A PU > A
PE > A PTFE G > A PE > A
PTFE G > A
PTFE G > A
PE > v PTFEG > v PTFEG > v
LEDER > A\ PTFE G > \% PTFE G > A\
PE > v PTFE G > v PTFE G > v
LEDER > Vv PTFE G > \% PTFE G > \Y%
PE > \Y% PTFE G > \Y% PTFE G > \%
Pos. 42 KEIL > - PTFE G > v PTFE G > v
PTFE G = PTFE graphité
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E EMPFOHLENE DICHTUNGSSATZ

Nummer Zusammensetzung Benutzung

01 PTFE (+ FPM) Losemittel - Ather - Keton — aromatisierter Alkohol — einige Firnis und Lacke

02 PTFE (+ FPM / FEP) Losemittel — Ather - Keton - aromatisierter Alkohol - einige Firnis und Lacke,
PU Lacke — Pharmazeutische Produkte — kosmetische Produkte — Einige
Nahrungsmittel

03 PTFE + PE (+ FPM) Epoxy Kleber - Butyl - Silikon — Einige Firnis -Lack

04 PE + LEDER (+ FPM) Lack - Firnis - Fett - Ol - Tinte — Wasserbasis Farben

05 PTFE GRAPHITE (+ FPM) Lack - Firnis - Tinte — Kitte - PVC - Butyl

06 (PU + PE) + PTFE G (+ FPM) Kitte - PVC — Butyl

AUSWAHLMOGLICHKEIT

Pos. Bezeichnung # Qtat
35 | Dichtungssatz (Kode 10) (PU + PE) + (PE + PTFE V) + (FPM) 106 591 1
Einheit Kugeln /Sitz aus Hartmetall (Pos. 11, 13, 14) 107 148 1

DICHTUNGSSATZ (KODE 10)

SATZ
Kode 10
# 106591
Pfls' RING I
Pos | Bezeichnung Qat # Stoff
PU N
40 |Garnitur der 1 210722 PE
Packungsmutter 5 84 395 PU PA?(;S- PU /\
41 |Ring 1 210724 EDELSTAHL PU AN
42 |Kolbengarnitur 3 210 726 PE PU /\
3 211318 PTFE V PU A
43 |Einstellungskeil PE /\
44 |O-Ring Dichtung 2 84 456 FPM PE Y4
45 |O-Ring Dichtung 1 84 456 FPM PTFE V N
N,
46 |O-Ring Dichtung 1 84 458 PTFE Pos. 42 PE N
47 |O-Ring Dichtung 1 84 457 FPM PTFE V i\\//:
48 | O-Ring Dichtung 1 84 470 FPM PE \\V//
PTFEV N
8C | Packungsmutter 1 909 420 265 FPM ~
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