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Cher client, vous venez d'acquérir votre nouvelle machine de dosage CYCLOMIX™ MICRO et nous
VOus en remercions.

Nous avons pris le plus grand soin, de la conception a la fabrication, pour que cet investissement
vous donne entiére satisfaction. Pour une bonne utilisation et une disponibilité optimale, nous vous
conseillons vivement de lire attentivement cette notice d'utilisation avant la mise en service de votre
équipement.

1. CONSIGNES DE SECURITE

La machine de dosage CYCLOMIX™ MICRO doit impérativement étre installée en
dehors de la zone explosive. Elle doit étre placée dans une zone slre (zone non
explosive définie par la directive ATEX - voir § 6).

L'afficheur doit étre éloigné de plus de 1 metre de la platine produit, et ne pas étre
situé au dessus de cette derniére.

ATTENTION : Une mauvaise utilisation de cet appareil peut provoquer des accidents, des
dommages ou un mauvais fonctionnement. Lire attentivement les préconisations suivantes.

Le responsable d'atelier doit s'assurer que le personnel a été formé a l'utilisation de cet équipement. Les
régles de sécurité ci-aprés doivent étre comprises et appliquées.

Lire les notices d'utilisation ainsi que les étiquettes des appareils avant de mettre I'équipement en service.

Des régles de sécurité locales peuvent s'ajouter aux regles générales de protection et de sécurité. Les
consulter.

B PRECONISATIONS D'INSTALLATION

< Relier les appareils a une prise de terre.

Les matériels sont a utiliser uniguement dans une zone bien ventilée pour protéger la santé, prévenir
les risques de feux et d'explosion. Ne pas fumer dans la zone de travail.

Ne jamais stocker de peinture et de solvants dans la zone de pulvérisation. Toujours fermer les pots et
les bidons.

Conserver la zone de travail propre et exempte de tout déchet (solvant ,chiffons...).
Lire les fiches techniques établies par les fabricants de peintures et de solvants.

La pulvérisation de certains produits peut étre dangereuse et la protection des personnes nécessiter
'emploi de masque respiratoire, de créme de protection pour les mains, de lunettes.
(Consulter le chapitre "Protection individuelle" du guide de sélection KREMLIN).

B PRECONISATIONS SUR LES EQUIPEMENTS

Les pressions de fonctionnement de ces équipements étant particulierement élevées, il convient de
prendre certaines précautions pour éviter des accidents :

< Ne jamais dépasser la pression maximale de travail des composants de I'équipement.

TUYAUX
Ne pas utiliser de tuyaux dont la pression limite de non-éclatement (PLNE) serait inférieure a 4 fois la
pression maximale de service de la pompe (voir fiche technique).

Ne pas utiliser de tuyaux qui auraient été pliés et non enroulés. Utiliser uniquement des tuyaux en bon
état et ne portant pas de blessures, ni de traces d'usure.

< Utiliser uniquement un tuyau d'air de qualité antistatique pour relier la pompe au pistolet.
Tous les raccords doivent étre bien serrés et en bon état.

POMPE

< Relier I'équipement a une prise de terre (utiliser la connexion prévue sur la pompe).
Ne pas utiliser de produit et de solvant non compatibles avec les matériaux de la pompe.
Utiliser le solvant approprié au produit a pulvériser pour garantir la longévité du matériel.
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PISTOLET

Ne jamais essuyer I'extrémité de la buse avec les doigts.
Toute intervention sur le pistolet sera effectuée une fois le produit décomprimé
Ne pas diriger I'appareil de pulvérisation vers des personnes ou des animaux.

CYCLOMIX™ MICRO

2 Ne pas installer la machine dans une zone explosive. Elle doit étre placée dans une zone
slre (zone non explosive).

< L'afficheur doit étre éloigné de plus de 1 métre de la platine produit et ne pas étre situé au
dessus de cette derniére.

< Brancher le coffret de commande sur une prise secteur équipée d'une terre.

< La platine produit est équipée d'un cable de masse. Relier ce cable de masse a une prise de
terre.

< Ne pas utiliser de produit et de solvant non compatibles avec les matériaux de la machine.
< Utiliser le solvant approprié au produit a pulvériser pour garantir la longévité du matériel.

< Porter des lunettes de protection pour protéger les yeux d'éventuelles projections lors de la
manipulation des vannes de test de la machine CYCLOMIX ™ MICRO.

< Ne pas utiliser de pulvérisation électrostatique pour les peintures hydrosolubles ou les
peintures dont la résistivité est inférieure a 5 MQ.

B PRECONISATION D'ENTRETIEN

Des protecteurs (capot moteur, protecteur d'accouplement, carters,...) sont mis en
place pour une utilisation slre du matériel.
Le fabricant ne peut étre tenu pour responsable en cas de dommages corporels
ainsi que des pannes et / ou endommagement du matériel résultant de la
destruction, de I'occultation ou du retrait total ou partiel des protecteurs.

< Ne pas modifier ces appareils.

Les vérifier quotidiennement, les maintenir dans un parfait état de fonctionnement et remplacer les
pieces endommagées uniquement par des pieces d'origine KREMLIN.

Avant de nettoyer ou de démonter un composant de I'équipement, il est impératif de :
1 - couper l'air d'alimentation,

2 - décomprimer les tuyaux en ouvrant le circuit produit du pistolet.

3 - couper l'alimentation électrique de la machine.

4 - ouvrir les robinets de purge.
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B ENVIRONNEMENT

Cet appareil est équipé d'une plaque de signalisation comportant le nom du
fabricant, la référence de I'appareil, les renseignements importants pour
l'utilisation de l'appareil (pression, tension...) et le pictogramme représenté ci-
contre.

Cet équipement est congu et fabriqué avec des matériaux et composants de
haute qualité qui peuvent étre recyclés et réutilisés.

La directive européenne 2012/19/UE s'applique a tous les appareils marqués de
ce logo (poubelle barrée). Renseignez-vous sur les systémes de collecte mis a
votre disposition pour les appareils électriques et électroniques.

Conformez-vous aux regles en vigueur dans votre localité et ne jetez pas vos
anciens appareils avec les déchets ménagers. L'élimination appropriée de cet
ancien appareil aidera a prévenir les effets négatifs sur I'environnement et la
santé humaine.

2. DESCRIPTION

La machine de dosage CYCLOMIX™ MICRO est destinée & I'application de peintures et vernis a deux

composants solvantées.

Elle est disponible pour 2 technologies d'application : pulvérisation pneumatique, pulvérisation AIRMIX ®
(pression : 172 bar maxi).

Elle se présente sous une forme autonome ne nécessitant qu'une alimentation en air comprimé
(6 bar maxi) et une alimentation électrique (115V / 230V).

Elle se compose :

- d'une baie de commande (2) avec automate et éléments de commande électromagnétique,

- d'une platine produit (1) recevant les compteurs volumétriques, les vannes automatiques pour les
produits et les solvants et des éléments de commande électropneumatiques.
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Légende :

1 | Platine produit 7 | Electrovannes

2 | Baie de commande 8 | Débistat d'air

3 | Afficheur 9 | Changeur de teintes :
9a : CTM teinte
9b : CTM cata

4 | Volucompteurs 10 |Carter de protection

Vanne automatique 11 |Vanne 3 voies
6 | Mélangeur 12 | Clapet anti-retour

FACADE DE LA BAIE

P CSHSCLOMIX™

AR o|mm

[ == ]

' (dfemﬁ Rexson

Rep. Désignation Fonction
- Voyant rouge Défaut
- Voyant orange En travail (autre que production)
- Voyant vert En production

La machine est entierement programmable a partir d'une interface homme/machine. L'écran indique en
permanence, par une signalétique simple, les états de la machine et il permet d'accéder aux
fonctionnalités essentielles : MARCHE / ARRET - RINCAGE - PRODUCTION.

Les informations relatives au fonctionnement de la machine (affichage en temps réel du ratio, de la
consommation...) peuvent étre lues sur I'afficheur.

La CYCLOMIX™ MICRO enregistre en permanence les consommations instantanées de base, de
durcisseur et de solvant ainsi que les consommations totales et les émissions de composés organiques
volatiles (COV) émis lors du fonctionnement de la machine.

Sur la baie de la machine, se trouve un presse-étoupe. Celui-ci sert a alimenter la machine en électricité
via un sectionneur de sécurité (115V / 230V).

Ne pas utiliser de pulvérisation électrostatigue pour les peintures
hydrosolubles ou les peintures dont la résistivité est inférieure a 5 MQ.
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3. PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Les 2 produits BASE ET CATALYSEUR sont envoyés vers la machine de dosage a partir de 2 pompes ou
réservoirs sous pression.

La base traverse une vanne pilotée (Al) et un compteur (CA), tandis que le catalyseur est amené
directement au compteur (CB). Le cycle commence par l'ouverture de la vanne BASE (Al), les 2
compteurs envoient leurs informations au calculateur qui ferme la vanne catalyseur (VP6) lorsque le
rapport de dosage programmeé est atteint.

Le processus de mélange est basé sur un débit constant de base. Le débit de catalyseur est injecté en
faible débit sous haute fréquence. L'injection se fait directement dans le flux de base au niveau du
mélangeur.

L'automate contrble en permanence le rapport de dosage et s'il constate une anomalie qu'il n'est pas
capable de corriger, il déclenche une alarme. La machine se met en mode sécurité.

T
Vp6 ‘

SA

SA

TA CA AR1

IN

MEL A2

E
I &
I
s | —>
1l
T

|
.

Al Vanne pilotée base (A) IN Vanne 3 voies vers mélangeur
SA | Vanne pilotée solvant base (SA) TA Sortie de prélévement pour la base
A2 Vanne pilotée base (suivant modele) CA | Compteur base
A3 Vanne pilotée base (suivant modéle) CB Compteur cata
B Vanne pilotée catalyseur (suivant modéle) VP6 | Vanne pilotée d'injection
SB | Vanne pilotée solvant cata (suivant MEL | Mélangeur
modele)
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4. CARACTERISTIQUES

Nombre de teintes : 1 ou 3
Nombre de catalyseur : 1

Compatibilité peintures solvantées
Pilotage par aimant sur la baie de commande
Kit impression (raccordement a une imprimante)

Tension : 230V / 115V — 10W

Pression d'air : 4 bar mini

Pression d'utilisation : 2 a 175 bar

Poids : 25 kg

Encombrement :

- baie de commande : 370 mm x 172,5 mm x 110 mm
- platine produit : 370 mm x 460 mm x 110 mm
Circuits Produit (base et cata) en inox pour la
Cyclomix™ Micro et Micro+.
Circuit CATALYSEUR en
CyclomixT'VI Micro+ PH.
Rapport de dosage réglable : 1/0 et de 0,6/1 a 20/1
(volume BASE / volume CATALYSEUR) (0% et de
166% a 5%)

Précision de la mesure : 1 %

Débit de produit mélangé : de 100 a 2000 cm3/mn
Débit de solvant : 7000 cm3/mn

Viscosité produit : 30 a 5000 cps

inox 316 L pour la

Contrdle permanent du dosage

Alarme a seuil réglable

Indicateur de pot-life réglable

Cycle de contrble de dosage automatique
Cycle de rincage automatique (temps)
Affichage des COV

Totalisateur des consommations :
solvant

base, cata,

OPTION :

* Auto-wash (support pistolet) : il est impossible de
passer en production avec lauto-wash, pas de
connection a la machine.

* Cable de liaison 5 m.

* Pickit 2 (kit de programmation électronique) : ce kit
permet de mettre a jour les programmes des cartes
électroniques.

Raccordements :

- Air :

Entrée : F 1/4 BSP / Sortie : F 1/4 BSP
- Produit : :

Entrée : M 1/2 JIC / Sortie : M 1/2 JIC

KREMLIN REXSON
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NOTA : La version 2.82 n’est compatible que sur les cartes électroniques de versions supérieures a V2.32.
Ci-dessous une synthése des versions majeures :

Type de Date Version Présence erreur 6 Compatibilité soft
processeur fabrication soft avec la derniere
- Carte premiére version std 2.82
électronique machine
PIC 18F4520 - 2.31 - -
09 Y 1001 2.32 - Oui
PIC 18F4620 10Y 1133 2.6 Oui Oui
14Y 1152 2.82 Oui Oui
- Parametrable avec P12

Différents modéles de CYCLOMIX™ MICRO :

Configurations BASE CATALYSEUR
CYCLOMIX™ MICRO 1 base + 1 solvant 1 cata
3 bases + 1 solvant 1 cata

CYCLOMIX™ MICRO+

1 base + 1 solvant

1 cata + 1 solvant

3 bases + 1 solvant

1 cata + 1 solvant

CYCLOMIX™ MICRO+ PH

1 base + 1 solvant

1 cata + 1 solvant

3 bases + 1 solvant

1 cata + 1 solvant

La baie de commande est la méme pour tous le modéles de CYCLOMIX™ MICRO.
Il est possible de changer de configuration en déplacant le shunt situé sur la carte p (bornier J7)
- (voir "Annexes" - schéma électrique, fol.2).
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5. INSTALLATION

B DESCRIPTION DES PLAQUES DE FIRME

La machine CYCLOMIX™ MICRO est équipée de 2 plaques de firme : une plaque sur la baie de
commande et une plaque sur la platine produit.

Q@mﬂi@ esson

STAING FRANCE

Tension

Serie/Sericl

Ref 1
Phase 1
Fréquence ]
Ampérage 1]

NE PAS DEBRANCHER SOUS TENSION

[ 1 C&

o]

I\ =
Par [ i%ﬁ
Pprod [ 1] ”

——

(-

STAINS FRANCE

C@@umg

Pair: & bow/87 pai
Perod: 175 bar/2536 psi

I l

NE FAS DEBRANCHER
SCUS TENSION

DO NCT DISCONNECT
WHILE POWER IS ON

O

DO NOT DISCONNECT WHILE POWER IS ON

Plague fixée sur la baie de commande
(baie placée al'extérieur de la cabine de peinture)

Plague fixée sur la platine produit

(platine produit placée a I'extérieur de la cabine de
peinture > marquage défini par la directive ATEX)

Marguage défini par la directive ATEX

KREMLIN REXSON
STAINS FRANCE

Raison social et adresse du fabricant

CE@II3G

Il: groupe Il  3: catégorie 3

matériel de surface destiné a un environnement dans lequel des
atmosphéeres explosives dues a des gaz, des vapeurs, des brouillards ne
sont pas susceptibles de se présenter en fonctionnement normal, ou si elles
se présentent néanmoins, ce n'est que de courte durée.

G:gaz

Tension

Tension de la machine CYCLOMIX™ MICRO

P air : 6 bar / 87 psi

Pression air maxi

P prod : 175 bar / 2536 psi

Pression produit maxi

Serie / Serial

Numéro donné par KREMLIN REXSON. Les 2 premiers chiffres indiquent
I'année de fabrication.

Ref Référence de la machine CYCLOMIX™ MICRO
Indication environnementale
(voir § 2 - Environnement)

Phase Monophasée

Fréquence 50-60Hz / Fréquence du secteur

Ampérage Courant maximum consommé

KREMLIN REXSON
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terre.

Attention : La machine de dosage CYCLOMIX™ MICRO doit impérativement étre
installée en dehors de la zone explosive. Elle doit étre placée dans une zone slre
(zone non explosive définie par la directive ATEX).

L'afficheur doit étre éloigné de plus de 1 métre de la platine produit et ne pas étre situé
au dessus de cette derniére.

La baie de commande doit étre branchée sur une prise secteur équipée d'une terre.
Le cable de masse de la platine produit doit impérativement étre relié a une prise de

B SCHEMA D'INSTALLATION

Extérieur de la cabine
Zone s(re

Intérieur
de la cabine
Zone 1

1A 1B

A

Zone explosive : zone 1 (Z1) ou zone 2 (Z2)
(cabine de peinture)

B

Zone non explosive (zone s(re)

1A

Baie de commande CYCLOMIX™ MICRO

1B

Platine produit CYCLOMIX™ MICRO

2

Pompes + Accessoires

AT

La distance de 1 métre mentionnée dans ce schéma, n'est donnée qu'a titre indicatif
et ne saurait engager la responsabilité de KREMLIN REXSON. La délimitation exacte
des zones est de la responsabilité expresse de l'utilisateur, et ceci en fonction des
produits utilisés, de I'environnement du matériel et des conditions d'utilisation (se
reporter a la norme EN 60079-10).

Cette distance de 1 métre pourra ainsi étre adaptée si l'analyse menée par
l'utilisateur le nécessite.

KREMLIN REXSON
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B IMPLANTATION

La CYCLOMIX™ MICRO peut étre installée de différentes facons afin de répondre aux plus grands
nombres d'installations. Cependant, certaines installations sont proscrites car dangereuses.

L'afficheur doit étre éloigné de plus de 1 meétre de la platine produit et ne pas étre situé au

A dessus de cette derniére.

Il est interdit de fixer I'afficheur sur la platine produit.

Installation conforme : Installation non conforme :
I'afficheur n’est pas fixé sur la platine produit. I'afficheur est fixé sur la platine produit.

Installation conforme :
L’afficheur est installé en z6ne s(re.
La platine produit est en zone siire ou Z2.

Installation non conforme :
I'afficheur et/ou la platine sont installés en cabine.
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Montage pour pilotage hors cabine :

La machine est en deux parties pour
permettre le déport de la partie commande
(cable de 5 m entre les 2 éléments).

Montage pour pilotage en cabine :

Il existe un kit de commande en cabine
(en option).

Ce kit permet de fixer le coffret de
commande sur la cabine & l'aide d'une
tole vitrée et de piloter cette derniére de
l'intérieur.

Le pilotage s’effectue grace a un aimant
fourni avec la machine. La distance entre
le coffret de commande et la partie
produit est 5 m (céble livré avec la
machine). i,

==J
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B RACCORDEMENT DE LA BAIE DE COMMANDE ET DE LA PARTIE PRODUIT

Fusible 160 mA

™ oA
v la ,CYS:LOMI),( MIC,R.O doit (_etr(,a pour machine dont le numéro de série est <a 09Y1080
raccordée a un réseau dair comprimé .

propre et sec (4 bar mini) et a une
alimentation  électrique  monophasée
(115 Vv / 230V) reliée sur le sectionneur.
La masse du réseau sera reliée dans la
baie de commande sur un plot prévu a
cet effet.

A Avant de brancher la

CYCLOMIX™ MICRO, s'assurer que la
tension secteur est identique a celle
de la machine (230 V d’origine).
Si ce n'est pas le cas, ouvrir le coffret
électrigue en démontant le carter de
protection (rep 10) et déplacer le cavalier

(230V - 115V). Fusible 315 Ma
pour machine dont le numéro de série est > a 09Y1080

Le raccordement en air de la machine est
en raccord femelle 1/4G, aussi bien pour
I'entrée d'air (R1) que pour la sortie (R2).
La liaison entre la baie de commande et
la platine produit est assurée par un
céble de longueur 5 m. Pour des
longueurs supérieures a 5 m, raccorder
les cables entre eux (méale-femelle).

A Le raccordement des deux cables
ne doit pas se situer en zéne explosible.

Une vanne équipée de raccords est
fournie avec la machine. Elle sera
montée sur larrivée d'air pistolet, elle
permet de couper lair aux évents
rapidement (phase de montée de teinte,

ringage...).
Raccordements des arrivées produits : of[vd || o )

- . ~ @
Les arrivées produit sont toutes en male ' ”
1/2 JIC.
< 1l est préconisé de monter des H
filtres AIRMIX sur les arrivées de '
produit (catalyseur et base).

@

La (les) base(s) et le solvant base se
raccordent sur le changeur de teinte qui S
se trouve dans la machine. atalyseur
Le catalyseur se raccorde : Lo
- soit directement sur le coude qui se @@ :L
trouve avant le clapet anti-retour, ° o

- soit sur le changeur de teinte (cata et

solvant cata) qui se trouve dans la
mach!ne, suivant la configuration de la Arrivée / sortie
machine. -
) ) d'air
Le raccordement en air se fait sur les | Base(s) et solvant base |
deux traversées de cloison G1/4. %
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Monter des filtres a la sortie des pompes BASE et CATA.

Monter des régulateurs de pression en sortie des pompes BASE et CATA.

Monter les t%}/aux de produit et les tuyaux d'air entre les pompes et la CYCLOMIX™ MICRO, et entre la
CYCLOMIX™ MICRO et le pistolet. Pour le choix des tuyaux de produit, respecter les pressions délivrées
par les pompes. Pour les tuyaux d'air, monter des tuyaux de qualité antistatique.

Dévisser tous les manodétendeurs avant d'alimenter l'installation en air.

Vérifier que la vanne trois voies se trouve dans le sens du circuit produit IN et non dans le sens du circuit
TA.

Nota : Pour relier la pompe SOLVANT (CATA) a la machine CYCLOMIX™ MICRO :
- choisir une machine configurée avec 1 catalyseur et un solvant cata

- ou déconnecter le tuyau CATA au niveau du clapet anti-retour (CATA) de la machine et connecter le
tuyau SOLVANT (CATA) a la place.

6. FONCTIONNEMENT

B COMMANDE A PARTIR DE LA MACHINE

ECRAN

Les difféerents menus et les informations concernant la machine apparaissent sur [lafficheur
alphanumérique.

CLAVIER
ESC Cette touche permet de sortir des menus ou des différents modes (production,

rincage, parametres).
Cette touche permet de rentrer dans les menus ou de valider une valeur de

4J parametre.

A Cette touche permet de se déplacer dans les différents menus et d’augmenter la
valeur d'un parametre lors des modifications de valeur.

v Cette touche permet de se déplacer dans les différents menus et de diminuer la
valeur d’ un parameétre lors des modifications de valeur.

Le clavier s'utilise a I'aide d’'un aimant fourni avec la machine. Ce mode de pilotage permet de commander
la machine de l'intérieur de la cabine de peinture si le coffret est installé derriére la vitre de la cabine. Cette
technologie permet au peintre un gain de temps et une utilisation depuis le poste d’application.

B MISE SOUS TENSION

Toute mise en service suppose que les fats de BASE, CATALYSEUR et de
SOLVANT soient suffisamment pleins pour assurer toute la production.

Brancher le pistolet avant la mise en service de la machine.

Alimenter en air la CYCLOMIX™ MICRO (4 bar mini).

Alimenter les détendeurs d'air des pompes (BASE, CATALYSEUR, SOLVANT) en air.
Mettre le coffret de commande sous tension (interrupteur situé sur le c6té de la baie).
A la mise sous tension du coffret de commande, un menu apparait a I'écran.

Nota : Des paramétres ont été programmeés en usine avant la livraison de la machine. Ces paramétres
sont a adapter a l'application. lls doivent étre modifiés par la personne autorisée a le faire (voir liste des
parametres).
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PREMIER ALLUMAGE

MENU STANDARD

I_
f \ \ Compte a rebours de la durée de vie du produit.
Fonction 1 Teinte 1 (décompte de 9 a 0 ; 9 représente 90% du temps

restant avant la régénération).

Un tiret est visible quand la CYCLOMIX™ MICRO
est rincé.

Lors de l'allumage, la machine est en attente. Le menu « F-1 » correspond au passage en production. Il
existe quatre menus différents qui permettent de contrdler la CYCLOMIX™ MICRO.

- F-1: production

- F-2:rincage

- F-3: parametres

- F-4: consommations

Pour naviguer a travers les différents menus, il faut se déplacer en positionnant I'aimant sur les capteurs
repérés par « A/V ». Le défilement des menus se déroule de la maniére suivante :

Production

*

Rincage

Paramétres

Consommations

BB EHE -~ HHHHE

*
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Arborescence des menus

| Machine 3 teintes |

A
-
Menu de changement ,;— - I - I:l | EI — | - |:| _l EII_ - | - I:l L
de recette | 11 | 11 | | 1]
ESC |lescied
Menu en attente de choix OO0Onn 7. L JOgaog Jgoaog
de programme | ] | AVI[TLC | AV | | AV | |

EsCled Escled

sans ringcage
I CATA

= :é‘
I

i
W EhE

> |
|

>

S

B 7 Y I o s DR
SO0 S pr Lo an

o

e
*%!j
LT

sl _0 [ T_nLn R ANE
=] M i EE(E]l FHLI[EQ IIHHJ —
| ! ! I?,LI_»_

: | [ —>

| | AV -
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8. PREMIERE MISE EN SERVICE

Lors de cette premiére mise en service, il est nécessaire de passer toutes les
pompes en solvant ainsi que la machine afin de s’assurer de la bonne qualité
du produit recu par la CYCLOMIX™ MICRO.

La pression produit ne doit pas dépasser 20 bar.

Il est conseillé de monter le raccord TB (livré avec la machine) en lieu et place
du mélangeur.

B RINCAGE DES POMPES ET DE LA MACHINE EN SOLVANT

¢ Réaliser les branchements indiqués au § 6 (INSTALLATION).
e Vérifier que la vanne 3 voies est orientée vers « TA ».

e Démonter le mélangeur statique et monter le raccord d’adaptation (marqué TB, F 3/4 JIC - F 1/4
G) en lieu et place.

e Amorcer les pompes avec du solvant et monter la pression produit a environ 1 bar.

e Surla page du menu principal de l'afficheur, entrer en "MODE PRODUCTION" ( F1 puis <)
¢ Ne pas modifier les parameétres d’'usine pour le moment.

e Faire doser la machine jusqu’a ce que le solvant sorte propre. Pendant cette phase, il est possible
gue la machine se mette en défaut suite a la présence d'air dans la tuyauterie. En cas d’alarme,
acquitter puis retourner en mode production.

ATTENTION : couper I'air en tournant la vanne qui a été montée a l'arrivée d'air du pistolet
(Cf.86)

e Sortir du mode production en passant sur ESC.

e Répéter les 4 étapes citées ci-dessus, dans le cas d'une CYCLOMIX™ MICRO 3 teintes, avec
toutes les teintes (A2 et A3).

B MISE EN PRODUIT DE LA MACHINE

e \Vérifier que la vanne 3 voies soit orientée vers « TA »
e Mettre les pompes en produit.

e Passer en production et débiter du produit jusqu’a ce que ce dernier sorte propre. En cas
d’alarme, acquitter puis retourner en mode production.
ATTENTION : couper I'air en tournant la vanne qui a été montée a l'arrivée d'air du pistolet
(Cf. §6)

e Renouveler les étapes ci-dessus, dans le cas d’une CYCLOMIX™ MICRO 3 teintes, avec toutes
les teintes (A2 et A3).

e Lancer un ringage afin de nettoyer la vanne 3 voies. Dés que le solvant est propre, passer sur
ESC.

Désormais vous pouvez rentrer vos parametres d'application.

Aprés cette premiére mise en service, il est important de faire un ringcage pour
nettoyer la vanne 3 voies. Lors du rincage, rincer correctement le c6té TA de la
vanne, puis tourner la vanne 3 voies vers IN afin de rincer le raccord en sortie de
I'injecteur.

Une fois la mise en service et le rincage effectués, remonter le mélangeur et
laisser la vanne 3 voies sur IN.
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9. PARAMETRAGE DE L'APPLICATION ( F3)

Pour modifier les paramétres de la CYCLOMIX™ MICRO, aller sur F3, puis valider. Pour se déplacer d'un
parameétre a un autre, utiliser les fleches « ou v .

Sélectionner le paramétre a modifier. Activer la touche ‘—', puis sur - ou ¥ pour augmenter ou diminuer

la valeur. Activer < pour valider la nouvelle valeur ou sur ESC pour annuler.

Pour quitter un parametre, activer ESC.
Pour quitter le menu PARAMETRES, activer ESC.
Dans le cas d’'une machine 3 teintes, il faut sélectionner la teinte et modifier ses parametres par la suite.

Les parameétres sont préprogrammeés en usine. lIs doivent étre modifiés (par une personne autorisée a le
faire) pour s’adapter au produit.

B MOT DE PASSE

Par défaut et au premier démarrage de la machine, le code d'acceés du menu ‘Parameétres’ est
désactivé, tout le monde a donc accés au parmétrage de la machine .

Pour activer ce code d’acces vous devez :
- Entrer dans le paramétre 0 du menu F3: F3-- = «touche L, > P -- 0> «touche &5
Le code ‘0000 apparatt, il s’agit du code présent par défaut dans la machine.

- Changer le code a l'aide des fleches « ou ¥ et de la «touche «, pour chacun des 4 chiffres
qui composent ce code.

Une fois que le code d'accés a été validé, I'accés est protégé par le mot de passe. Seuls les

personnes qui connaissent ce mot de passe et celles qui connaissent le code administarteur ‘5555’
pourront accéder au menu ‘Paramétres’.

Chaque fois qu'un utilisateur voudra entrer dans le menu ‘Parameétres’ le mot de passe sera

demandé : L 0---. Lutilisateur devra alors entrer le mot en utilisant les flecches « ou ¥ et la
« touche «, pour chacun des 4 chiffres qui composent ce code :
- Si le code est correct, les caractéeres = - ---- s'affichent en défilant.

- Si le code est incorrect, le mot ‘Error' apparait puis la machine vous permet d’entrer a nouveau le
mot de passe (appuyer sur ‘ESC’ pour revenir au menu principal).

Si vous voulez désactiver le mot de passe, il vous suffit de paramétrer & nouveau ‘0000 en tant que
code d'acceés.

B PROCEDURE D'OBTENTION DU NUMERO DE VERSION DE LA CARTE ELECTRONIQUE

- Mettre I'aimant sur la touche OK ,

- Faire démarrer la machine.
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B PARAMETRES POUR MACHINE SANS RINCAGE CATALYSEUR

Parameétres

Désignation

Réglage usine

Pour les 3
Recettes

Vos
Réglages

Recette 1

Vos
Réglages

Recette 2

Vos
Réglages

Recette 3

Parameétrage du mot de passe

0000

Parametre de rapport de dosage.
Pourcentage de catalyseur dans la
base, de 0% a 160%

50 %

Parametres de durée de vie du produit
mélangé.

Valeur mini : 1min

Valeur max : 480 min

100 min

Parametre de volume de régénération
en centimétre cube.

Valeur mini : 100 c.c
Valeur maxi : 10 000 c.c

5000 c.c

Volume de ringcage pendant lequel la
machine rince en solvant.

Valeur mini : 10 c.c
Valeur maxi : 10 000 c.c

500 c.c

Parametre de tolérance de dosage
pour que la machine alarme.

Valeur mini : 1%
Valeur maxi : 100%

5%

Parametre d’extrait sec de la peinture
pour comptabiliser les C.O.V.

Valeur mini : 0%
Valeur maxi : 100%

55 %

Parametre de volume par dent du
débitmétre base. Ce paramétre est a
modifier en cas de changement du
débitmetre.

Valeur mini : 0.01 c.c

Valeur maxi : 2.00 c.c

0.24 c.c
(Valeur d’origine)

Parametre de volume par dent du
débitmeétre catalyseur. Ce paramétre
est a modifier en cas de changement
du débitmeétre.

Valeur mini : 0.01 c.c

Valeur maxi : 2.00 c.c

0.24 c.c
(Valeur d’origine)

Parameétre du temps entre I'ouverture
de l'air et l'ouverture produit avant
erreur

Valeur mini: 1s
Valeur maxi: 6 s

6s
(Valeur d'origine)

Parametres test ratio
+!: pour activer ce mode

Gestion de l'erreur 6 dans le
fonctionnement de la machine en
production (paramétre disponible pour
machine dont le numéro de série est >
al4avV 1152).

Valeur mini : 0 pulse
Valeur maxi : 5000 pulses

100 pulses
(valeur d’origine)
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B PARAMETRES POUR MACHINE AVEC RINCAGE CATALYSEUR

Parameétres

Désignation

Réglage usine

Pour les 3
Recettes

Vos
Réglages

Recette 1

Vos
Réglages

Recette 2

Vos
Réglages

Recette 3

Parameétrage du mot de passe

aoao

Parameétre de rapport de dosage.
Pourcentage de catalyseur dans la
base, de 0% a 160%

50 %

Parametres de durée de vie du produit
mélangé.

Valeur mini : 1min

Valeur max : 480 min

100 min

Parameétre de volume de régénération
en centimeétre cube.

Valeur mini : 100 c.c
Valeur maxi : 10 000 c.c

5000 c.c

Volume de ringage BASE pendant
lequel la machine rince en solvant.

Valeur mini : 10 c.c
Valeur maxi : 10 000 c.c

500 c.c

Volume de ringage CATA pendant
lequel la machine rince en solvant.
Valeur mini : 10 c.c

Valeur maxi : 10 000 c.c

500 c.c

Parametre de tolérance de dosage
pour que la machine alarme.

Valeur mini : 1%
Valeur maxi : 100%

5%

Parametre d’extrait sec de la peinture
pour comptabiliser les C.O.V.

Valeur mini : 0%
Valeur maxi : 100%

55 %

Parametre de volume par dent du
débitmétre base. Ce paramétre est a
modifier en cas de changement du
débitmetre.

Valeur mini : 0.01 c.c

Valeur maxi : 2.00 c.c

0.24 c.c
(Valeur d’origine)

Parametre de volume par dent du
débitmétre catalyseur. Ce paramétre
est a modifier en cas de changement
du débitmeétre.

Valeur mini : 0.01 c.c

Valeur maxi : 2.00 c.c

0.24 c.c
(Valeur d’origine)

Parameétre du temps entre I'ouverture
de l'air et l'ouverture produit avant
erreur

Valeur mini: 1s
Valeur maxi : 10 s

6s
(Valeur d'origine)

Parametres test ratio
+' pour activer ce mode
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Réglage usine Vos Vos Vos
Paramétres Désignation EonleE Reéglages | Réglages | Reéglages
Recettes Recette 1 Recette 2 Recette 3
Gestion de lerreur 6 dans le
| | | | | fonctionnement de la machine en
- - - | production (paramétre disponible pour
| | |l machine dont le numéro de série est > 100 pulses

a 14V 1152).
Valeur mini : 0 pulse
Valeur maxi : 5000 pulses

(valeur d’origine)

10. PRODUCTION (F1)

4/{Rapport de dosage réel

Si la machine n’est pas en produit mélangé, une régénération est lancée

automatiquement afin d’amener le produit mélangé jusqu’au pistolet.

Il est conseillé de fermer I'air pendant cette étape.

Lors du premier passage en production, la machine fait une régénération :

L'affichage comprend un compte a rebours qui permet de savoir, en pourcentage (9 = entre 90% et 100%
du volume), le volume restant a débiter suivant le paramétre P-3 . A la fin de cette étape, la machine entre
en production. Il est également possible d’activer ESC pendant cette montée de produit, il est alors

déconseillé de commencer a peindre immédiatement.

En production, ainsi qu’en régénération, la machine injecte des petits volumes de catalyseur dans un flux
constant de base. A la fin de chaque injection, elle vérifie le dosage et réajuste les volumes d’injections en
fonction de I'écart de dosage.

En production, on trouve 3 cas principaux :
- 'opérateur pulvérise et la Cyclomix fonctionne correctement. Le rapport de dosage réel s'inscrit a I'écran.

- la machine s’arréte suite a un disfonctionnement. Le type de panne s’affiche a I'écran, la machine avertit

l'opérateur en émettant un signal sonore (cf § "TROUBLE DE FONCTIONNEMENT") .

-la machine a atteint la durée de vie maximum du produit. Elle passe automatiguement en mode
régénération. La machine avertit I'opérateur en émettant un signal sonore. L'écran suivant apparait :

Ouvrez le pistolet jusqu'a la fin de la régénération
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Il est possible d’arréter la régénération en activant ESC, la régénération est alors
interrompue, mais attention, le produit peut étre de mauvaise qualité.

Pour sortir de production : activer ESC. Cet écran apparait : |~ | | |—|
Tl |<\| Potlife (9-0) |

Dans la version 3 teintes, lors du changement de teinte, le potlife est mis a jour avec les nouveaux
parameétres de le teinte sélectionnée. Sil'on valide une autre teinte, le potlife en cours de I'ancienne teinte est
gardé en mémoire jusqu’a ce qu’un ringage ou une régénération soit fait.

B TEST RATIO

A Pour faire un test de dosage, diminuer fortement la pression des
produits (18 bar maximum) afin d’éviter toute projection de produit

/\ dangereux. Il est recommandé de porter des lunettes de protection et
00 des gants .
A\

Tourner la vanne 3 voies vers le repére TA.

2. Démonter le mélangeur statique et monter le raccord d'adaptation (marqué TB, F 3/4 JIC - F
1/4 G) en lieu et place.

3. Placer 2 récipients sous les sorties produits : TA et en sortie de bloc mélangeur TB.

4. Aller dans le menu F3 paramétre 10 (sans ringage catalyseur) ou parameétre 11 (avec ringage
catalyseur) pour activer le test ratio.

5. Quand vous avez un volume de prélévement suffisant, activer ESC.

=

Nota : Lors du test ratio, I'erreur 6 est désactivée. Les autres erreurs sont actives seulement si le
débistat est activé. Nous vous conseillons de conserver l'erreur 6 active (P11 / P12 >0).

Aprées cette opération, il est important de faire un ringage pour nettoyer la vanne 3
voies. Lors du ringcage, rincer correctement le c6té TA de la vanne, puis tourner la
vanne 3 voies vers IN afin de rincer le raccord en sortie de I'injecteur.

Une fois le test fini et le rincage effectué, remonter le mélangeur et laisser la vanne
3 voies sur IN.
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11. RINCAGE (F2)

I I
.
Ce menu est utilisé pour le rincage. Lorsque vous voulez rincer la machine, activez « lorsque vous

étes sur le menu F-2.

Pour une machine sans rincage CATA :

La machine demande une confirmation pour commencer le rincage : I |

Aprés avoir confirmé via « , la machine ouvre la vanne de solvant, démarre le comptage du volume
et le buzzer sonne en continu. Lorsque I'on commence a débiter, le buzzer sonne par intermittence et
un décompte s’opére sur l'afficheur :

Ioonn—Hognid—

Lorsque le décompte arrive a 0, la machine ferme la vanne de solvant et le rincage BASE est terminé.

Dans le cas d'une machine sans ringcage CATA, rincer le circuit catalyseur.

Pour cela, déconnecter le tuyau CATA et connecter a la place le tuyau SOLVANT (CATA). Piloter en
air la vanne VP6 jusqu'a ce que le solvant sorte propre.

Pour une machine avec rincage CATA :

Ce mode n’est disponible que pour les versions CYCLOMIX™ MICRO+ et CYCLOMIX™ MICRO+ PH.
La présence dun shunt J7 a [lintérieur du coffret électrigue est également indispensable.
- (voir "Annexes" - schéma électrique, fol.2).

Lorsque vous voulez rincer la machine, activez « lorsque vous étes sur le menu F-2.

La machine propose le ringage BASE : - |_ _| - H —

Choisir :
- Soit de confirmer via « :

—> la machine ouvre la vanne de solvant, démarre le comptage du volume RINCAGE BASE et
le buzzer sonne en continu.

- Soit de sélectionner le RINCAGE CATA (rincage c6té BASE, puis ringcage cdté CATA), via les
touches « ou ¥

—> La machine propose le ringage CATA : —_——

LI
Confirmer via « : | | | ||_|

—> la machine ouvre la vanne de solvant BASE, démarre le comptage du volume RINCAGE
BASE, puis ouvre la vanne de solvant CATA, démarre le comptage du volume RINCAGE CATA
et le buzzer sonne en continu.
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- Soit de sélectionner le RINCAGE CATA (rincage c6té CATA, puis rincage c6té BASE), via les

touches -« ou =

—> La machine propose le ringage CATA :

Confirmer via «l :

—> la machine ouvre la vanne de solvant CATA, démarre le comptage du volume RINCAGE
CATA, puis ouvre la vanne de solvant BASE, démarre le comptage du volume RINCAGE BASE

et le buzzer sonne en continu.

Lorsque I'on commence a débiter, le buzzer sonne par intermittence et un décompte s’opére sur

I'afficheur:

L'affichage du décompte rappelle le type de ringage en cours :

ou

BASE : -F-A 9

BASE + CATA : -F-Ab9

ou

CATA + BASE : -F-bA9

Lorsque le décompte arrive a 0, la machine ferme la vanne de solvant et le ringage est terminé.

peut étre mal rincée.

Il est possible d’arréter le rincage en activant ESC, mais dans ce cas, la machine

Le volume de ringage en solvant ne démarre que lorsque le débitmeéetre commence a
compter. Cela signifie que le temps entre la validation du rincage et I'ouverture du
pistolet n'est pas prise en compte.

12. CONSOMMATIONS / IMPRESSION (F4)

Le menu « F-4 » permet de visualiser les consommations de chaque produit (teinte, catalyseur, solvant,
C.0.V en c.c). Il est également possible d'imprimer un rapport des consommations ainsi que les
paramétres des applications. Pour cela il faut étre équipé de l'option "impression". Cette option se
compose d'un cable de liaison avec connecteurs pour se raccorder a une imprimante (liaison RS 232)

(imprimante non fournie avec l'option).

Consommation de la teinte 1

Consommation du solvant de ringage

|| | Consommation de la teinte 2
(pour une machine 3 teintes) BIEIE

Consommation des C.O.V.

|' I |_| _| Consommation de la teinte 3 = [ l— | Remise a 0 de toutes Iles
R (pour une machine 3 teintes) | = |- 7L | [ || consommations en activant «
|_ | Consommation du catalyseur |_ [ |- Permet d’'imprimer les

consommations et les parametres des

recettes en activant «l

machine)

Consommation du solvant
CATA (suivant modele de la
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13. TELECHARGEMENT DES ENREGISTREMENTS DE LA CYCLOMIX MICRO
VERS UN PC

Nota: La procédure suivante comporte des captures écrans avec la mention de PU 3000. La
procédure reste identique pour la Cyclomix™ Micro.

Préambule / "Hyper Terminal"

Cette application est nécessaire. Deux cas de figures se présentent :
.PC exploité avec Windows XP/Vista/2000,

.PC exploité avec Windows 7.

e Avec Windows XP/Vista/2000, I'application "HyperTerminal" est disponible via le chemin suivant :

Menu Démarrer > Programmes > Accessoires > Communications > HyperTerminal

e Avec Windows7, il faut télécharger I'application "HyperTerminal" & partir d'un site web.

Par exemple : http://www.01net.com/telecharger/windows/Bureautique/telephonie/fiches/5829.html

Une fois cette ce téléchargement installé dans le PC, effectuer un simple test d'ouverture et de
fermeture de I'application.

L'écran doit avoir cet aspect lors de I'ouverture :

- — .
Description de la connexion |M

% Nouvelle connexion

Entrez un nom et choisissez une icéne pour la connexion :

Nom :

| OK ] ‘ Annuler |

Allumage du coffret

e Allumer le coffret.

e Etablir la connexion avec un cordon "RS232 male / USB male" (non fourni) entre coffret et PC.

e En fonction de la prise usb utilisée, un numéro de "port com" apparait dans la fenétre du gestionnaire
de périphériques (Menu Démarrer > Panneau de configuration > Gestionnaire périphériques).
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e Puis déployer le contenu de la ligne des "Ports". On doit alors y voir figurer le nom du pilote ("prolific
usb" en exemple ci-dessous), avec le n° du port com concerné (COM 5 dans cet affichage).

=4 Gestionnaire de périphériques -

_ - == ﬂ oo |

Eichier Action Affichage 2
as | mEH HE & ERS
4 2 PINUS

i B Appareils mobiles

> -E Batteries

- B Cartes graphigques
. =] Cartes PCMCIA
- - Cartes réseau

» i Claviers

b .| Contréleurs audio, vidéo et jeu

b i Contréleurs de bus USE

B ﬁ Contréleurs hdte de bus IEEE 1394

> Contréleurs IDE ATA/ATAPI

b g Lecteurs de disque

[ T.:‘fa Lecteurs de DVD,/CO-ROM

! ‘_- Muoniteurs

> 48 Ordinateur

» :8 Périphériques systéme

275" Ports (COM et LPT)

'?' Paort de communication (COML)

T Port imprimante ECP (LPTL)

7 Prolific USB-to-Serial Comm Port (COMS) |
; m Processeurs

! --E'!, Souris et autres périphériques de pointage

e  Ouvrir "HyperTerminal".

e Ala premiéere connexion, créer une nouvelle session, en indiquant un nom de session (ordre de
fabrication ou référence peinture) avec choix par défaut du premier pictogramme a gauche. Cliquez

sur OK

-
Connection Description

™)

b

e L'écran suivant s'ouvre. Sélectionner le numéro du "port com"

OK.

précédemment observé. Cliquez sur

Connect To

[ 2 [l

2 Lest

Enter details for the phone number that you wart to dial:

Country/region: ] France (33}

—

Area code:

=]

Phone number: ]

Connect using: !CO M5

&

COM1
TCP/IP {Winsock)
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e Cet écran s'ouvre. Sélectionner la vitesse de connexion a 9600 bits/s puis valider avec OK.

Propriétés de : COM1

A=)

Paramétres du port ]

Bits par seconde : m
Bits de données : E—E
Panté : m

Bits d'amét : ﬁﬁ
Cortrole de flux - [Materel =)

Paramétres par défauti

QK l Annuler J Appliquer ‘

e Un chronométre de connexion s'active ainsi en bas a gauche de la fenétre de I'HyperTerminal, a

laisser ouverte.

¢ Siune session de connexion a déja été créée, I'ouverture du fichier existant est possible en

passant directement par

fichiers *.ht. (ex : PU3000usb).

e Créer un fichier .txt via le menu "transfer" (transfer > capture text), choisir un nom de fichier cible (ex
: donnéesPU3000.txt), avec un lieu d’emplacement dans le PC, et cliquer sur "START" (le fichier
vide est ainsi créé / laisser toujours ouverte la fenétre de I'HyperTerminal) :

2% du menu de I'HyperTerminal en le choisissant dans la liste des

F|ie Edit View Call | Transfer | Help

0

= B3 Da

15= 50 %00 cI

Send File... |

Recenve File... !
Capture Text... i 61
Send Text File... l

Capture to Printer

T

Capture Text

Faolder:
File:

Cilzers’\PINUS \Desktop
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Lancer le transfert des données depuis le coffret (menu "F4. Prn" + OK), les données apparaisent
(partiellement) dans la zone d'affichage.

’]5pwmmmm-mmﬁﬁzmgﬂ.llllr=1..ll

File Edit View Call

IFE nsfer Herp
NaF & S |05 | =

15= 50 %00 cycles COV = 11.6 1

Connected 00:01:24

[AMST 19600 §-N-1 SCROL

yper lermin

& ;
File Edit View Call [Transfer Help

D& | B «0E  Ssendfile.
Receive File...
l Capture Text 3 Stop
Send Text File... Pause
Capture to Printer Resume
| |
15= 50 %00 cycles COV = 11.61

Les données deviennent alors disponibles en ouvrant le fichier .txt précédemment créé.

Fichier Edition Format Affichage ?

~[2IPU300O0E WV 2.7 A = 23.3 1 cov = i
ll11.6 1B = TR 0.0 J-———-----———~ cycle

A =95 Cycle B = 46 ————————————- 1 = 50.0 %2 = 30
min3d = 200 cc4d = 465

mm25 = 470 mm26 = 4.8 cci =
3.0% =019 =01 11= 120 sec 12= 500 cc 13=
500000 cycles 14= 500000 cycleslS= 50 %
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e A partir des éléments affichés sur cette feuille .txt (difficiles a exploiter), faire un simple
"copier/coller" dans un fichier Excel, et les données apparaissent sous la forme suivante :

—: n — T—
@ Micrasoft Excel - Classeur2

E_Pl Fichier Edition Affichage Insertion Format
i Dutils Données Fenétre ? Nuance PDF .8 X
SS9 5] 100% 7
o R e RO = o e
(10 glenl S = = e st ol s o hes
0208
D17 - 5

A |

<[2)
PU3000EV 2.7

m

| C | e

A= 2331 COV= 116l
B= 551 |
§= 001 |

Cycle A =595
Cycle B = 46

1=5800% |
2=30min |
3=200cc |

4 = 4656 mm2

5 =470 mm2
18|6=48¢cc
19(7=30%
208=01

2119=01 |

|22 |11=120 sec |
|23 |12= 500 cc

| 24 113= 500000 cycles | |
| 25 |14= 500000 cycles | | =
|26 |15=50 %

m

e e e P B
|°‘|°“|‘=|w|”|—‘|‘=|‘°|°°|'“‘|"’|”“|‘°|“’|"’|“

=
-

< 4 v W]\ Feuill / | ¢ i b

Prét NUM

- :

14. INDICATIONS DONNEES PAR LES VOYANTS

alarme pot-life ...)

DESIGNATION FONCTION ACTION
Voyant rouge Défaut La machine s'arréte
Voyant orange En travail Fonction autre que production (rincage,

Voyant vert

En production

Voyant vert + orange

En attente

Voyants éteints

En paramétrage

15. ENTRETIEN

Des protecteurs (capot moteur, protecteur d'accouplement, carters,...) sont mis en

place pour une utilisation sire du matériel.

Le fabricant ne peut étre tenu pour responsable en cas de dommages corporels
ainsi que des pannes et / ou endommagement du matériel résultant de la
destruction, de I'occultation ou du retrait total ou partiel des protecteurs.
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Ne jamais laisser polymériser le produit dans la machine. Régler correctement le

parametre Pot life pour éviter toute polymérisation des produits.

Effectuer un ringcage des la fin de travail.

19)dwios Jm3u a4y un
001'0HD'GGI X1yl 2413 pue | siowg | uwy | Jediabueys e ssjuowsq
81665 6T} Julor oAl | @XINYIY =404
(559)) 9udordde ofiefonau Uy NP Siwe wondo
806609 BT g Uusuug] 3 eNoS | Bue siow | [ uwg 8| Jahoygau 18 JRjuowaQ .
uosid
ZOE L2620 | uopsid ep aanyuien) e uep | uwql ap aunyuiel g 1sbueyn
ayanaped | asjod auuep, LEITE)
0% SEG 55| aYonoye?) B ue | |uwqp | e ebueys e ssjuowsq ap Inafiueyn
uosid
Z0EL12°BZD | umisid ap aanyuies) Bie ge| | uwqr | epanyueb el sebueyy
ayanopes | eajoid auden | ayod jade)
07} GES 65} ayanoyen 1BuR ue | | uwql g Jabuey? ja Jejuowea(
inau asawygap un sed
+00"089'550 ERERRILLETY B8 uej | g Jade(dwial ja lajiowaq
audoidde abeloyau anaunigaq aydwon
ap jueajogs | jaue siowy | uwg 1akayall 18 lajuowag
nau JnaBuejaw un
08008965} inabueja Bl ue | | uwz | tediebueya e ;ajuowag EEET inafivejapy
B NIV | 3LDIA | AT ¥anLd3d43 F18WASND
39YTILNO LINIW313
JONYHIIY lvl3 | OR¥3d | SdiN3L ¥ NOLLYY3dO -8N0S

"J10s 992 anb uonewe|das anbjanb inod a1dwoo ua sud a9 SBI UNJNE Ud lleINES BU 18 JIIRdIpuUl 8111
© guuop 1S9 aoueuauew ap ueld a9 ‘sasiin sunpoid sap saienoied xne a9l| aned ua JUBID SIUBWYID SIUBIDHIP SBp BIA ap 83inp e
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B TROUBLES DE

FONCTIONNEMENT

Pour toute intervention sur la machine :
- Rincer les circuits.
- Fermer l'air comprimé.

- Décomprimer les tuyaux en appuyant sur la gachette du pistolet.

- Couper l'alimentation électrique.

Si un probléme intervient dans le fonctionnement de la machine, des alarmes s’inscrivent sur I'écran de la

machine.

Appuyer sur < pour acquitter chaque alarme (nous vous conseillons de conserver I'erreur 6 active méme
s'il est possible de la désactiver).

ANOMALIES

ORIGINES

REMEDES

Débitmeétre BASE bloqué

Controler le circuit produit (pompe,
clapet).
Nettoyer ou changer.

Vérifier ou ajouter un filtre en amont du
débitmétre.

Débitmetre CATA bloqué

Contrdler le circuit produit (pompe,
clapet).
Nettoyer ou changer.

Vérifier ou ajouter un filtre en amont du
débitmetre.

Rapport de dosage mauvais

Débit mal réglé

Vérifier le différentiel de pression : la
pression CATA doit étre supérieure a la
pression BASE de 15%.

Temps entre ouverture air

et ouverture produit supérieur a 6 s

Débistat bloqué.

Fuite d’air

Appuyer plus rapidement sur la
gachette.

Changer le débistat.

Vanne VP6 fuyante.

Démonter VP6 et vérifier le bon
fonctionnement.

Changer la vanne si nécessaire.

]
(Attention : cette
erreur n'apparait qu’

et hors montée de

teinte / régénération)

Absence du signal du débistat alors qu'il
en |y a des impulsions sur le débitmeétre

mode F1 (production) | base ou sur le débitmétre catalyseur

Vérifier le bon fonctionnement du
débistat. Le changer si nécessaire.

Controler le bon fonctionnement de la
carte électronique.

Augmenter la valeur de P12.
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B DIAGNOSTIC

ELECTRIQUE

DEFAUTS

VERIFICATIONS

La machine ne s’allume pas

Vérifier que le sectionneur soit sur « | ».

Veérifier que la prise d’alimentation secteur soit
branchée. Si non : brancher la prise.

Vérifier que le fusible sur la carte électrique a
l'intérieur du coffret soit en état de marche. Sinon :
changer le fusible (3).

Vérifier le cablage électrique du cable d’alimentation
(faux contact ou autre).

Il est impossible de choisir la teinte (dans le
d’'une machine 3 teintes).

Vérifier la connexion du shunt J7 & l'intérieur du
coffret électrique (voir annexe).

cas

PRODUIT

DEFAUTS

VERIFICATION

Aucun produit ne coule lors du passage en
production ou en rincage.

Verifier si les vannes s’ouvrent :
Si non : - Vérifier I'alimentation en air (4 bar mini)
- Vérifier le branchement du céble 25 pts

- Vérifier le bon fonctionnement des
électrovannes.

Si oui : - Vérifier la pression produit
- Vérifier le mélangeur statique.

En production : il N’y a que du catalyseur et la
vanne d'injection s'ouvre et ne se referme
pas. De plus la Cyclomix™ Micro™ ne signale
pas de défaut.

Vérifier le débistat et le débitmétre CATALYSEUR.

En production : il n'y a que de la base qui
coule et la vanne d'injection ne s’ouvre pas.

Vérifier le débistat & le débitmétre BASE.

La machine afffiche le bon dosage mais elle
consomme trop de catalyseur.

Vérifier le clapet anti-retour de la BASE .

Vérifier les mises a la terre de la machine (prise 230V et
céble de masse de la platine produit).

La machine afffiche le bon dosage mais elle
ne consomme pas assez de catalyseur.

Vérifier les mises a la terre de la machine

Quand on est sur la page du menu principal,
du produit coule quand le pistolet est ouvert.

Verifier les vannes

Détection de la vanne : regarder ce qui coule :
-si c'est du solvant, changer la vanne (Vp 1)
-si c'est de la base, changer la vanne (Vp 2)
-si c'est du catalyseur, changer la vanne (Vp 6)

En production: le produit coule par la prise de
test TA

Changer la vanne 3 voies.
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DEFAUTS

VERIFICATION

Un des compteurs ne compte pas

Si la machine annonce que le débitmétre BASE est
bloqué et que le défaut est récurrent :

- Nettoyer les parties mobiles du débitmétre
(engrenage et roulements)

- Vérifier le montage du capteur.
- Vérifier le cablage électrique du capteur

Si la machine annonce que le débitmetre CATALYSEUR
est bloqué et que le défaut est récurrent :

- Nettoyer les parties mobiles du débitmétre (engrenage
et roulements),

- Vérifier le montage du capteur,

- Vérifier le cablage électrique du capteur,

- Vérifier la vanne VP8,

- Vérifier I'électrovanne de pilotage de la vanne VP6,
- Regarder si I'injecteur n'est pas obstrué.

AUTO-WASH

Il est impossible de passer en production avec I'auto-wash : elle ne peut étre utilisée que comme support.
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16. DEMONTAGE - REMONTAGE

Arréter la machine aprés avoir effectué un ringcage.

Décomprimer les circuits.

La machine est soumise a la directive ATEX et ne doit en aucun cas étre modifiée.
Le non-respect de cette préconisation ne saurait engager notre responsabilité.

Des protecteurs (capot moteur, protecteur d'accouplement, carters,...) sont mis en
place pour une utilisation slre du matériel.
Le fabricant ne peut étre tenu pour responsable en cas de dommages corporels
ainsi que des pannes et / ou endommagement du matériel résultant de la
destruction, de I'occultation ou du retrait total ou partiel des protecteurs.

B MELANGEUR

Dévisser I'ensemble mélangeur et le remplacer par un ensemble neuf.

B DEBITMETRE

Les débitmetres sont composés d’'un capteur
électronique (1) et d’'une partie mécanique.
Cette derniére est composée de roulements
et d’engrenages.

Pour démonter le débitmetre : débrancher la
prise (2) et dévisser le capteur (1). Ensuite
dévisser les vis (3) de la partie mécanique.
Une fois les vis retirer, ouvrir le débitmétre en
faisant attention au joint (4) et aux
engrenages (5). Nettoyer les différents
éléments puis remonter.
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B VANNES PILOTEES (VANNES PRODUIT ET VANNES DE TEST)

9
V—‘—\
. 11 10 11
: w—:@gw [ =
' o
4 16 15 14 13 7 2 1

CARTOUCHE D'UNE VANNE PRODUIT (Rep. 9)

Dévisser les 3 vis (7) et extraire la vanne du corps de module.

Dévisser le pointeau (1).

Dévisser le cylindre (4).

Maintenir I'entraineur de tige (6), dévisser la tige de pointeau et extraire I'ensemble cartouche avec tige
(9)-

Monter la nouvelle cartouche (9) dans le support de cylindre (2) en la poussant jusqu'a ce que

I'épaulement de la cartouche vienne s'appuyer sur I'épaulement de ce support, puis remonter toutes
les pieces de la vanne en sens contraire du démontage.

Présenter la vanne devant le corps de module.
Centrer la cartouche (9) sur le corps du module puis remonter les vis (7).

GARNITURE DE PISTON (Rep. 14)

Dévisser le cylindre (4).

Extraire le ressort (5).

Dévisser le témoin d'ouverture (8).
Dévisser I'écrou (16).

Extraire la rondelle d'appui (15) et la

garniture (14). M

Nettoyer les pieces et les changer si

nécessaire.

8
Au remontage : ]
Avant le montage sur le piston <

(13), prendre soin de former la vz /
levre de la garniture (14) a la :] ]:['l
main, dans le sens représenté sur /
le dessin (garniture rabattue sur
le piston).

Coller I'écrou (16) sur le piston (13)
avec de la colle frein filet faible (ex :
Loctite 222).
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