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LIBRO DE INSTRUCCIONES

PISTOLAS AUTOMATICAS AIRLESS®
ASI 24y ASI 40

Estimado Cliente,
Acaba de adquirir una nueva pistola Airless® y le agradecemos por ello.

La concepcion, el disefio y la fabricacion de este equipo han sido particularmente cuidado.
Deseamos que merezca su total aprobaciéon y cumpla con sus justas demandas, motivo de su
compra.

Para un buen conocimiento y una utilizacion 6ptima de su equipo, le aconsejamos leer atentamente
estas instrucciones antes de su puesta en marcha.

Este breve tiempo de lectura le sera largamente compensado por un mejor conocimiento de su equipo.

1. SEGURIDAD

B NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

A

0JO : Una mala utilizacién del equipo puede provocar accidentes, desperfectos o un mal
funcionamiento. Leer atentamente las instrucciones a continuacién.

Le responsable de taller debe comprobar que el personal est4 capacitado para la utilizacion de este
material. Las normas de seguridad que se detallan a continuacion deben ser comprendidas y
aplicadas.

Los materiales deben utilizarse Gnicamente en zonas bien ventiladas, protegiendo su salud y evitando
todo riesgo de incendio o explosién.

Unas normas de seguridad locales puden afiadirse a normas generales de proteccién y de seguridad.
Consllteles.

A 5 Consultar el documento

"instrucciones de seguridad y de instalacion" (doc. 578.001.130)

Antes de limpiar o desmontar cualquier componente del equipo :
- cortar laalimentacion en aire comprimido,

- abrir el grifo de purga,
- descomprimir las tuberias de producto pulsando el gatillo de la pistola.

2. PULVERIZACION AIRLESS®

La pulverizacién AIRLESS®, de alta presion sin aportacion de aire en la pistola, permite la aplicacion de
productos con fuerte viscosidad, una anchura precisa del abanico segun el angulo de la boquilla escogida,
depositar fuertes espesores de pintura (50 a 100 um) y permite trabajar con una baja velocidad de
desplazamiento de la pistola (0,4 m/s méaximo).
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CARACTERISTICAS TECNICAS

La pistola ASI 24 (o ASI 40) est4 diseflada para la pulverizacion de pinturas, aprestos y colas en
instalaciones autométicas o en robots. Las versiones ASI 40 GT y ASI 40 GT V estan disefiadas para la
pulverizacién de pinturas hidrosolubles y pinturas UV. Esta pistola se monta sobre soportes fijos,
maquinas automaticas o robots.

La pistola puede equiparse con una salida de producto para mantener una circulacion, facilitar la limpieza

o los cambios de color.

Presion de utilizacion y caudal : ASI 24 ASI 40
Presion de aire de mando minimo 4 bar 5,5 bar
Presion producto maximo 240 bar 400 bar
Caudal de producto Segun boquilla
Temperatura de utilizacion 50°C maxi
Peso (pistola sola) 700 g
Presion sonora ponderada (LAeq) 78,9 dBa* 88,4 dBa*

* Condiciones de prueba : Presién producto = 240 bar (ASI 24) - 400 bar (ASI 40)

Producto utilizado : agua Boquilla : 14.17
Racorajes : Pistola Racor Racor
ASI 24 - ASI 40 - ASI1 40 GT ASI 40 GT V

Producto (1)

Producto (2)

Aire de mando

Hembra 1/4 NPS

Hembra 1/4 NPS

Hembra 1/8 G

Codo inoxidable
- Macho 1/2 JIC

Tapoén inoxidable

Codo - Tuberia4 x 6

- Macho 1/2 JIC

- Macho 1/2 JIC
Codo - Tuberia 4 x 6

Racor recto inoxidable

Racor recto inoxidable

En la pistola, se puede montar :

- 1 racor producto y un tapén

- 2 racores producto = circulacién del producto

Materiales en contacto con el producto :

¢ Inox - Inox tratado - Acero inoxidable - Carburo.
¢ Estanqueidad del producto : PTFE cargado.

Dimensiones :

Pistola ind. A B C D E F G H | J K
24-40-40GT 37 77,5
ASI mm | 78 | 575 | 29 |@40| @8 | 40 29 40 57
40GTV . 87
F A B
| e
] 3
G | D ___ 2 J ¢
‘ D
™ ° St
H %) % CA
@ MB
K
Fijacion del conjunto : eje @ 16, longitud 100 mm.
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4. INSTALACION

B DESCRIPCION DEL MARCADO DE LA PLACA DE FIRMA

Marcadlo segln la directiva ATEX (49”7#” Rexson c € @I]ZG IIBT3

"_'\] STAINS FRANCE

Ejemplo : placa para REF/SERE
pistola ASI 40 AS I 4 0

-.\\P air 6b / P prod. 400b J

KREMLIN REXSON
STAINS FRANCE

ASI 40 (o 24) Tipo de pistola

Firma y direccion del fabricante

Conformidad europea

@ 126G Il grupo Il 2: categoria 2
Material de superficie para un ambiente en el cual atmdsferas explosivas

debido a gases, vapores, nieblas pueden manifestarse ocasionalmente en
funcionamiento normal.
G:gas

1B T3 IIB : Gas de referencia para la clasificacién del material
T3 : Temperatura de superficie maxima : 200°C

P prod. 400 b (0 240 b) Presidén producto maxima
Pair6b Presion aire maxima (aire de mando)
REF / SERIE Numero entregado por KREMLIN REXSON. Las dos primeras cifras indican

el afo de fabricacion.

B ESQUEMA DE INSTALACION

Fijar la pistola sobre el soporte.

Conectar las tuberias de pintura AIRLESS® (conductor) y la tuberia del aire de mando.

Valvula 3 vias

AC Aire de mando

M
I i
)

Escape del aire de la pistola

Producto

La pistola ASI 24 (o ASI 40) funciona con mando neumatico. Para su puesta en marcha, es suficiente
conectarla a una electrovalvula o a una valvula neumética de 3 vias. Esta valvula debe situarse lo mas
cerca posible de la pistola.
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5. FUNCIONAMIENTO

Desenroscar el anillo de fijacién de la boquilla en la parte delantera de la pistola.

Escoger la boquilla mas adaptada al trabajo a efectuar. Una boquilla se escoge teniendo en cuenta la
anchura del abanico y el caudal deseado (ver cuadro de boquillas).

Sobre el diafragma de 60 que equipa la pistola, montar la boquilla y roscar la tuerca de fijacion.

® Para aumentar la finura de pulverizacion, montar un diafragma adaptado a la boquilla
escogida, montar en lugar del diafragma de 60 que equipa la pistola (ver cuadro de boquillas).

Antes de apretar fuertemente la tuerca de fijacién, se debe orientar la boquilla de manera a obtener la
posicién deseada (abanico vertical o horizontal segun la salida de la boquilla).

Pulverizar sobre un cartén y aumentar la presién del aire de alimentacién de la bomba hasta la
desaparicion de los "cuernos”.

ASI40GT V:

Para que su uso sea mas facil, la version ASI 40 GT V permite cambiar la orientacion de los racores.
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CONSEJOS DE UTILIZACION DE LA PISTOLA

Mantener la pistola vertical en el momento de montar la boquilla, de manera a bien posicionar el abanico
antes de apretar la tuerca de fijacion.

Siempre situar la pistola perpendicular a la pieza o superficie a pulverizar.
No olvide que los pasos de pulverizacion cruzados no tapan las irregularidades.
Una pulverizacion, pistola inmavil, provoca una sobrecarga local.

Procure obtener una capa de pintura constante y homogénea de las diferentes capas (la pistola
desplazandose verticalmente, las piezas a pintar desplazandose horizontalmente).

CARRERA DE LA
MAQUINA

(C™)

- 4
ANCHURA DE

LA ZONA DE
TRABAJO

J2
«—>
VAN A VAN
VELOCIDAD DE
LAS PIEZAS
(VP)
A4 A4 A4 A4 AN

La anchura J 2 para 2 capas homogéneas de pintura corresponde exactamente a la formula siguiente :

J2(m)=VP (m/s)x 2 CM

Formula en la cual :

VM

VP = velocidad de las piezas a pulverizar.

CM = carrera total de la maquina (es decir de las pistolas).

VM = velocidad de la maquina (es decir de las pistolas).

2= 2 capas homogéneas (4 si queremos doblar el espesor final).

LIMPIEZA DE LA PISTOLA

Esta pistola es un util de precision. Su buen funcionamiento necesita un mantenimiento periédico y
cuidadoso. La limpieza ser4d mas facil y rapida si se efectia inmediatamente después de finalizar el

trabajo.

Para desmontar la pistola nunca utilice cepillos metalicos, limas o pinzas.

B PARADA DE CORTA DURACIONA (MENOS DE 3 HORAS)

Dejar la pistola como esta, salvo si se trabaja con productos bi-componentes, en este caso tener en
cuenta el tiempo de vida (pot life) del producto. En el caso excepcional de un cabezal recubierto de
pintura, limpiarlo con disolvente limpio y un pincel.

B PARADA DE LARGA DURACION

Descomprimir los circuitos de producto.

Desmontar el cabezal de la pistola, limpiarlo cuidadosamente con un pincel y guardarlo en un
recipiente lleno de disolvente limpio.

Limpiar la instalacion dejandola llena de disolvente.
® Nuncasumergir la pistola en el disolvente.

KREMLIN REXSON
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8. INCIDENCISA DE FUNCIONAMIENTO

Una buena calidad de pulverizacion depende directamente del estado de la boquilla. El cambio de esta
garantiza una continuidad en la forma del abanico.
Un desgate importante deforma el orificio de salida lo que provoca 2 defectos :
- una reduccion de la anchura del abanico con una sobre carga en el centro,

- un caudal superior.

DEFECTO

CAUSA

SOLUCION

No sale pintura por la pistola

Boquilla taponada

Comprobar la alimentacion en
producto de la pistola. Cortar la
presion del aire de la bomba.
Descomprimir las tuberias.
Desmontar y limpiar la boquilla.

Presion insuficiente del aire de
mando para abrir la pistola

Comprobar la presiéon del aire de
mando y aumentarla si fuera
necesario (P > 4 bar).

Abanico deformado : presencia de
"cuernos”

Presién muy baja en la pistola

Aumentar la presion de aire de
alimentacién de la bomba.

Filtro de la bomba colmatado

Limpiarlo.

Pintura muy espesa

Diluirla.

Boquilla no adaptada al trabajo

Utilizar una boquilla méas pequefia
o un diafragma apropriado a la
boquilla.

Boquilla usada

Cambiar la boquilla.

Abanico deformado carga de
pintura en el centro La pintura no se pulveriza Utilizar otro tipo de pistola.
Abanico deformado : separacién | Boquilla desgatada o parcialmente

en varios abanicos

obstruida

Limpiar o cambiar la boquilla.

Abanico deformado : sobrecargas
de rayas

El producto no estalla

Aumentar la presiéon y utilizar un
diafragma apropriado.

Fugas de pintura en
delantera de la pistola

la parte

Falta de estanqueidad entre la
aguja y su asiento

Limpiar el asiento o cambiar el
conjunto aguja asiento.

Fugas de pintura en el paso de la
aguja

Guarnicién de pintura desgastada

Limpiarla o cambiarla.

9. DESMONTAJE

B CAMBIO DE LA PISTOLA

Cortar las alimentaciones en aire y en producto de la pistola.

Descomprimir los circuitos.

Desenroscar los racores de las tuberias de producto y desconectar la tuberia del aire de mando.
Retirar la pistola de su soporte.

Montar la nueva pistola.

Bien apretar los racores antes de volver a subir la presion.

KREMLIN REXSON
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B GUARNICION PINTURA (22 EN ASI 24 & 40 O 19 & 25 EN ASI 40 GT & 40 GT V)
Y AGUJA-BOLA (37 EN ASI 24 & 40 O 20 EN ASI 40 GT & 40 GT V)

Desenroscar el diafragma (9), el conjunto porta-asiento (17 en ASI 24 & 40 o 18 en ASI 40 GT
& 40 GT V).

Quitar los 2 tornillos (13).

Extraer el cuerpo delantero (1 en ASI 24, 40 & 40 GT o0 21 en ASI 40 GT V) de la pistola
desacoplando:

- el porta aguja (23 en ASI 24 & 40)

- la aguja (20 en ASI 40 GT & 40 GT V) del arrastrador de aguja (6).

Sacar el circlips (26) que aguanta la guarniciéon pintura (22 en ASI 24 & 40 o 19 & 25 en
ASI 40 GT & 40 GT V).

Extraer la guarnicion pintua (22 en ASI 24 & 40 0 19 & 25 en ASI 40 GT & 40 GT V) tirando la aguja
hacia adelante.

Desenroscar el conjunto ajuja-bola (37 en ASI 24 & 40) del porta-aguja (23 en ASI 24 & 40) (sélo para
pistolas ASI 24 & 40).

Cambiar la guarnicién pintura y su junta (24 & 25 en ASI 24 & 40 0 19 & 25 en ASI 40 GT &
40 GT V).

Limpiar la parte delantera de la pistola.

Para volver a montar, entrar la guarnicion de pintura (22 en ASI 24 & 40 0 19 & 25 en ASI 40 GT &
40 GT V) empujandola de delante hacia atras del cuerpo (1 en ASI 24, 40 & 40 GT o 21 en ASI
40 GT V) hasta que la guarnicién se apoye sobre el resalte de la parte interior del cuerpo.

Fijar la guarnicion de pintura con el circlips (26).

Volver a montar el conjunto aguja-bola (37 en ASI 24 & 40), los tornillos (13), el conjunto porta-asiento
(17 en ASI 24 & 40 0 18 en ASI 40 GT & 40 GT V), el diafragma (9), la boquilla y la tuerca de fijacion

(8).
B CONJUNTO PISTON (27)

Desenroscar los 4 tornillos (11). 28 29 30 31 32
Quitar el guia muelle (3) y el cilindro (2).

Quitar le muelle (7 en ASI 24 0 4 en ASI 40, 40 GT & 40 GT V)
y el apoyo muelle (33).

Desenroscar la tuerca (31).
Sacar la arandela (30) y la guarnicion de pistén (29).
Limpiar las piezas, cambiarlas si es necesario.

Antes de introducir el conjunto pistén (27) dentro del
cilindro, se debe preformar el labio de la guarnicion (29)
con la mano, en el sentido indicado en el croquis adjunto
(guarnicién plegada sobre el pistén).

AN
sy

B GUARNICION AIRE (34)

Desmontar la parte trasera de la pistola y sacar el piston como indicado anteriormente.
Extraer la guarnicion aire (34).
Cambiar la junta de guarnicion (36) o el conjunto guarnicién aire.

Antes de cada operacion montaje :

- Limpiar las piezas con un disolvente de limpieza compatible mediante un pincel o un
cepillo.

- Montar juntas nuevas, sin olvidar de engrasarlas con grasa PTFE.

- Montar piezas nuevas si fuera necesario.
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10. INSTRUCCIONES DE MONTAJE

B ASI24Y ASI 40

A1 C2]A1]5

indice Instrucciones Descripcién Referencia
Grasa PTFE Tubo de grasa "TECHNILUB 560.440.101
(20 ml)
Cola PTFE Loctite 577
(para la estanqueidad)
Cola freno suave Loctite 222
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B ASI40GTY ASI40GTV

| A1

[c2] A1ls

indice Instrucciones Descripcién Referencia
Grasa PTFE Tubo de grasa "TECHNILUB 560.440.101
(20 ml)
Cola PTFE Loctite 577
(para la estanqueidad)
Cola freno suave Loctite 222
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