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KREMLIN

ESPECIFICACIONES
PISTOLA AUTOMATICA NEUMATICA A3

CARACTERISTICAS TECNICAS

La pistola A 3 esta disefiada para pulverizar pinturas, colas en instalaciones automaticas. Esta pistola se
puede montar sobre soportes fijos, maquinas automaticas o robots.

Es una pistola miniaturizada para trabajos finos. Permite obtener abanicos estrechos y con poca carga.
Utilizando el proyector apropriado, permite hacer rayas. El aire de pulverizado siempre esta actuando. Esta
equipado con 2 entradas producto.

Presion de aire de pulverizacion De 3 a 5 bar

Presion de aire de mando 3 bar minimo

Presién producto 6 bar maximo

Caudal de producto Segun la boquilla escogida (180 a 450 cm3/mn)

Consumo de aire 20 m3/h maximo

Temperatura de uso 50°C maximo

Peso 320 g

Materiales en contacto con el producto Aluminio - Inox - Inox tratado

® RACORES

Pistola Pistola equipada

Producto (P 1) H 1/8 BSP M 1/8 NPT - M 1/4 NPS
Producto (P 2) H 1/8 BSP M 1/8 NPT - M 1/4 NPS o tapon
Aire de mando (C) Racor para tuberia 4x6 -
Aire de pulverizacion (A) H 1/8 NPS M 1/8 NPT - M 1/4 NPS
(1) Aguja de salidas laterales "orejas" | -> reglaje de la anchura del abanico
(2) Eje de fijacién soporte : eje @ 16, longitud 70 mm
(3) Tope de aguja - reglaje del caudal de pintura
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" DIMENSIONES
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2. DESMONTAJE

®  GUARNICION DEL PISTON (iND.18)

Desenroscar el cilindro (ind. 23) - (cuidado con el muelle ind. 22).
Coger el conjunto aguja - piston (ind. 10y 16) y tirarlo hacia atras.

Desenroscar la tuerca (21). Extraer la arandela de apoyo (20) y la guarnicion (18).

Limpiar las piezas y cambiarlas si fuera necesario.

Para volver a montar :

Antes de introducir el pistén (17), se debe preformar el labio de la guarnicion (18) con la mano,

en el sentido indicado en el croquis adjunto (guarnicién plegada sobre el piston).
Encolar la tuerca (21) sobre el piston (17) con cola freno suave. Cambiar la junta (19).
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" PORTA GUARNICION (iND.13)
Desenroscar el cilindro (ind. 23) - (cuidado con el muelle ind. 22).
Coger el conjunto aguja- pistén (ind. 10 y 16) y tirarlos hacia atras.
Desenroscar la vaina (ins. 26).
Sacar la porta-guarnicion (ind. 13) por la parte trasera de la pistola.
Limpiar el interior de la pistola con disolvente y soplar con aire.
Cambiar la porta-guranicién (13).
Para volver a montar, entrar la porta-guarnicion empujandola al interior del cuerpo hasta que la
guarnicién se apoye sobre el cuerpo.
Volver a montar todas las piezas cambiando las juntas.
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3. INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Indice Instrucciones Descripcion Referencia

Grasa PTFE Tubo de grasa "TECHNILUB 560.440.101
(10 ml)
Cola PTFE Tubo de cola "SUPER SEAL"

(para la estanqueidad) (3 ml) 554.180.017
Cola freno suave Botella de cola (50 ml) 554.180.010
E Par de apriete : 18 Nm
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